’$tandig innovation ar grunden”

”Det gdiller att kontinuerligt satsa pa det senaste inom CAM - i kombination med hogst 2-3
dr gamla verkstadsmaskiner. Det dr ocksa viktigt att koncentrera sig till hégst tva
leverantérer — en foér IT-systemen och en fér maskinerna. For oss har det inneburit att vi
kan lova leverans av komplexa detaljer éver en natt”.

Det forklarade Sven Halfwordson, VD pa Haland Teknik i Spanga som 2009
och 2010 utsags till Supplier of the Year av CTA Instruments. Filosofin bygger
pa att utnyttja sitt centrala lage till max och samtidigt fa ut det mesta
mojliga av sina leverantoérer. Verksamheten grundades 1985 for att tillverka
en komponent till IBM. Darifran har man idag utvecklat sig till allt mer
avancerade komponenter till ett flertal olika branscher.

- Det bérjade det med att vi fér drygt 6-7 Gr sedan insag att vi behéver kunna 8 |
bereda direkt frén 3D CAD for att bli tillréickligt effektiva. Tidigare hade vi Sven Halfwordsson, VD
enbart arbetat i Mazaks eget 2D-system. Vi tittade sdrskilt pd tvd CAM-

l6sningar, bada verkade mycket kompetenta men sjdlv jag fick nog dnda personligen en kdnsla av att
GibbsCAM var det system som ldg ldngst framme rent tekniskt. All personal var dock inte fértjusta i
detta med inférandet av CAM-system da det medférde att arbetsmetoderna delvis férdndras. Men sa
rekryterade man en person som tidigare arbetat i GibbsCAM och ndr de andra sdg vad han kunde
astadkomma sd spred sig nyfikenheten och entusiasmen.

Fructus som installerade systemet talade hela tiden om hur
viktigt det var att arbeta lokalt vid maskin for att halla nere tiden
vid hantering av forandringar. Motstandet mot att dndra arbets-
satt brots ned sedan operatdrernas status hojdes. Genom att de
sjalv sag sig som tekniker som deltog i utvecklingen snarare an
"vanliga” operatérer blev de mer och mer intresserade. Var och
en fick en dator som star pa verkstadsgolvet bredvid sjalva
maskinen.

Mikael Bagge, strategisk CAM partner En av dem &r Stefan Fischer.

— Det vi oftast fdr dr SolidWorks eller Parasolidfiler. Jag 6ppnar dem
direkt i Gibbs, infér information om toleranser och simulerar i detalj
hur beredningen ska ga till. DG upptdcker jag snabbt om det finns
risk att ndgot kan ga snett, t ex om det finns nagon detalj i
konstruktionen som riskerar att komplicera tillverkningen, séiger
Stefan.
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Men ofta ar det hela ganska enkelt. Som exempel visade han en liten  stefan F,-she,, tekniker / operator
klamma i rostfritt stal med hog ytfinish kord i en Mazak Variaxis, 5-

axlig fras. Komplett beredning i CAM inklusive riggning av maskin, fixturering av amne och allt runt
omkring tog denna detalj knappt tre timmar att ta fram vilket han ser som starkt. Som det ser ut idag
tar GibbsCAM all information férutom just toleranserna direkt fran CAD-modellen. Men Sven menar
att inom kort kommer dven detta gd mer eller mindre automatiskt.

Han talar om att aven de mer komplicerade detaljerna nu gar fort att ta fram. Ett exempel han visar
ar en komplex komponent som sitter under kanselplattan till musen pa en barbar dator.



— Vi hade kunnat tillverka efter CAD-modellen direkt. Men det hade visat
sig ganska komplicerat ndr det kom till kritan och vi féreslog ddrfér att
man lade pad en liten radie undertill. Det hdr bidrog till att férenkla
tillverkningen hégst avsevdrt och dr ett exempel pd vad man kan utrdétta
med kunskap och effektiva verktyg.

For Halfwordson handlar det om att se sina leverantorer som strategiska

partners for att gora ratt fran borjan, och ta till sig sa mycket som
mojlighet av det kunnande de kan bidra med.

Claes Philipson

3D CAD modellen hanteras
direkt i CAM



