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FORETAGET

nosstec

Nosstec AB ar en del av Nossebro Holding Group dar foretag som Nosstec och den mekaniska verkstaden
Nossebro Mekaniska Verkstad finns representerade. | var foretagsgrupp arbetar vi med féljande varu-

marken: Nosstec, Titan Rolls samt Agromaskiner.

Vara rotter kommer fran Nossebro Mekaniska Verkstad som
grundades 1923 som ett rent serviceforetag till lantbrukarna
i narheten av Nossebro. Foretaget vaxte snart och en
produktion av olika produkter till lantbrukarna bérjade nu
ta form. Nér Lindahl & Nermark (idag kant som Luna) kom
in som en dgare av foretaget boérjade man dven att tillverka
platbearbetningsmaskiner i bodrjan av 70-talet. Luna var
sedan den tiden foretagets sélj- samt distributionskanal pa
varldsmarknaden. En produkt som sarskilt vaxte fram var
rundbockningsmaskiner och idag kan vi stolt presentera ett
helt program med bade manuella, drivna samt CNC-styrda
maskiner. Vara CNC-styrda maskiner utvecklades redan 1994
och ar nuidag en symbol fér h6g noggrannhet samt kvalitet
for kravande kunder inom den platbearbetande industrin.

Den 1 oktober 2012 startades Nosstec upp som ett séljbolag
dér platbearbetningsmaskiner med varumarket Nosstec
exklusivt marknadsfors bade i egen regi samt via ett natverk
av aterforsaljare. Dessa maskiner var forr kdnda under
varumdrkena Luna samt HM.

Nosstec tror pa en tat kontakt mellan var produktionsenhet
och slutkunder och i och med detta kan vi erbjuda dig som
kund en snabb support och dven en flexibel anpassning till
dina specifika behov.

Valkommen till Nosstec!




TEKNIK INOM
RUNDBOCKNING

kolstdl (stréickgrdns 400N/mm?)

Nosstec erbjuder marknaden ett B3

. s P
stort utbud av maskiner oavsett R
om du behover en maskin e o ¢

for enstyckstillverkning eller
producerar stora volymer med
produkter vilka krdver en hog
noggrannhet. En ren bonus ar att

vi erbjuder dig en maskin med en av
marknadens hogsta kvalitet.

Valsuppsattningar

Mom 122 | o
SOl leso logo

Den enklaste formen av valsupp-  Den vanligaste formen av valsupp- ~ Valsuppsdttning som anvénds i vdr maskin — Valsuppsdttning som anvdnds i vdra maski-
sdttning for mindre krdvande app-  sdttning for de flesta av vara ma-  8344. Anvdnds ofta for serieproduktion.  ner 8268 samt 8835. Individuell styrning av
likationer men & andra sidan en  skiner. Férbockning dr méjligt samt — Mycket stabil konstruktion dé undre valspa-  valsar medfér att avancerade profiler med en
mycket robust I6sning. Med denna  att produkter med hég kvalitet kan  ketet dr byggd pd en gemensam vagga. mycket effektiv cykeltid kan uppnds.
valsuppsdttningen dr dock férbock-  produceras.

ning ej mdjlig att genomfora.

e

Forbockning

a)

b)

o)

9

For att kunna tillverka cylindriska former eller rundade profiler krévs en for-
bockning. Vara olika valsuppsdttningar arbetar pa olika sdtt som visas hdr. | T

Assymetrisk valsuppsdittning ddir pldten helt enkelt forst kors bakifrdn |
och ddrefter framifran i ndista steg.

=

Gemensam vagga pd den CNC-styrda 8344-maskinen maojliggér bade Fig. b
férbockning och bokning i samma kérriktning genom att tilta vaggan '
framdt respektive bakat.

CNC-maskinen 8268 med individuellt styrda valsar medfér en mycket ‘

effektiv forbocknings- samt bockningsprocess. $ # %
CNC-maskine 8835 arbetar pd samma scitt som 8268 men med skillna- ‘ , $ ’ $ %
den att hdr kan inte rér tillverkas eftersom denna saknar 6ppningsbar 1 ‘ 2 N 3

Fig. c

lasarm och ddrmed dr ténkt fér produktion av reflektorer.
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Fig. a fig.d
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tmax 1,2 mm @ 25-45 mm

wmax 510 mm

RUNDBOCKNINGSMASKIN 4126

Var minsta maskin lampad for produktion av
mindre produkter. Manuellt driven med centerless
slipade valsar i storleken 25 till 45mm i diameter.
Sidostyckena ar tillverkade av anodiserad robust
aluminium. Instélining av under- samt bojvals gors
via handrattar. Bojvalsen kan dven sattas diagonalt

for konbockning.

» Overvalsen kan sviangas ut
» Konbockning som standard
» Enklare produktion

Understall

Kapacitet 2/08 2/09 3/06 3/07 3/10 3/12 5/08 5/09
Arbetslangd (w) mm 210 210 360 360 360 360 510 510
Max plattjocklek (400N/mm?) (t) mm 08 09 06 0,7 1,0 1,2 08 09
Valsdiameter (@) mm 25 30 25 30 40 45 40 45
Nettovikt kg 13 16 15 19 23 27 29 33
TILLBEHOR:

Understall 4126 -0902 -0902 -1009 -1009 -1009 -1009 -1108 -1108

RUNDBOCKNINGS-
MASKIN 4132

Manuellt driven maskin med bomberade valsar.
Undervalsen justeras med hjalp av handratten

pa maskinens hogra sida. Bojvalsen kan justeras
diagonalt for konbockning. Under- samt bdjvals har
som standard spar for bockning av rundjarn.

Overvalsen kan sviangas ut
Konbockning som standard

Bomberade valsar
Medelkravande produktion

Y VVY

t max 2,0 mm

w max 1260 mm

Reduktonsvaxel ger 6kad kraft
Bojvalsen justeras med handtag

Understall

Kapacitet

Arbetslangd (w)

Max plattjocklek (400N/mm?) (t)

Valsdiameter ()

Nettovikt

TILLBEHOR:

Understall



MANUELLA

t max 6,0 mm 290-110 mm

-

w max 2020 mm

RUNDBOCKNINGSMASKIN 8263

Amnad fér produktion av mindre avancerade profiler &r den
manuellt drivna 8263 tillverkad i gjutjarn. Undervalsarna

Enkel och robust
Konbockning som tillval
Bomberade valsar
Krdavande produktion

ar fast monterade medan 6vervalsen ar justerbar genom
installning av tva gangstanger. Ena sidan av stativet kan
Oppnas utat for borttagning av arbetsstycket.

>
>
>
>

-1525 -1535 -1540

Kapacitet 10/35 10/50 10/60  12/30  12/40 12/50 15/25 15/35 15/40 17/15 17/25 17/30  20/10  20/15  20/20
Arbetslangd (w) mm 1020 1020 1020 1270 1270 1270 1525 1525 1525 1770 1770 1770 2020 2020 2020
Max plattjocklek (400 N/mm?) (t) mm 35 50 6,0 30 40 50 25 35 40 15 25 30 10 1,5 20
Valsdiameter (o) mm 90 100 110 90 100 110 90 100 110 90 100 110 ) 100 110
Nettovikt kg 295 410 460 330 450 510 355 490 560 400 530 610 435 570 660
TILLBEHOR:

Hérdade och slipade valsar 826377 -1035 -1050 -1060 -1230 -1240 1250 -1525 -1535 -1540 -1715 -1725 -1730 2010 -2015  -2020
Konbockningsutrustning 8263 2605 2605 2605 2605 2605 2605 2605 2605 2605 -2605 2605 2605 2605 2605  -2605

Konbockningsutrustnin Hardade och slipade valsar



DRIVNA

t max 2,0 mm

w max 1260 mm

RUNDBOCKNINGS-
MASKIN 4135

Motordriven maskin med bomberade valsar. Undervalsen
justeras via en handratt. Under- samt bojvalsen har fyra
stycken spar for bockning av rundjarn. 4135 levereras
komplett med 400V 3-fas motor, stativ samt gedigen
fotpedal for fram/back med skyddsniva IP54.

Overvalsen kan sviangas ut
Konbockning som standard
Bojvalsen justeras med handtag
Bomberade valsar
Medelkravande produktion

VVVYYVYY

Art.nr. 4135 -0620 -1015 -1212
Kapacitet 6/20 10/15 12/12

Arbetslangd (w) 675 1010 1260

Max plattjocklek (400N/mm?) (t) 2,0 1,5 1,25

Valsdiameter () 60 60 60

Motoreffekt 0,5 05 0,5

Nettovikt 180

TILLBEHOR:

Hardade och slipade valsar 413577

Digital display 4135

Frekvensstyrning 4135

Frekvensstyrning ] Digital display

Hardade och slipade valsar




RUNDBOCKNINGS-
MASKIN 8264

8264 ar lik 8263 i design men dr dven motordriven och levereras komplett
med 400V 3-fas motor samt gedigen fotpedal for fram/back med
skyddsniva IP54. Ena sidan av stativet kan 6ppnas utat for borttagning

av arbetsstycket.

» Enkel och robust
» Konbockning som tillval

» Bomberade valsar

» Kravande produktion

-1050

-1060

t max 8,0 mm

w max 2520 mm

2 90-130 mm

-1070 -1080 -1260 -1270

Kapacitet 10/35  10/50  10/60  10/70  10/80  12/30  12/40  12/50  12/60  12/70 ~ 15/25 15/35 15/40  15/50
Arbetslangd (w) mm 1020 1020 1020 1020 1020 1270 1270 1270 1270 1270 1525 1525 1525 1525
Max plattjocklek (400 N/mm?) (t) mm 35 50 6,0 7.0 8,0 30 4,0 50 6,0 7,0 2,5 35 4,0 50
Valsdiameter (@) mm 90 100 110 120 130 90 100 110 120 130 90 100 110 120
Motoreffekt kw075 11 1,1 1,5 15 0,75 11 1,1 1,5 15 0,75 11 1,1 1.5
Nettovikt kg 310 430 480 670 725 345 470 530 730 795 380 510 580 790
TILLBEHOR:

Hardade och slipade valsar 826377 -1035  -1050  -1060  -1070  -1080  -1230  -1240 -1250 -1260 -1270  -1525 -1535 -1540  -1550
Konbockningsutrustning 8263 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605  -2605
Kapacitet 15/60  17/15  17/25  17/30  17/40  17/50 ~ 20/10  20/15  20/20 ~ 20/30 ~ 20/40 ~ 25/10  25/15  25/20
Arbetslangd (w) mm 1525 1770 1770 1770 1770 1770 2020 2020 2020 2020 2020 2520 2520 2520
Max plattjocklek (400 N/mm?) (t) mm 6,0 1,5 2,5 30 40 50 1,0 15 20 30 4,0 1,0 15 20
Valsdiameter (@) mm 130 90 100 110 120 130 90 100 110 120 130 110 120 130
Motoreffekt kw 1.5 0,75 1,1 11 15 1.5 0,75 1,1 11 15 1.5 11 1,5 1.5
Nettovikt kg 865 415 550 630 850 835 450 590 680 910 1005 780 1030 1145
TILLBEHOR:

Hardade och slipade valsar 826377 -1560  -1715  -1725  -1730  -1740  -1750  -2010  -2015 -2020 -2030 -2040 -2510  -2515  -2520
Konbockningsutrustning 8263 -2605  -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605 -2605  -2605




DRIVNA ‘.

t max 6,5 mm 2 80-140 mm

w max 2540 mm

RUNDBOCKNINGS-
MASKIN 8266

Var mest universella maskin for medel- samt kravande produktion,
amnad for de flesta applikationer. Motordriven med bomberade valsar
med nallager. Instdllning av éver- samt undervals gérs med handratt
via snackvéxlar. Over- samt undervalsarna drivs av en snackvixelmotor.
All transmission ar kompakt konstruerad pa maskinens ena sida.
Flertalet optioner finns som tillval. Skyddsniva IP54.

-1030 -1040 -1050 -1055 -1060

Kapacitet 10/25 10/30 10/40 10/50 10/55 10/60 10/65 12/20 12/25 12/35 12/45
Arbetslangd (w) mm 1040 1040 1040 1040 1040 1040 1040 1290 1290 1290 1290
Max plattjocklek (400 N/mm?) (t) mm 2,5 30 4,0 50 55 6,0 6,5 20 2,5 35 45
Valsdiameter (o) mm 80 90 100 110 120 130 140 80 90 100 110
Motoreffekt kw 0,75 0,75 1,1 11 11 2.2 2,2 0,75 0,75 11 11
Nettovikt kg 400 440 665 700 745 960 1015 440 490 725 770
TILLBEHOR:

Hardade och slipade valsar 826677 -1025 -1030 -1040 -1050 -1055 -1060 -1065 -1220 -1225 -1235 -1245

Kapacitet 12/50 12/55 12/60 15/15 15/20 15/30 15/40 15/45 15/50 15/55 20/10
Arbetslangd (w) mm 1290 1290 1290 1540 1540 1540 1540 1540 1540 1540 2040
Max plattjocklek (400 N/mm?) (t) mm 50 55 6,0 15 2,0 30 4,0 4,5 50 55 1,0
Valsdiameter () mm 120 130 140 80 90 100 110 120 130 140 80
Motoreffekt kw 11 2,2 22 0,75 0,75 1,1 11 11 22 22 0,75
Nettovikt kg 825 1055 1120 480 530 785 840 905 1140 1220 560
TILLBEHOR:

Hardade och slipade valsar 826677 -1250 -1255 -1260 -1515 -1520 -1530 -1540 -1545 -1550 -1555 -2010

Kapacitet

Arbetslangd (w)
Max plattjocklek (400 N/mm?) (t)

Valsdiameter (@)

Motoreffekt

Nettovikt

TILLBEHOR:
Hardade och slipade valsar 826677 -2020 -2025




Tillvalsutrustning

Konbockningsutrustning: inklu-
& derar snedstallning av bdjvals,
Digital display for boj- och/eller sldapsko samt handratt med
undervalsar rakneverk Handkontroll

e
Motordriven boj och/eller undervals Specialvalsar

Tillvalsutrustning:

Konbockningsutrustning (inkluderar snedstélining av bojvals, sldpsko samt handratt med rakneverk) 8266-0556
Snedstélining av undervals 8266-4715
Motordriven béjvals, fast kontrollpanel 8266-08041
Motordriven undervals, fast kontrollpanel 8266-30551
Motordriven bojvals, handkontroll 8266-08042
Motordriven undervals, handkontroll 8266-30552
Digital display (tillsammas med konbockningsutrustning ersatts rékneverket med digital display) 8266-4723
Frekvensstyrning 8266-4301

Mot forfragan: adipren-belagda valser, spar i valsar, 230V 3-fas



t max 3,0 mm

w max 2040 mm

Amnad for tillverkning av medelstora serier, kan var CNC-
styrda 8344 bocka profiler med variabla radier samt
sektioner. Konstruktionen med tre valsar monterade i en
kassett som tiltas samt justeras i hojd mojliggoér bockning
av mycket komplexa profiler i en och samma operation. De
tre valsarna anvands som férbockningsvals, undervals och
bockvals. Kassettsystemet mojliggor dven ett utbyte av
valsar av annan dimension (mgjlig med 70, 80 samt 90mm).
Den unika designen samt placering av de fyra valsarna
eliminerar all mellanliggande hantering av arbetsstycket
mellan férbockning och slutlig bockning. Denna optimerade
arbetsmetod mojliggdr aven att lagringsutrymmet runt
sjdlva maskinen kan optimeras, hog repetitivitet uppnas
saval som en hog produktivitet.

Justeringen av kassetten till de programmerade ldgena
utfors med hjdlp av kulskruvar. Nar bockningen &r féardig
Oppnar lasarmen pa maskinens hogra sida fér borttagning

av dess bombering.

RUNDBOCKNINGSMASKIN 8344

av arbetsstycket. Om inte en sluten profil tillverkas kan
denna funktion véljas bort i programmeringen.

Maskinen levereras som standard med hardade och slipade
valsar, 400V 3-fas motor samt 24V kontrollspdnning.

P CNC-kontroll med lagringskapacitet om 200 program
i internminnet samt i princip obegransat genom
anslutning av externt USB-minne

Forbockning samt slutlig bockning i samma operation
Alla fyra valsarna ar drivna

Bomberade valsar

Programmerbara axlar

Konstruerad for hogsta noggrannhet

Valsar monterade i utbytbart kassettsystem
Oppningsbar ldsarm

Justerbar installning av bombering av undervalsen
Programbackup via extern dator eller externt anslutet
USB-minne

VVVVVVYVYYVYY

8344 med g40mm utrustad med kassett for tillverkning av
lameller och reflektorer

Maskinens konstruktion &r baserad pa samma princip som hos 6vriga modeller i 8344 serien
med undantag for kassetten. Valsarna har har support utmed hela arbetslangden fér installning

Valsarna ar hardade och harkromerad samt polerad yta for att undvika marken pa arbetsstycket.
Bombering hos 6vervalsen utférs genom den 6verliggande balken som tiltas 90 grader mot

vaggen for att ge utrymme for det bockade arbetsstycket. Maskinen med 40mm valsdiameter
ar enbart tankt for bockning av aluminium.




Lattanvand kontrollpanel

Programmeringen av maskinen utférs genom olika menyval
tillgangliga pa skarmen. For att férenkla programmering
ar flera knappar av multifunktionstyp vars funktion andras
automatiskt nar menyn andras. CNC maskinen har en
lagringskapacitet om 200 program i internminnet samt
i princip obegransat via ett externt anslutet USB-minne.

Programmet bestdr av sektioner dar varje sektion bestar
av ett bockvarde. Detta mojliggor en enkel och snabb
programmering av maskinen for olika bockningsmoment.
CNC systemet kan arbeta med interpolering dar valsarna
justeras simultant med matningen.

Tillvalsutrustning

» Justerbart bomberingsstod

» Kromerade valsar

P Adipren-belagda valsar eller valsar med spar
» Lagringsbord
>
>
>

Programmerbart platstod
Kompletterande sdkerhetsutrustning
Inmatning- samt utmatningsutrustning

Produkter sasom tuber och
elliptiska former.

Art.nr. 8344 -401010 -401208 -401507 -401706
Kapacitet 10/10 12/08 15/07 17/06 20/05
Arbetslangd (w) mm 1008 1258 1508 1750 2008
Max plattjocklek Alu (250 N/mm?) (t) mm 1,0 038 0,7 06 0,5
Valsdiameter (@) mm 40 40 40 40 40
Motoreffekt kW 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Max matningshastighet m/min 4,6 4,6 4,6 4,6 46
Nettovikt kg 650 700 750 800 850
-550715 -600720 -601010 -701020 -801025 -901030 -601208 -701215 -801220
Kapacitet 7/15 7/20 10/10 10/20 10/25 10/30 12/08 12/15 12/20
Arbetslangd (w) mm 740 740 1020 1040 1040 1040 1250 1290 1290
Max plattjocklek Stal (400 N/mm?) (t) mm 15 20 1,0 2,0 2,5 30 038 15 2,0
Valsdiameter (@) mm 55 60 60 70 80 90 60 70 80
Motoreffekt kw 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Max matningshastighet m/min 6,3 6,9 6,9 8,1 9.2 104 6,9 8,1 9.2
Nettovikt kg 650 650 650 650 700 750 700 700 750

Kapacitet

-901225
12/25

-701510 -801515

-901520

-701707

17/07

-801712
17/12

-901716
17/16

-802010
20/10

-902015

Arbetslangd (w)

1290

1790

1790

1790

2040

Max plattjocklek Stal (400 N/mm?) (t)

25

0.7

1,6

1,0

Valsdiameter ()

90

70

90

80

Motoreffekt

0,75

0,75

0,75

0,75

Max matningshastighet

104

81

104

9.2

Nettovikt

800

Férbockningskapacitetet dir ca 70% av det angivna materialet

800

875

850




t max 5,0 mm 2 110-140 mm

w max 3040 mm

RUNDBOCKNINGS-
MASKIN 8268

Amnad foér produktion av medelstora och krivande serier &r
8268 konstruerad for att mota de krav som langre valsar for
rundbockning med snava radier medfor. En svetsad stalram
och styrningarigjutjarn ger en hog stabilitet. Konstruktionen
med tre valsar (férbocknings, under- samt béjvals) monterade
i individuella styrningar mojliggdr en hog produktivitet och
enkel instéllning av valsarna. Overvalsen & monterad rakt
over klamvalsen vilket medfér en symmetrisk placering av
valsarna i denna fyrvalsmaskin. For att kunna kontrollera
bockningsresultatet over hela arbetslangden kan maskinen
utrustas med hydrauliska bomberingsstdd for undervalsen.
Detta gors genom att anvanda tre stycken stodblock dar
varje block har fyra stycken stédlager. Bomberingen gors
sedan genom anvandandet av en handpump.

Alla fyra valsarna &r drivna for att undvika marken
hos lattrepade arbetsstycken pad grund av slirande
valsar. Rorelsen hos de tre undervalsarna utférs med
hjalp av kulskruvar. Fyrvalssystemet eliminerar vidare
mellanhantering av arbetsstycket mellan férbockning samt
slutbockning. Detta maojliggor en hog repetitivitet och dven
en snabb och rationell produktion. Nar bockningen ar fardig
Oppnar ldsarmen pa maskinens hogra sida fér borttagning

av arbetsstycket.

-1545 -1550 -1555

Kapacitet 15/45 15/50 15/55

-2025
20/25

v

VVYVVYVYYY

CNC-kontroll med lagringskapacitet om 200 program
i internminnet samt i princip obegransat genom
anslutning av externt USB-minne

Forbockning samt slutlig bockning i samma operation
Alla fyra valsarna ar drivna

Bomberade valsar

Programmerbara axlar

Konstruerad fér hogsta noggrannhet

Justerbar installning av bombering av undervalsen
Programbackup via extern dator eller externt anslutet
USB-minne

Produkter sasom tuber och
elliptiska former.

-2035 -2040 -2515

20/35  20/40  25/15  25/20  25/25  25/30

Arbetslangd (w) 1540 1540 1540

2040

2040 2040 2540 2540 2540 2540

Max plattjocklek (400 N/mm?) (t) ! 4,5 50 55

2,5

35 4,0 1,5 20 25 30

Valsdiameter () 120 130 140

110

130 140 110 120 130 140

Motoreffekt matningsmotor 22 22 272

2,2

2.2 2,2 2,2 2,2 2.2 2.2

Nettovikt 1800 2100 2400

Férbockningskapacitetet dir ca 70% av det angivna materialet

1800

2400 2700 1800 2400



Lattanvand kontrollpanel

Programmeringen av maskinen utférs genom olika menyval
tillgangliga pa skarmen. For att foérenkla programmering
ar flera knappar av multifunktionstyp vars funktion andras
automatiskt ndr menyn andras.

CNC maskinen har en lagringskapacitet om 200 program
i internminnet samt i princip obegransat via ett externt
anslutet USB-minne. Programmet bestar av sektioner dar
varje sektion bestar av ett bockvarde. Detta mojliggor en
enkel och snabb programmering av maskinen for olika
bockningsmoment.

CNC systemet kan arbeta med interpolering dar valsarna
justeras simultant med matningen.

Tillvalsutrustning

Justerbart bomberingsstod

Kromerade valsar

Adipren-belagda valsar eller valsar med spar
Lagringsbord

Programmerbart platstod

Kompletterande sakerhetsutrustning
Inmatning- samt utmatningsutrustning

VVYVVYVYYY




t max 0,5 mm

w max 1890 mm

RUNDBOCKNINGSMASKIN 8835

>

>
>
>
>
>
>

8835 ar en rundbockningsmaksin d@mnad fér produktion
av sma lameller samt reflektorer fér att kunna matcha de
senaste typerna av ljusror.

Maskinen &r konstruerad med tre individuellt justerbara
undervalsar for att reducera produktionstiden till ett
minimum. Alla valsarna loper i justerbara stodlager for att
pa sa satt mojliggdra en anpassning till material med olika
hardhet samt tjocklek. Overvalsens bombering gérs via en
tiltbar balk for att ge plats till det bockade arbetsstycket. Alla
valsarna arhardade och kromade samt slipade for att undvika
marken hos arbetsstycket. Samtliga valsar ar drivna for att
undvika marken hos lattrepade arbetsstycken pa grund av
slirande valsar. Kontrollssystemet mojliggor programmering
av konstanta radiesektioner saval som elliptiska former.

vy

CNC-kontroll med lagringskapacitet om 200 program
i internminnet samt i princip obegransat genom
anslutning av externt USB-minne

Forbockning samt slutlig bockning i samma operation
Alla fyra valsarna ar drivna

Bomberade valsar

Programmerbara axlar

Konstruerad for hogsta noggrannhet

Bakre samt framre bockvalsen kan justeras for flexibla
bockningsradier

Justerbar installning av bombering av undervalsen
Programbackup via extern dator eller externt anslutet
USB-minne

Art.nr. 8835 -1805
Kapacitet 18/05
Arbetslangd (w) mm 1890

Max plattjocklek Stal (250 N/mm?) (t)

Valsdiameter (o)

Motoreffekt

Max arbetshastighet

Nettovikt




Lattanvand kontrollpanel

Programmeringen av maskinen utférs genom
olika menyval tillgangliga pa skarmen. For
att forenkla programmering ar flera knappar
av multifunktionstyp vars funktion andras
automatiskt ndr menyn andras.

CNC maskinen har en lagringskapacitet om
200 program i internminnet samt i princip
obegrdnsat via ett externt anslutet USB-
minne. Programmet bestar av sektioner
dér varje sektion bestdr av ett bockvarde.
Detta mojliggor en enkel och snabb programmering av maskinen for olika
bockningsmoment. CNC systemet kan arbeta med interpolering dar valsarna
justeras simultant med frammatningen.

Tillvalsutrustning

» Lagringsbord
P Inmatning- samt utmatningsutrustning
P Online inmatningsenhet 1700

Online inmatningsenhet 1700

Enheten bestar av en driven rullbana och pneumatiska inmatningsenheter for att
ladda arbettstyckena (Alu-platar) i rundbockningsmaskinen. Konceptet gor det
mojligt att integrera en stanslinje tillsammans med 8835/8344. Enheten 1700 ar
utrustad med en slavstyrenhet anslutet till rundbockningsmaskinens styrsystem.
Enheten kan monteras eller demonteras inom loppet av 5 minuter.

Produktexempel




NOSSTEC ATERFORSALJARE:

Producerad och tryckt av Nossebro Mediaproduktion - Revision 3.2

KONTAKTINFORMATION

Nosstecs huvudkontor med férsaljning samt

;;4"“"‘ administration finns i Alingsas, en stad med lang
j tradition av stal och platbearbetande maskiner samt
7 utrustning. Alingsas ar belaget ca 50km 6ster om
,;‘J” Goteborg.
f Tillverkningsenheten Nossebro Mekaniska Verkstad
J“L,, ar baserad i Nossebro, ytterligare 45km nord6st om
o g Alingsas, dér ocksa vart Demo- och Testcenter finns
GOTEBOR:"?%S“ ? & be|éiget.
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Nosstec AB, Kristineholmsvagen 12, 441 39 Alingsas
Tel: +46 (0)512-298 85 « Fax: +46 (0)512-298 89

E-post: info@nosstec.se « Web: www.nosstec.se

Enligt lagen om upphovsrdtt forbjudes eftertryck och kopiering av instruktionsbokens texter,
tabeller och illustrationer utan skriftligt medgivande fran Nosstec AB.




