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Produktionstiderna maste kortas.
Konkurrensen ar stenhard.

Vi har darfor valt att under temat “The Need for Speed” presentera ett
antal komponenter som paverkar produktionen. The Need for Speed ar inte
att kopa ett par schyssta Nike och springa genom verkstaden. The Need for
Speed ar att anvanda sina gjorda investeringar smart, att investera i ut-
bildning och teknologi som ger fart utan anstrangning, Smart Speed.

The Need for Speed lGser man genom att titta pa hela programmerings
/ verktygs / uppspanningsprocessen. Ar datorn tillrackligt snabb? Kér du
fortfarande pa en 15” skarm nar det gar mycket fortare pa en 24” skarm?
Hur fors programmet over till maskinen? (Inte pa remsa hoppas vi...) Ar
indikatorklockan riggarens basta van fortfarande?

Vid programmering i CAM system sa ar det viktigt att ha all information
om verktyg och uppspanning pa plats innan men borjar programmera. Har
man det sa ar det programvaran och metoderna som bestammer hur lang
tid det tar innan forsta biten ar klar.

Genom snabblankar till ledande CAD system ar soliden snabbt pa plats
i GibbsCAM. Blir det forandringar sa uppdaterar vi istallet for att borja om
programmeringsarbetet fran borjan, aven om du behover flytta jobb mellan
olika maskintyper. GibbsCAM har moduler for bl.a Dynamisk frasning som
kapar kortider och sanker verktygskostnader. Uppspanningen hanterar vi
snabbt och elegant genom Radius Fixtursystem med SymRAx teknologi. Fix-
tursystemet finns som solider fardigt att importera till GibbsCAM. Med vara
Verktygsdatabaser hamtar Du in data om dom verktyg du behdver, snabbt
och enkelt.

Som grund for hela konceptet kravs hogklassig utbildning och support
som hjalper dig att fa fart pa arbetet. Vi har allt det har och en del till.
Ring, sa hjalper vi dig sa att du inte behdver nya lGpardojor i verkstaden.

fructus
CAD/CAM till Industrin sedan 1988.
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Dynamisk HSM frasning

En viktig pusselbit ar VoluMill™, dynamisk fras-
ning for effektiv avverkning av material. Denna
frasteknologi skapar effektiva verktygsbanor
oavsett om du arbetar baserat pa geometri eller
solidmodeller. VoluMill™ later frasen arbeta pa det
satt som verktyget konstruerats for, dvs maximalt
ingrepp med s.k “sidskar”, och till skillnad fran
konventionella frasmetoder blir ingreppsvinkeln
aldrig 180°. Tack vare denna teknologi kan skard-
jupet okas vilket direkt medfor kortare kortid. |
tillagg till kortare kortid minskar VoluMill™ aven
slitaget pa maskiner och verktyg dynamisk/varia-
bel och lastberoende matning. Minskad verktygs-
kostnad, sarskilt vid bearbetning i harda material,
ar ett tungt vagande argument.

Lat dina skarande verktyg arbeta under ide- ) ) o i
alférhallanden med konstant last - anvand Volu- VoluMill - dynamisk grovfrdsning ger okad verktygs-
Mill™. livsldngd och kortare kértid.

Dykfrasning - aggressiv avverkning

Dykfrasning (borrande grovbearbetning) ar det i sarklass mest effek-
tiva sattet att snabbt avverka stora mangder material. Sarskilt i djupa
kaviteter. Skarkrafterna vid dykfrasning ar riktade mot spindeln vilket
ger hogsta mojliga stabilitet i maskinen. | baddfrasar med lagre spin-
delvarvtal & hogt vridmoment anvands verktyg med stora diametrar
och relativt stora sidsteg. | mindre stabila maskiner gors korningen
med mindre verktygsdiametrar men for ovrigt med samma fordelar. Vid
anvandning av for andamalet avsedda verktyg, kan GibbsCAM’s Dykfras-
ning korta ned tiden for grovbearbetning med upp till 80% jamfort med
traditionell fickfrasning.

Dykfrésning - det mest effek-
tiva sdttet att avverka stora
mdngder material.

Se NFS-filmen pa YouTube:
www.youtube.com/user/MrGibbsCAM
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Avancerad 3D héghastighetsfrasning

GibbsCAM SolidSurfacer® hjalper Dig att snabbt skapa op-
timerade verktygsbanor pa de riktigt krokiga modellerna.
Samtliga strategier i GibbsCAM’s avancerade 3D modul
skapar mjuka verktygsbanor och ar darmed lampliga for all
form av HSM bearbetning inklusive frasning i harda mate-
rial. Vid grovbearbetning kan Du nyttja ett storre / kortare
/ stabilare verktyg och sedan lata efterfoljande operationer
automatiskt avlagsna restmaterialet, i flera steg om sa 6ns-
kas. Finbearbetningstrategier som skapar konstant vaghojd
oavsett detaljens form gor att ytterligare efterbearbetning
kan ses som overflodig. Snabbare formfrasning ar resultatet.

4- och 5-axlig bearbetning

Att bearbeta simultant 5-axligt istallet for positionerande, ger
fordelar i bl.a besparingar i verktygskostnader da exempel-

vis std pinnfrasar kan nyttjas istallet for koniska frasar. For

att speeda upp sjalva programmeringen omfattar GibbsCAM
ocksa en bred skara fardiga strategier, bland annat turbin/
impeller strategier, kanalportning, gravyr, elektrodfrasning
m.m. Full kollisionskontroll erbjuds bade mot skarande verk-
tyg och verktygshallare sa att kollisioner mot amne, detalj och
fixturer kan undvikas. En lyckad 5-axlig programmering kronas
slutligen av GibbsCAM’s helintegrerade maskinsimulator som
eliminerar behovet av en separat simuleringslosning och inlarning
av ett ytterligare program.

Se NFS-filmen pa YouTube:
www.youtube.com/user/MrGibbsCAM
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Radius Fixturstycke Radius

FIXTURES

CAM-integrerad uppspéanning
Detta helt nya SnabbFixturSystem ar moduluppbyggt.
Fixturstycket i bild har backbredden 60mm.

Systemet ar speciellt lampligt for alla som programmerar i CAM-system.
Alla moduldelar finns som solidmodeller som kan importeras till alla
CAD/CAM-system. Till GibbsCAM finns fardiga *.vnc filer for direkt an-
vandning, sa att Du snabbat kan rigga fixturer, detaljer & radamnen inne
i CAM och veta att lagena stammer nar det val ar dags att trycka pa
start i maskinen. Med GibbsCAM’s for andamalet avsedda riggningsfunk-
tioner utfor Du den virtuella riggningen i en handvandning.

Atkomligheten vid 4- och 5-axlig korning ar mycket god och repeter-
noggrannheten vid backbyte ligger inom +/- 0.02 mm.

Systemet arbetar med bade harda och mjuka backar. Speciellt tekniken
att arbeta i bearbetade backar ger manga fordelar, sasom vid uppspan-
ning av gjutdetaljer och forbearbetade detaljer (2:a tempo etc).

Systemet arbetar med en ny teknologi som vi kallar SymRAXx.
SymRAXx ar patentsokt.

Snabbfakta: Vad ar SymRAx?

SymRAx dr forkortning for Symmetric Reference Axis.

SymRAXx-teknologi innebdr att skruvstycket har backar som dr symmetriskt roterbara
runt en axel pd ett sddant sdtt att backens detaljldge kan placeras i ett annat plan utan
att information om ldget forloras. Det dr en mycket stor fordel vid programmering i
CAM-system att kunna ta fram bearbetade uppspdnningsldgen utan att tappa detaljldge.
Gjutna detaljer med sldppninggsytor har ofta fastspdnningsytor som kan vara béjda eller
sneda vilket i mdnga fall krdver specialfixturer for att fd en rationell uppspdnning.

Moduluppbyggt -
Se Radius-filmen pﬁ YouTube: Torn, Backar, Centrerdon, Hydraulik

m.m. finns som tillbehor.

www.youtube.com/user/MrGibbsCAM
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