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Ytbelaggning for kallarbetsverktyg

Belaggning Anvandningsomrade Farg Tjock- | Hard | Behand- | Anvan- Friktions-
lek -het lings dnings- | koefficient
temp. temp. torr mot
max stal
pm HV °C °C
CCForm TINALOX® SN* | Extremt slitstark och hard Supernitrid ytbelaggning till Blasvart 3 3600 450 1000 0,3

verktygsdetaljer utsatta for kraftigt slitage och repande ndtning.
Denna nanokomposit belaggning ar d&ven mycket lamplig till
varmarbetsverktyg och pulverpressning.

CCform TINALOX” Extremt slitstark och hard ytbelaggning anpassad for stal med en Blasvart 2,5 3600 180 800 0,3
hardhet 6ver 55 HRC utsatta for kraftigt slitage och repande
nétning. Anvands foretradesvis pa verktygsstal med lag
anlépningstemperatur.

CCForm TICANOX® Slitstark och hard ytbelaggning for stansning och formning av stal Rodbrun 3 3000 450 600 0,3
och plat. Speciellt lamplig for rostfria och andra adhesivt kletande
material.

CCForm CrN Slitstark och véldigt seg ytbeldggning speciellt lamplig for hardade Silvergra 3 1800 | 180/ 450 700 0,5
verktygsstal med hogre seghet, aven till de som &r seghardade och (1-40)

lagtemperaturanlépta. Mycket lamplig belaggning for stansning och
formning av kletande material som tex. koppar och aluminium-
legeringar, kan laggas pa i manga enskilda lager frén 1 pm.

CCForm DLC Torrsmorjande hard och slitstark ytbelaggning som motverkar Svart 3 2800 180 500 0,1
adhesivt slitage och repning. LaAmplig till formning och klipp i
kletande material dar 13g friktion efterstravas.

CCForm N* Notningsreducerande och mattstabil metod speciellt anpassad for Osynlig 03* - <180 350 0,5
precisionsstansverktyg och mycket skarpa verktyg och knivar till
tunna material — ger inga formférandringar.

* Joninplantering, ej ytbelaggning — intrAngningsdjupet anges




