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HAR FINNS VI

|okalt och i hela varlden

m HAINBUCH dotterbolag
m HAINBUCH representanter

1 2 INTERNATIONELLA DOTTERBOLAG

GLOBALT OVER 850 MEDARBETARE

OVER 1 000 SPECIALLOSNINGAR OM ARET
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INDUSTRI 4 ] O DIGITALA LOSNINGAR FOR FRAMTIDEN

45 KONSTRUKTORER
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TVA SPANNGEOMETRIER

De flesta spannanordningarna finns med tva olika spanngeometrier.

SE-variant

Versionen med sexkantig spanngeomettri
ger i jamforelse med den runda varianten

25 % hdgre spannkraft och en enastaende
stabilitet — tack vare spannelementets
anliggning éver hela ytan i chuckkroppen.
Dessutom &r den tatare mot smuts och
darmed mera slitagetalig &n den traditionella
RD-varianten.

RD-variant

Versionen med rund spanngeometri har tack
vare pull-back-effekten och den omslutande
fastspanningen en betydligt hogre hallkraft
an konventionella trebackschuckar eller
spannhylsor.

Pa marknaden sedan 1980 -
uppfunnen av HAINBUCH.

Pa marknaden sedan 2005 -
framtidens spanngeometri.
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MODULSYSTEM FOR ROTERANDE OCH ST ATIONARA CHUCKAR

Ett system som erbjuder allt »framfor« och »bakom« chucken.

Snabbvaxlingssystem Spannanordningar Spannelement och
adaptioner
(7 —~
. —
b Chuckar O
8 I i
—
C )
Stationéara Spannhuvud ~ MANDO Adapt Backmodul Frontmedbringare / Magnetmodul
— chuckar for utvandig Adaption for Adaption for morsekona Adaption for
G: fastspanning invandig fastspanning backspéanning Adaption fér uppspanning mellan magnetspanning
dubb
For anslutning till maskinen: For snabbt byte mellan utvandig-/
fér snabb riggning av chucken invandig-/back- och magnetfast-
utan justering. spanning eller till uppspanning

mellan dubbar.

Tillboehor

B Vaxlingsverktyg
B TESTit spannkraftméatare

B vario part/vario quick/vario flex
anslagssystem

B Raamnen for anslag/frontanslag
B Dragrorsadaptrar

B Fett och momentnycklar

»Sma hjalpredor«, som gor
arbetet lattare och effektivare.
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MODULSYSTEM FOR SPANNDORN

Ett system som erbjuder allt »framfor« och »bakom« chucken.

Snabbvaxlingssystem eller Atdragningsenheter eller Flansar

manuell
For anslutning till maskinen: For anslutning till maskinen:
fér snabb riggning av chucken for hydraulisk eller manuell tdragning
utan justering. av chucken.

Spannanordningar

Spénndorn

Spannelement

H = H

Segmentspannbussningar

F&r snabbt byte till olika
spanndiametrar.

Tilloeho6r

TESTit spannkraftmatare

Anslagsradmnen

Dragrérsadaptrar

Adapter for kontroll av luftanlaggningen

B Fett och momentnycklar

»Sma hjalpredor«, som gor arbetet
|attare och effektivare.
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HAINBUCH
Chuckar

Chuckar

Vara chuckar &r baserade pa chuck-spannhuvud-principen som uppfanns for éver 40 ar sedan och som
anvands Overallt. Med omslutande fastspanning av arbetsstycket, i motsats till punktvis fastspanning
med trebackschuckar far du hdgre spannkraft, lagre centrifugalkraftforiuster och noggrannare tillverkning.

Fordelar

B Hog rotationsnoggrannhet

H6g spannkraft och stabilitet

Enkel att rigga

Manga adaptionsméjligheter for byte fran utvandig fastspanning till invandig/
back- eller magnetfastspanning — utan demontering av chucken

Nytta

B [ ang livslangd

m Flexibel tillverkning

® Mindre kassering

m Okat maskinutnyttjande
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CHUCKAR

SPANNTOP nova/SPANNTOP mini

CHUCKAR

TOPIlus/TOPIlus mini

Chuck med sexkantig spanngeometri - Chuck med den »klassiska«,
den optimerade versionen av den runda SPANNTOP runda spanngeometrin

Fordelar Fordelar jamfort med backchuckar
Storlekar 26, 40, 52, 65, 100 B 25 % hogre spannkraft an SPANNTOP B Mycket hdg spannkraft Storlekar 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160
Spannvidd 3-100 mm B Enastdende stabilitet tack vare spannsegmentens B Cylindriskt omslutande fastspanning av detaljen Spéannvidd 3-160 mm

stora anliggningsyta B Minimala centrifugalkraftfériuster
Varianter B Okanslig for smuts tack vare spannhuvudets B Rotationsnoggrannhet < 0,01 mm Varianter
m Finns ocksé med reducerad konturstérning for sma sexkantiga geometri B Finns ocks& med reducerad konturstodrning for sma
trdnga maskinutrymmen B Absorberar vibrationer och reducerar Fordelar jamfért med spannhylsor trdnga maskinutrymmen
m Med eller utan neddragningseffekt vid fastspanning av verktygens slitage B Mycket h6g spannkraft B Med eller utan neddragningseffekt vid fastspanning
detaljen eller som chuck med genomgang B Rotationsnoggrannhet < 0,015 mm B Cylindriskt omslutande fastspanning av detaljen av detaljen eller som chuck med genomgéang
B Mycket hallbar konstruktion av stal med

Anvindningsomraden fijadrande gummi istéllet for elastiskt fiaderstal

m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
Spidnnelement och adaptioner B Serietillverkning Anvandningsomraden Spannelement och adaptioner

: " - . B |dealisk aven for hard bearbetning och slipning B Vid héga krav pa koncentricitet y ; - P
! Wie ¥ (. m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning - hl'* (il _ g

t-'*( I‘}:ﬁ ‘* !L "'* m Serietillverkning ﬂ r‘:f """ L
Kan omriggas fran utvandig fastspanning till invandig/ Kan omriggas fran utvandig fastspanning till invandig/
back- och magnetspanning eller till fastspanning mellan back- och magnetspanning eller till fastspanning mellan
dubbar — utan demontering av chucken dubbar — utan demontering av chucken
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CHUCKAR

Manuell chuck TOROK

CHUCKAR

B-Top3-chuck

D

Chuck med manuell atdragning Chuck med mdjlighet till snabb omriggning
Storlekar 52, 65, 100 Férdelar Fordelar Storlek 215
Spannvidd 3-100 mm B Manuell atdragning — ingen spanncylinder behévs B Snabbt backbyte med enskild upplasning Spéannvidd 12-300 mm
B Precis fastspanning for hand B Stort genomgéende hal med insatsbussningar,
Varianter B Arbetsstycket stabiliseras genom neddragnings- som sétts in framifran
B Av stal eller i 1att kolfiberutférande effekt mot anslaget B Valbeprovad kilstdngsmekanik
B Sexkantig [SE] eller rund [RD] spanngeometri
Anvandningsomraden Anvandningsomraden
m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning

m Serietillverkning
B Aven fér maskiner utan hydraulik

Spannelement och adaptioner Spiannelement och adaptioner
: " - " ; %
- L (. 4 -~
o @ ¢ B W Gy
Kan omriggas fran utvandig fastspanning till invandig/ Kan omriggas fran backspanning till invandig eller utvandig
back- och magnetspanning eller till fastspanning mellan fastspanning — utan demontering av chucken

dubbar — utan demontering av chucken
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HAINBUCH
Spanndorn

Spanndorn

Vid komplett bearbetning tdnker manga forst pa en backchuck eller traditionella spanndorn med slit-
sade spannhylsor. Nar det galler noggrannhet, styvhet eller dppningsanslag nar dock béada varianter
snabbt sina granser. Vara spanndorn innehaller modernaste spannteknik och topprestanda som
Overtygar aven inom mycket kritiska anvandningsomraden.

Fordelar

B Hog rotationsnoggrannhet

B Hog spannkraft och stabilitet

B Enkel att rigga

m Atkomst till arbetsstycket fran fem sidor

Nytta

B [ ang livslangd

m Flexibel tillverkning

® Mindre kassering

m Okat maskinutnyttjande
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SPANNDORN

MAXXOS T211

Spanndorn med sexkantig spdnngeometri -
den optimerade versionen av runda MANDO

Storlekar A B CDEF
Spannvidd 18-100 mm
Varianter

B Rotationsnoggrannhet standard < 0,01 mm
eller premium < 0,007 mm

Spiannelement

-""f

Utbytbara for olika spanndiametrar

'g'xi.f

Fordelar

B Hoga 6verforingsbara vridmoment och spannkrafter

B Enastdende stabilitet tack vare spdnnsegmentens
stora anliggningsyta

B Okanslig fér smuts tack vare sexkantig spann-
geometri

B Absorberar vibrationer och reducerar verktygens
slitage

Anvandningsomraden

Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
m Serietillverkning

B |dealisk dven for hard bearbetning och slipning
B Bearbetning fran fem sidor

-~ LS
. @

Fordelar jamfort med backchuckar

B Mycket h6g spannkraft

B Cylindriskt anliggande fastspanning av arbetsstycket
B [ijten konturstérning

Fordelar i jamférelse med hydraulchuckar

B Stort 6verbryggningsomrade i spanndiametrar

®m Aven om man r8kar spanna utan detalj tar
dornet ingen skada

B | Agre investeringskostnader

Anvandningsomraden

m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
B Serietillverkning

B Bearbetning fran fem sidor

k"
.

SPANNDORN
MANDO T211/T212/T812

Spanndorn med den »klassiskac,
runda spanngeometrin

Storlekar XXS, XS, 5,0,1,2,3,4,5,6,7
Spannvidd 8-200 mm
Varianter

B Med eller utan dragbult fér korta spannlangder
B Med eller utan neddragningseffekt vid fastspanning
av arbetsstycket

Spinnelement

>

Utbytbara for olika spanndiametrar
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SPANNDORN

SPANNDORN

Mikrospanndorn

Spéanndorn fér kuggfrasning och kuggslipning Precisionsspanndorn fér mycket sméa spianndiametrar
Storlekar 0,1,2,3,4 Fordelar Fordelar Spannvidd 5,6-20 mm
Spéannvidd 20-120 mm B Stabil radialfastspanning med neddragningseffekt B Stabil radialfastspanning med neddragningseffekt
vid fastspanning av arbetsstycket vid fastspanning av arbetsstycket
B Mycket smal storkontur for &tkomst till B Unik spannbultsteknik med utbytbara spannenheter
arbetsstycket B Mycket smal storkontur for atkomst till arbetsstycket
B Tre anslagssteg for hog individualitet av B Integrerad, permanent spannkraftkalla, losstagning
arbetsstycket via spanncylinder
B Inbyggda spolkanaler for spanbortforsel B Rotationsnoggrannhet < 0,01 mm
Anvandningsomraden Anvandningsomraden

m Kuggfrésning Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
m Kuggslipning B Serietillverkning
Spannelement m Kuggbrotschning B |dealisk &ven for tuff bearbetning och slipning
q B Bearbetning fran fem sidor ® Aven fér maskiner utan hydraulik

Konvertibel till olika spanndiametrar
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HAINBUCH
Stationara
chuckar

Stationara chuckar och stationara spannenheter

Vara stationdra chuckar ar baserade pa principen chuck med spannhuvud och ar idealiska for fras-
ning. Tack vare majligheten till vaxling fran utvandig fastspanning till invandig / back- eller magnetfast-
spanning ar de en perfekt spdnnanordning i bearbetningscentra dar de goér nollpunkt-spannsystem
overflodiga.

Fordelar

B HoOg repetitionsnoggrannhet vid fastspanning

Ho6g spannkraft och stabilitet

Enkel att rigga

Manga adaptionsméjligheter for byte fran den klassiska utvandiga fastspanningen till invandig/
back- eller magnetfastspanning — utan demontering av chucken

Nytta

Flexibel tillverkning
Mindre kassering

Okat maskinutnyttjande
Lang livslangd
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STATIONARA CHUCKAR

Stationara chuckar fé6r manuell atdragning
med den »klassiska«, runda spanngeometrin

Storlekar 42,52, 65, 80, 100
Spannvidd 3-100 mm

Spannelement och adaptioner

Ia_ ’ pﬁ
Byte fran fran utvandig fastspanning till magnet-
spanning — utan demontering av chucken

Fordelar

B Manuell atdragning — ingen hydraulik eller
spanncylinder behovs

B Precis fastspanning for hand

B Arbetsstycket stabiliseras genom
neddragningseffekt mot anslaget

Anvandningsomraden
® Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
B Aven fér maskiner utan hydraulik

Fordelar

Manuell &tdragning — ingen hydraulik eller
spanncylinder behovs
Precis fastspanning for hand

Arbetsstycket stabiliseras genom neddragningseffekt

mot anslaget

Anvandningsomraden

Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
Aven fér maskiner utan hydraulik
Serietillverkning

Idealisk &ven for tuff bearbetning och slipning

STATIONARA CHUCKAR

Stationdr chuck med manuell atdragning
for sexkantig eller rund spanngeometri

Storlekar 52, 65
Spannvidd 3-65 mm
Varianter

B Av stal eller i latt kolfiberutférande
B Sexkantiga [SE] eller runda [RD] spannhuvuden

Spédnnelement och adaptioner

o 9§ & o

Byte fran utvandig fastspanning till invandig/back- eller
magnetspénning — utan demontering av chucken
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STATIONARA CHUCKAR

HYDROK

Stationara chuckar med hydraulisk atdragning

Storlekar 32, 40, 42, 52, 65, 80, 100
Spannvidd 3-100 mm
Varianter

B Sexkantiga [SE] eller runda [RD] spannhuvuden

Spdnnelement och adaptioner

d 9 &9

Byte fran utvandig fastspanning till invandig/back- eller
magnetspénning — utan demontering av chucken

Fordelar

m Hydraulisk atdragning

B Kompakt kvadratisk konstruktion

B Automatiserad multipelspanning pa minsta
utrymme

Anvandningsomraden

m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
m Serietillverkning

B |dealisk &ven for tuff bearbetning och slipning

=g o= -‘. ._.._ F i
,."#"__' = Bt <
- s

Fordelar

Spanndorn fér anvandning i invandig uppspanning
ms dock: precis fastspanning for hand — ingen
hydraulik beh6vs — kan &ven anvandas i svarvar
hs dock: automatiserad multipelspanning pa
minsta utrymme

Anvandningsomraden

Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
Serietillverkning

Idealisk &ven for tuff bearbetning och slipning
Bearbetning fran fem sidor

Aven f6r maskiner utan hydraulik [ms dock]

STATIONARA SPANNENHETER

ms dock/hs dock

Stationdra spannenheter for MAXXOS
och MANDO spanndorn

Storlekar XXS-4,5-7, A-F
Varianter
B ms dock: roterbar till 50 varv/min eller 7 000 varv/min

B hs dock: hydraulisk eller fiaderassisterad hydraulisk
fastspanning

Spanndorn
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HAINBUCH
Adaptioner

Adaptioner

Vad avgor bearbetningen och hur arbetsstycket ska spannas fast? | praktiken &r det ofta chucken —
eftersom riggning kostar tid och pengar. Det basta resultatet ndr man bara om fastspanningen ar op-
timerad for arbetsstycket. Med véra adaptioner lamnar du chucken kvar pa maskinen och vaxlar med
hjalp av adaptionen blixtsnabbt frAn utvandig fastspénning till invéndig/back- och magnetspéanning
eller till fastspanning mellan dubbar.

Fordelar

B Extremt snabb stalltid [1-2 min]

B |ngen demontering av chucken

B Granssnitt chuck till adaption: koncentricitet < 0,005 mm/
repetitionsnoggrannhet < 0,003 mm

m Korta bearbetningstider och tillverkningsorder behdver inte
koordineras for att passa med den monterade chucken

Nytta

m Flexibel tillverkning

m Okat maskinutnyttjande
B Lang livslangd

34
35



ADAPTIONER

MANDO Adapt

ADAPTIONER

Backmodul

Adaption for vaxling fran utvandig Adaptioner for vaxling fran utvandig
till invandig fastspanning till backspanning
Fordelar Fordelar
Storlekar XXS, XS, §,0,1,2,3,4,5,6,7 B Extremt kort stalltid [1 min] utan demontering B Extremt kort stalltid [2 min] utan demontering Storlekar 145, 215
Spéannvidd 8-190 mm av chucken av chucken Spéannvidd 25-209 mm
Passande till féliande B Sjalvcentrering pa chucken B Sjalvcentrering pa chucken Passande till féliande
chuckstorlekar 42,52, 65, 80, 100, 125 B Stort dverbryggningsomrade och vibrationsddmpning B Storre spannomrade for chucken chuckstorlekar 65, 80, 100
genom vulkaniserade segmentspannbussningar B Deadlength-spanning utan neddragningseffekt
Varianter B Optimal smorjning och okanslig fér smuts Varianter
m For sexkantig [SE]eller rund [RD] spanngeometri Anvindningsomraden tack vare smorjsystem m FoOr sexkantig [SE] eller rund [RD] spanngeometri
i chucken B Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning i chucken
m Med eller utan dragbult for korta spannlangder B [dealisk &ven for tuff bearbetning och slipning Anvidndningsomraden
m Med eller utan neddragningseffekt vid fastspanning B Bearbetning fran fem sidor m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
av arbetsstycket ® Aven for maskiner utan hydraulik B Bearbetning fran fem sidor
m Aven fér maskiner utan hydraulik
Passande chuckar Passande chuckar
!.i‘h -.'i' . - T L !+h -.'i' r - e L
1. , -'u_L !' : ::-"' ' - L , :'1. l' L ::'-' =
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ADAPTIONER

Frontmedbringare/ morsekona

Adapter for byte fran utvandig fastspanning
till fastspanning mellan dubbar

Passande till fdliande

chuckstorlekar 42, 52, 65, 80, 100

Varianter

B For sexkantig [SE] eller rund [RD] spanngeometri i
chucken

B Med eller utan fjadrad centreringsspets [MK4-faste]

Passande chuckar

i~ ! 1 .
G e D W

Fordelar

B Extremt kort stalltid [1 min] utan demontering
av chucken

B Sjalvcentrering pa chucken

B Stod for langa arbetsstycken

Anvandningsomraden

m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
B |dealisk &ven for tuff bearbetning och slipning
® Aven for maskiner utan hydraulik

Foérdelar

B Extremt kort stalltid [30 sek] utan demontering
av chucken

Sjalvcentrering pa chucken

Plan axiell fastspanning med neodymmagnet
Manuell &tdragning

Anvandningsomraden

m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
B |dealisk &ven for tuff bearbetning och slipning
m Aven fér maskiner utan hydraulik

ADAPTIONER

Magnetmodul

Adaption for vaxling fran utvandig
till magnetfastspanning

Passande till féliande

chuckstorlekar 52, 65, 80, 100
Varianter
B FOr sexkantig [SE] eller rund [RD] spanngeometri

i chucken
Passande chuckar

” 1 - :

" T - _'_.-']. ll'q‘?-
il i T &
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Snabbvaxlingssystem

HAINBUCH snabbvéaxlingssystem passar till nadstan varje maskin. Med centroteX och
mandoteX kan du tillverka enligt kundens dnskemal och i det ndrmaste eliminera stall-
tiderna. Och det vid en repetitionsnoggrannhet av upp till < 0,002 mm pé& granssnittet.
Naturligtvis har vi ocksé specialutforanden som kan anpassas individuellt till din maskin
och din chuck.

Fordelar

B Repetitionsnoggrannhet mellan maskin- och chuckadapter
< 0,002 mm ar mgjlig — utan justering

m Maskindvergripande anvandning av chuckar

B Monteq vaxlingsanordning fér tunga chuckar ger enklare
hantering

Nytta

B Drastisk reducering av bytestider fér chuckar
m Okad produktionstid

m Okat maskinutnyttjande
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SNABBVAXLINGSSYSTEM

SNABBVAXLINGSSYSTEM

Snabbvaxlingssystem med omfattande standard- Snabbvaxlingssystem speciellt for spanndorn
chucksortiment eller individuella chuckar
Fordelar Fordelar Passande till féljande storlekar
Storlekar S, M B Extremt kort stalltid fér hela spannutrustningen B Extremt kort stalltid fér spanndorn MAXXOS av bas-spanndorn XXS -4, A-F
Bytestid 1-5min B centroteX S: < 1 min stalltid — en lasskruv — och MANDO Bytestid ca1min
for smé spindlar B < 1 min stalltid — tre lasskruvar
Varianter B centroteX M: < 5 min stélltid — sex lasskruvar B Maskindvergripande anvandning av spanndorn Varianter
B For horisontella eller vertikala svarvmaskiner for stora spindlar B FOr horisontella eller vertikala svarvmaskiner
B For sma spindlar upp till chuckstorlek 65 [centroteX S] B Maskinévergripande anvandning av chuckar Anvdndningsomraden
och stora spindlar [centroteX M] B Prototyp- /styckestillverkning
Anvindningsomraden B Serietillverkning
B Prototyp-/ styckestillverkning B |dealisk &ven for tuff bearbetning och slipning
m Serietillverkning B Bearbetning frén fem sidor

B |dealisk ven for tuff
Chuckadapter med spédnnanordning bearbetning och slipning
*;H i . B Bearbetning fran fem sidor

» -i.’ :'if JQ@;

Finns med olika chuckar, backchuckar och spanndornar

Spannanordningar

w @& b
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HAINBUCH
Tillbehor

Tillboehor

Ge din tillverkning en uppgradering med praktiska och nyttiga tilloehér. Hos oss hittar du allt som hoér
dit, och som produktionsoptimerare behdver.

Vara tillbehdr gor att man slipper en del arbetsmoment, later maskinen arbeta i lugn och ro, hjalper
maskinoperatdren, ger kortare stalltider och skonar planboken.

Hos oss far du ett komplett och genomtankt paket, som inte bara omfattar rddgivning, montering/
installation utan aven fackmassig férvaring av produkterna och tillbehéren.
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TILLBEHOR
Sma hjalpredor med stor formaga

Anslagssystem vario part & vario quick

Med standardiserade anslag for arbetsstycken kan man avsta
fran anslagskonstruktion, spara tid vid instélining, och anslagen
kan anvandas pa flera satt.

Anslagssystem vario flex
Utstdtaren sékrar din process genom automatisk utstdtning av detaljen, 6kar
produktiviteten genom besparing av takttiden, och kan anvandas flexibelt.

Raamnen for anslag & frontanslag
Anslagsraddmnena kan anvéndas direkt vilket sparar tid. Dessutom sénker
de dina kostnader, eftersom du slipper forbereda arbetet.

Forvaringssystem hainBOX
Lagra dina spannhuvuden fackmassigt, da skyddar du dem mot damm, smuts
och skador. Var hainBOX kan staplas och férvaras praktiskt i draglador.

TILLBEHOR
Sma hjalpredor med stor formaga

Spanskyddsring fér chuckar
Spanskyddsringen skyddar chuckmekaniken mot féroreningar. Darmed reduceras
maskinens stillestandstider, din processékerhet dkar och chuckens livslangd forlangs.

Vaxlingsverktyg & hallare

Ditt hjalpmedel for snabbt byte till en annan diameter. Tack vare perfekt ergonomi ‘ )

ar dessa latta att arbeta med. Och for att du alltid ska ha ett vaxlingsverktyg inom ﬂﬁ

rackhall finns ocksa en universalhallare f6r upphangning av alla storlekar. Den kan I _— E
— ,

aven sattas fast pd maskinen.

Flans & dragrérsadapter

Standardflansarna passar pa de flesta spindelstandarder och dragréret anpassar
vi till din maskin. Darmed behdver du inget eget konstruktionsarbete och
sékerhetsberakningar.

CENTREX duo

Centreringsenheten med en repetitionsnoggrannhet av < 0,003 mm kan utan problem inte- B
greras i din egen konstruktion och far plats dverallt, &ven pa minsta utrymme. Utrusta ditt
palettsystem eller dina chuckar med CENTREX duo, da hor besvarliga och tidskravande
installiningar till det forflutna.
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TESTIit spannkraftmatare

Spéann- och indragningskraftmétare for regelbunden
kontroll och arkivering av méatdata enligt DIN EN 1150

Storlekar

Varianter

AS 18, 32, 65, 65-4
IS 28, 50, 70
HSK 40, 50, 63, 100

B [T modul med eller utan surfplatta for visning
B TEST modul for utvandig / invandig uppspéanning och

indragningskraft

B Matbultar for AS 32 och 65 med olika spanndiametrar

TEST modul

-fft TN [

IT modul

)

Fordelar

B Bestdmning av optimal spannkraft

B |ngen deformering, arbetsstycket faller inte
ur om det deformeras

B Tva enheter, forbundna med plug & play:
IT modul — passar till alla enheter
TEST modul — for olika matuppgifter

B Programvara for visualisering och arkivering
av matresultat

Anvandningsomraden

B Processdokumentation

m Tillverkning av prototyper/ styckestillverkning
B Serietillverkning

® Aven for maskiner utan hydraulik

Specialldosningar

Efterfragan Okar pé individuella anpassade spannlésningar som &r exakta,
processoptimerade och flexibla. Med hjalp av vara 45 konstruktorer och vart
forsknings- och utvecklingsteam utvecklar vi en méattanpassad Idsning till ett
pris dar investeringen l6nar sig pa kort tid.

Vi erbjuder spannanordningar som stédjer véxande teknologier, differentiera-
de marknader och tilltagande sammansmaltning med IT-varlden och déarmed
ger mojlighet till en individualiserad produktion, &nda ner till styckestillverk-
ning. En helt individuell 16sning i valkdnd HAINBUCH-kvalitet. Oavsett om
det handlar om specialsp&annanordningar, Industri 4.0, automatisering eller
intelligenta chuckar.

Fakta

50 % av vara order ar speciallésningar

Stora order med 6ver 100 spa&nnanordningar &r inte sallsynta hos oss
Projekt- och utvecklingsaffarer ar var specialitet, vi ser till hela processen
Tvé utmérkelser for var intelligenta TOPlus IQ-chuck

En utméarkelse for var Industri 4.0-16sning i den egna produktionen

Over 1 000 kundanpassade Iésningar per ar
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PRODUKTOVERSIKT

ADAPTIONER

~ ~egw W
p . '
%
TOPlus Sida 24 MANDO T211 Sida 25 MANOK Sida 30 MANOK plus Sida 31 MANDO Adapt Sida 36 Backmodul Sida 37

P B e e 4 /

Sida 19 SPANNTOP mini Sida 19 MANDO T212 Sida 25 MANDO T812 Sida 25 HYDROK Sida 32 ms dock/hs dock Sida 33 Frontmedbringare/morsekona Sida 38 Magnetmodul Sida 39

= SNABBVAXLINGSSYSTEM MATTEKNIK
= -
£ 1] %’
' { Bl @"ﬁ i
TOROK Sida 20 B-Top3 backchuck Sida 21 MANDO G Sida 26 Mikrospanndorn Sida 27

centroteX Sida 42 mandoteX Sida 43 TESTIit Sida 48 5_0
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