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HUR MANUALEN ANVANDS

Instruktions manualen &r det dokument
som foljer maskinen fran dess konstruktion
till dess att utrustningen skrotas. Dirfor &dr
manualen att anse som en integrerad del av
maskinen. Den skall ovillkorligen lisas in-
nan nagra aktiviteter avseende maskinen,
dess transport- eller uppackning utfors.

For att man litt skall finna den nskade in-
formationen &r manualen uppdelad i
foljan-de sektioner:

Avdelning o Forpackning, hantering och
transport, kontroll av inkopt
utrustning samt lagring.

Avdelning ¢ Denna del beskriver utrust-
ningen och de omraden dar
den 4r lamplig att anvind-
as. Hér beskrivs dven ut-
rustningens tekniska fordel-
ar. Denna information kan
jamforas med de uppgifter
som finns i PREO:s brosch-
yr material.

Avdelning ¢ Installation, samt test av ut-
rustningen nér den &r i pro-
duktion.

Avdelning ¢ Beskriver maskinens siker-
hets system och dess funk-
tion.

Avdelning € Normalt och extraordinért
underhall.

Avdelning ¢ Hur utrustningen skall han-
teras vid skrotning.

Avdelning £ Beskriver hur utrustningen
anvinds.

Bilagor: Elektriskt, pneumatiskt sch-

ema, tekniska data for de

ingdende komponenterna.

SYMBOLER SOM ANVANDS I
MANUALEN

Denna varnings symbol in-
formerar om att de arbetsmo-
ment som skall utforas, kan
fororsaka fara, eller skador
om de ej utfors pa ritt sitt.

Symbolen visar att endast te-
kniker utbildade pa Preo:s
limsystem far utfora dessa
arbeten.

Varning for hogspanning

Varning for heta detaljer som
kan orsaka brinnskador.



Varning for komponenter dér

overtryck kan férekomma.
OBS: Ansvarig personal vid maskinen,
skall informeras, och trénas pa att félja de
instruktioner, som finns i denna manual.
Och dven se till att de utfors pa ett riktigt
stt.

VIKTIG INFORMATION

Denna instruktions- och underhalls manual
dr att anse som en integrerad del av den le-
vererade maskinen. Och maste finnas till-
ginglig for den personal som ansvarar for
maskinen, samt dven for personal som sko-
ter maskinunderhall och reparationer.

Operatorer, och underhalls personal skall
kénna till innehallet i denna manual.

Uppgifter och ritningar i denna manual ir
inte bindande. De kan dndras utan forega-
ende information.

Aven om huvudkomponenterna i limsyste-
met inte dr foremal for fordndring, sa for-
behaller sig Preo S.n.c. rétten att gora for-
dndringar i maskinkomponenter, detaljer
och tillbehor nér sa erfordras for att for-
bittra produkten, eller for att mota tillver-
knings eller kommersiella behov. Dessa
fordandringar kan goras nédr som helst utan
att denna manual uppdateras.

Vi reserverar oss for tekniska
fordndringar, samt sitt- och
tryckfel.

Kopiering av hela- eller delar av denna
ma-nual dr forbjuden, utan skriftligt med
giv-ande fran Preo.

For att gora denna manual sa komplett och
omfattande som mdjligt, har stor omsorg
vidtagits for att sammanstélla och kotroll-

era all dokumentation som ingar i densam-
ma.

Samtliga ritningar och andra
dokument ir till fullo Preo:s
egendom.

PREO:s HOT - MELT DIVISION:
LAMNAR ETT ARS GARANTI RAK-
NAT FRAN LEVERANS DATUM PA
MEKANISKA- OCH ELEKTRISKA-
KOMPONENTER SOM INGAR I
SMALTLIM SYSTEMET.

Garantin omfattar ersittning- eller reparat-
ion utan kostnad, av delar och komponen-
ter som accepterats som felaktiga pa grund
av tillverkningsfel. Garantin géller endast
under forutsittning att undersokning och
reparation utfors av ”Preo assistance serv-
ice” eller annan av Preo auktoriserade ser-
vice organisation.

Technical assistance service

PREO S.r.l
DIVISIONE HOT - MELT

Via Alessandro Volta, 7
IT 20094 CORSICO (MI)
Tel.++39-248 601 260
FAX++39-245 33 23

Limsystemets original konf-
iguration far under inga om-
standigheter dndras.

Nir limutrustningen levereras skall f6ljan-
de kontrolleras:

{ At emballaget dr oskadat, och inte
visar tecken pa ovarsam hantering.

{ Att leveransen Overensstammer med
specifikationen i Er bestillning.

Om utrustningen skadats under transport-
en, kontakta genast transportforetaget sa att
de kan inspektera de skador som uppstatt.
De skall dven inspektera emballaget.




INFORMATION FRAN PREO

Vi tackar pa forhand for att ni med omsorg
studerar och ldr er hur denna limutrustning
skall anvéndas pa ett riktigt och sékert sitt.
Om ni finner uppenbara fel eller misstag i
denna manual sé ber vi er informera oss
om detta sa att vi kan forbdttra dokumenta-
tionen.

GALLANDE STANDARD

PREOQO:s smiltlimsystem serie ECLYSS
Overensstimmer till alla delar med f6ljande
standard:

{ CEE 89/392: Maskindirektivet

{ CEE 91/368: Maskindirektivet
(supplement)

{ CEE 89/336: EMC-direktivet

{ CEE 73/23-93/68:Lagspinningsdirekt-
ivet.

{ UNI EN 292-1: Maskinsikerhet
(Main concepts, termonologi, basic
methodology).

{ UNIEN 292-2: Maskinsiikerhet(Main
concepts, specifications and technical
principles).

{ UNIEN 294: Maskinsikerhet (Safety
distances to prevent danger zones
being
reaced by the upper limbs)

{ UNI EN 414: Maskinsikerhet (Stand-
ards to draft and complie safety regu-
lations)

{ UNI EN 418: Maskinsikerhet (Emerg-
ency stop equipment, functional aspect
— Principles for design)

{ UNI EN 563:1994: Maskinsikerhet
(Temperatures of tuchable surfaces —
Ergonomics data to establish temp-

erature limit values for hot surfaces)

{ UNIEN 55011:1991 and following:
(Limits and methods of measurement
of radio disturbance characteristics of
industrial, scientific and medical (ISM)
radio-freqvency equipment)

{ UNI EN 50082-1:1992 and following:
(Electromagnetic compability — Gen-
eric immunity standard — Part 1: Resi-
dential, commercial and light industry)

Maskinerna dr inte designade for att arbeta
i explosiv eller brand farlig milj6. For ytte-
rligare information kontakta Er lokale ater-
forséljare eller "PREO technical assistance
service”.

FORETAGS PRESENTATION

PREO Srl med mekaniska tillverknings-
enheter har en mycket stor och mangarig
erfarenhet av tillverkning av precisions-
tillverkade hog teknologiska komponenter
for industrin. Starten skedde for ca 60 ar
sedan.

PREO grundades 1938 av Antonio PREO
och den storsta vikt har alltid lagts vid till-
verkningen av mekaniska precisions kom-
ponenter for civil-, militér- eller flyg- ind-
ustri.

Pa senare ar har en ny sméltlims division
skapats inom foretaget. Detta har skett un-
der den kontinuerliga utveckling som alltid
funnits inom foretaget.

Anvindandet av datoriserade CAD — CAM
system for automatisk programmering, in-
fogad i ett maskinsystem som mojliggor
beredning och inplanering i ritt tid, av de
program som anvinds i de mest sofistiker-
ade verktygsmaskiner som i dag gar att
uppbringa. Speciell omsorg anvinds vid
studierna och vid forverkligandet av nya



produkter vilka alltid konstrueras for att
tillgodose marknadens behov.

Ett system for kvalitetskontroll, baserad pa
en lamplig manual, och utrustad med den
modernaste utrustning som garanterar den
storsta produktsidkerheten genom att gar-
antera certifieringen av den slutgiltiga pro-
dukten.

Maskinparken, lamplig for den mest varie-
rande tillverkning, och den hogt kvalificer-
ade personalen, garanterar speciellt flexi-
bilitet i produktionssystemet. Och gor dér-
med PREO:s maskinverkstad till en mod-
ern fabrik skickad att erbjuda garanterat
perfekt palitlighet vad giller dess produkt-
er. PREO kan tillgodose de flesta specifika
onskemal vad giller kund anpassade speci-
al 16sningar nér det géller smiltlimsystem.

Ett snabbt och effektivt servicenét garant-
erar alltid tillgang till original reservdelar.
Dessa kan bestillas genom det omfattande
nitet av aterforsiljare. PREO:s Mekaniska
verkstad dr medlem av UCIMA (Union of
Italian manufacturers of automatic mach-
ines for packing and packaging), och gar-
anterar att alla deras produkter tillverkas i
enlighet med CE standard. Varvid teknolo-
gi och erfarenhet garanterar en komplett
och ekonomisk 16sning pa de limapplicer-
ings behov som kan uppsta inom f6ljande
omraden:

{ MASKINER FOR FORPACKNINGAR OCH
PACKNING

{ MASKINER FOR FILTER PRODUKTION
{ MASKINER FOR TRABEARBETNING

{ MASKINER FOR FYLLNING OCH
ETIKETTERING AV FLASKOR

{ MASKINER FOR KERAMIK INDUSTRIN

{ GRAFISK INDUSTRI OCH BLANKETT
PRODUKTION

{ GLAS INDUSTRI

{ ELEKTRONISK INDUSTRI

{ KOSMETISK INDUSTRI

{ TEXTIL INDUSTRI

{ LIVSMEDELS INDUSTRI

{ KARTONG INDUSTRI

{ FARMACEUTISK INDUSTRI

{ MEKANISK- OCH MONTAGE- INDUSTRI

Sedan starten 1938 har PREO skapat sig
ett

vilkédnt namn med en grundmurad kunskap
och erfarenhet.
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SEKTION 1
TRANSPORT

1.1 TRANSPORT

Smailtlimsystemet levereras i en forstérkt
wellpappkartong som ér fast férankrad pa
en lastpall (se bifogade skiss). Forflyttning
och hantering sker 1dmpligast med en gaff-
eltruck, eller pallvagn.

1.2 TRANSPORTSAKRING

Under transporten dr limaggregatet last till
emballagets bottenplatta med hjélp av 4 st
bultar. Dessa skruvas fast i aggregatets fot-
ter. Slangar, limpistoler och 6vriga kompo-
nenter dr bortkopplade och forpackade i
pasar eller kartonger, som placeras inuti
den stora kartongen. Om tillbehoren inte
far plats i samma kartong som limaggrega-
tet sa placeras dessa i separata kartonger.
Lossa och skruva sedan bort bultarna (se
skiss. Lyft dérefter aggregatet ur kartong-
en.

Kontrollera att utrustningen som an-
vinds for att lyfta aggregatet har till-
ricklig kapacitet. Kartongen med ag-
gregatet viger mellan 50 — 60 kg.

Kontrollera att 6vrig personal dr pa
behorigt avstand niar maskinen flytt-
as, samt att den hanteras varsamt och
utan stotar.

1.3 INTERN HANTERING

For att forflytta limaggregatet inom fab-
rikslokalerna, sa dr en manuell pallvagn
tillracklig.



Om aggregatet skall flyttas efter det
att det varit 1 drift, vinta 5 — 8 tim-
mar till dess att allt lim i aggregatets
tank svalnat.

Aggregatet skall alltid lyftas och
forflyttas i upprétt lage.

Personalen som hanterar utrustning-
en under forflyttningen, skall anvin-
da skyddshandskar och arbeta enligt
anvisningarna i (LAW EN 388/94).

Aven om utrustningen endast viger
50 — 80 kg sa dr det forbjudet att 1yf-
ta eller hantera den manuellt.

1.4 LAGRING

Under transport och lagring dr det viktigt
att utrustningen inte utsitts for temperatur-
er ldgre @n -25°C och hogre dn +55°C. Un-
der kortare tid +70°C. (maximum 24 tim-
mar). Luftfuktigheten skall ligga mellan 30
till 90%.

SEKTION 2
BESKRIVNING AV LIMSYSTEMET

2.1 NAMNSKYLT MED PRODUKT
DATA

Limsystemet &r konstruerat och byggt i
Overensstimmelse med anvisningarna i
norm EC 89/392. Vid kontakt med maskin
tillverkaren eller deras representanter mas-
te alltid komponenternas serienummer
uppges (se maskinens typskylt) Typskylten
far under inga forhallanden avlidgsnas. Inte
ens om maskinen skall séljas vidare.

2.2 BESKRIVNING AV LIMUT-
RUSTNINGEN.

Med en hogteknologisk originaldesign, &r
Preo’s nya ECLYSS serie av limaggregat
konstruerade for applicering av sméltlim
och termoplastiska material med en visko-
sitet mellan 500 till 30°000 mP.as. Alla
Preo’s limaggregat dverensstimmer med
gillande CE norm, vad giller sékerhet,
kvalitet och precision helt i enlighet med
maskindirektivet CE 89/392. PREOS’s nya
limaggregat 4r uppbyggda enligt ett modul
system. Vilket gor att det &r mojligt att ur
grundenheten montera olika mikroproces-
sorer och tankar med en kapacitet av 3,5
och 5 kg i ett och samma chassi.

2.3 TEKNISKA DATA

Tekniska fordelar som vanligtvis inte er-
bjuds av andra tillverkare av sméltlimut-
rustningar, men som ir standard hos PREO

= Ingen koksning eller oxidering i aggre-
gatets tank.

= Modulsystem med minimum av under-
hall.

= Enkelt for operatoren att anvéinda och
programmera.

= Latt overskadligt tangentbord som dr
enkelt att programmera.

= Automatiskt skydd mot 6verhettning
samt automatisk felsokning.

= Tank forsedd med fenor i botten for
okad smaltkapacitet. Fenorna transport-
erar gradvis limmet efter tankens bott-
en.

= Sekvensvis uppvirmning av tank, slang-
ar pistoler, med intervaller av 50°C.

= Fordelningsblock med dverstromnings
ventil och 6verdimensionerat filter.

= Signallampa, gron klarsignal vilken in-
dikerar att systemet &r klart for produkt-
ion.



= Nyckel for att lasa tangentbordet for
obehoriga.

= Tangentbord med stor display.
2.4 ELEKTRISKA DATA

Samtliga elektriska anslutningar (for effekt
och signaler), dr forsedda med ldmpliga
kontakter i dverensstimmelse med gillan-
de standard. Detta sa att endast anslutning-
ar med ritt utforande kan kopplas samman.
Detta eliminerar risken for felkoppling.

2.5 PNEUMATISKA DATA

Samtliga limaggregat &r forsedda med
dubbelverkande pneumatiska kolvpumpar
med en utvixling av 13:1. Férdelen med en
dubbelverkande pump (monterad i den
ovre delen av limtanken och uppvirmd
genom kontakten med det smilta limmet),
bestar i dess formaga att leverera ett konst-
ant limflode i systemet. Vilket &r en funda-
mental faktor for en lyckad limoperation.
Den pneumatiska pumpenheten har konst-
ruerats for att tillgodose varje kunds
behov.

2.6 MASKINKOMPONENTER

PREOQO’s limsystem &r utrustade med
foljande komponenter:

o TANK
o FORDELNINGSBLOCK
o PNEUMATISK PUMP

o ELEKTRISK VAXLINGS-
MEKANISM

o MIKROPROCESSORER
o PISTOLER
o MODULER

o UPPVARMDA SLANGAR

o MUNSTYCKEN
Tekniska data giller enligt foljande:

o TANK

Tanken (med en kapacitet av 3,5 eller 5 kg.
for att tillgodose varje applicerings behov),
ar limsystemets hjarta. I tanken skall limm-
et, bestaende av granuler eller block plac-
eras for att ddrefter sméltas och virmas
upp till rétt applicerings temperatur. Tank-
en dr invindigt "anti stick” behandlad med
en PTFE beldggning som dr motstands-
kraftig mot hoga temperaturer. Denna yt-
behandling dr mycket viktig, da den for-
hindrar limmet fran att brinna fast pa lim-
tankens vidggar. Behandlingen underlittar
for limmet att forflytta sig nedat i tanken.
Det ir ett faktum att limrester som vid
langvarig uppviarmning till applicerings-
temperatur omvandlas och koksar. Detta dr
ofta orsaken till driftsstorningar. Tankens
botten, vilken har den dubbla viggtjock-
leken mot vad som &r vanligt, ger en jimn-
are och bittre uppvirmning. Tankens upp-
viarmning sker gradvis och konstant med
hjilp av de cylindriska virme elementen
(utbytbara), som dr monterade i tankens
botten. En temperatursensorer i tanken
miter och kontrollerar tanktemperaturen
med hog precision. I tankens botten finns
en ventil som gor det mojligt att snabbt
tomma tanken pa lim, vid byte av lim eller
reng0ring av tanken.

FORDELNINGSBLOCK
I tankens bakkant finns férdelningsblocket
placerat. Det ar tillverkat i aluminium.
Blocket dr forsett med utgangar som gor
det mojligt att ansluta upp till 4 st slangar.
Det smilta limmet, trycks av pumpen in i
fordelningsblocket och transporteras dér-
efter genom slangarna for att slutligen na
limpistolerna.
Av denna anledning har férdelningsblocket
en mycket stor betydelse i sméltlimsyste-
met. Det dr ett faktum att applicerings syst-
emets funktion &r beroende av att fordeln-
ingsblocket dr vil konstruerat och
tillverkat med hog precision. Inuti



fordelnings block-et &r en filterpatron
placerad. Den ér konst-ruerad och
tillverkad i en enhet och i rost-fritt stal.
Filtret dr forsett med ett finmaskigt nit om
100 mesh. (0,15 mm)

PNEUMATISK PUMP
Alla PREO’s limaggregat &r utrustade med
pneumatiska dubbelverkande kolvpumpar
och en utvixling av 13:1. Foérdelarna med
en dubbelverkande pump (monterad ovan-
pa tanken och uppviarmd av direktkontak-
ten med det uppviarmda limmet), bestar i
att den levererar ett konstant limflode.
Detta till skillnad fran en enkel verkande
pump dir lim flodet hela tiden pulserar.

1 ELEKTRISK VAXLINGS-
MEKANISM.

Viixlingen i pumpens véndldgen sker med

hjilp av en elektrisk vixlingsmekanism,

vilken paverkas av en talltiksformad bricka

som dr monterad pa pumpaxeln.

® MIKROPROCESSORER
Mikroprocessorn kontrollerar och utfor alla
maskinens operationer, vad giller tempera-
turstyrning av limmet i limaggregatets och
dven i limsystemets Ovriga sektioner. Tem-
peraturen styrs och kontrolleras i varje sek-
tion. Helt oberoende av de 6vriga tempera-
turerna. Programmeringen av mikroproces-
sorn, sker enkelt tack vare det revolution-
erande tangentbordet som &r indelat i tre
avdelningar: En med symboler for de olika
komponenterna, en for programmering av
de virden som Onskas, samt en sektion for
programmering av limmonster (beroende
pa typ av mikroprocessor).

Viilkinda och viktiga funktioner som kan
utféras med PREO’s mikroprocessorer:

® SEKVENSVIS UPPVARMNING
Nir aggregatets huvudstrombrytare slas till
sa kommer limsystemet att virmas sek-
vensvis. Uppvédrmningen startar i tanken
vilken innehaller den storsta médngden lim.
Nir tanken natt en temperatur som ligger
50°C ldgre dn programmerat virde sa bor-

jar slangarna viarmas, nir de natt 50°C un-
der instillt véirde startar uppvirmningen av
systemets limpistoler. Férdelen med detta
ar att hela systemet uppnar arbetstempera-
tur samtidigt. Vidare minskar energifor-
brukningen samtidigt som limmets livs-
langd okar.

® PUMP START

For att undvika att pumpen startar innan
limmet ar fullstindigt smilt, har en elventil
placerats i den pneumatiska kretsen fore
pumpen.

Elventilen styrs av mikroprocessorn, som
ar programmerad sa att ventilen Sppnar
forst ndr limmet natt en temperatur som dr
5°C lédgre dn programmerat virde. Ytterlig-
are en sikerhetsfunktion gor att mikropro-
cessorn stianger lufttillférseln till pumpen
genom att spanningen bryts till elventilen.
Om aggregatets temperatur kommer utan-
for alarmbandet. Som ér fixerat till ett
temperaturomrade mellan 10°C och + 8°C
i forhallande till grundinstillningen for
temperaturen i tanken. Denna funktion
stoppar pumpen (limdistributionen) sam-
tidigt som den roda varningslampan pa
aggregatets framsida tinds.

® AVBRUTEN SIGNAL FRAN
SENSOR
I det fall da signalen fran temperaturav-
kédnnaren i nagon av komponenterna i syst-
emet dr bruten, eller om avkinnaren ar
kortsluten , visas ett meddelande pa disp-
layen som underlittar lokaliseringen av
felet.

® EKONOMI

Funktionen anvénds for att séinka temp-
eraturen pa limmet i systemet fran arbets-
temperatur till ekonomitemperatur under
kortare produktions stopp. T.ex. nidr man
skall stidlla om maskinen f6r annan pro-
dukt. Nar ekonomifunktionen kopplas bort
atergar systemet snabbt till arbetstempera-
tur.



® KLOCKA OCH VECKOPRO-
GRAM

Automatisk start och stopp av limsystemet

enligt ett i forvig programmerat veckopro-

gram i mikroprocessorn.

® KONTROLL AV DISPLAY
FUNKTION

Denna funktion mojliggér en omedelbar

kontroll av samtliga display sektioner samt

samtliga indikerings LED.

® ALARM VID OVERTEMPERA-
TUR
Om temperaturen i nagon komponent i sys-
temet Overskrider systemets max.virde
(230°C) i mer dn 15 sekunder, sa kommer
uppvéarmningen i samtliga komponenter
automatiskt att brytas.
Ytterligare en sékerhets funktion garanter-
as av termosékringen som har till uppgift
att bryta spdnningen i systemet om tank
temperaturen overskrider 228°C.

® DISPLAY I DUBBEL STORLEK
For att forenkla avldsningen, har man valt
displayer i dubbel storlek mot normalt.
Detta gor det enkelt att dndra instéllda vér-
den, samt att dven pa avstand enkelt kunna
avlisa instéllda virden. PREO’s mikropro-
cessorer kan delas in i tva distinkta katego-
rier:
TERMO Med enbart temperatur
styrning.

TRATTO  Med limmonster program.

Till TERMO seriens mikroprocessorer hor
TERMO 2 och TERMO 4.

v Temperaturkontroll i 5 sektioner: tank,
2 slangar, 2 pistoler.(TERMO 2)

v Temperaturkontroll i 9 sektioner: tank,
4 slangar, 4 pistoler. (TERMO 4)

v Alarm med LED

v 24V DC signalspidnning till pistoler

v Automatisk scanning av samtliga tem-
peraturer som programmerats i system-
et.

v Ekonomifunktion (programmerad sén-

kning av systemets temperatur i for-

hallande till normal arbetstemperatur).

Klocka.

Veckoprogram.

Kontroll av display funktion.

Alarm vid dvertemperatur.

Proportionalventil styrning.

Nivakontroll styrning.

Autoanalys program.

c cccccc

Till TRATTO seriens mikroprocessorer
hor TRATTO 2 och TRATTO 4.

v Temperaturkontroll i 5 sektioner, tank,
2 slangar, 2 pistoler. (TRATTO 2)

v Temperaturkontroll i 9 sektioner, tank,
4 slangar, 4 pistoler. (TRATTO 4).

v Alarm med LED.

v Automatisk scanning av samtliga tem-
peraturer som programmerats i system-
et.

v Ekonomifunktion (programmerad sén-

kning av systemets temperaturer i for-

hallande till normal arbetstemperatur.

Klocka.

Veckoprogram.

Kontroll av display funktion.

Alarm vid 6vertemperatur.

Proportionalventil styrning.

Nivakontroll styrning.

Autoanalys program.

Programmering av limmonster med 4

stringar i varje kanal.

12 program (TRATTO 2) kan lagras i

PC styrningen.

v 99 program (TRATTO 4) kan lagras i
PC styrningen.

v Punktapplicering av limmonster.

v Korrigeringsprogram for limstringens
start och stopp.

v Limmonsterprogram styrt antingen av
pulsgivare (encoder) eller timer.

v Fotocellkanal viljs med hjélp av tan-
gentbordet.

c ccccccc

c
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v 2 st anslutningar for fotocell.
v 1 st anslutning reset.
v 1 st anslutning pulsgivare (encoder).

LIMPISTOLER

PREO har utvecklat och designat smiltlim
pistoler for standard, samt for hogtempera-
tur applikationer. Pistolerna finns i olika
utféranden for att tillgodose olika kunders
behov, och for speciella applikationer.
Klassiska standard pistoler med en modul,
eller i special utféranden med tva moduler
och varierande centrumavstand, samt olika
munstycken kan levereras. Speciella lim
pistoler med extra tigth” profil eller med
komprimerad profil. Samt dven pistoler
med en eller tva elventiler finns pa pro-
grammet. Uppvarmningen sker med hjalp
av virmepatroner av hog kvalitet. Temp-
eraturstyrningen sker med hdgprecisions
sensorer. Narvaron av ett finmaskigt nit av
100 mesh som kan demonteras och rengér-
as utan att slangen maste demonteras, gar-
anterar ett lim fullstandigt befriat fran for-
oreningar, vilket ytterligare forbéttrar den
vil beprovade palitligheten hos Preo’s lim-
pistoler.

Karakteristik fér PREO’s limpistoler:

v Enkla att installera, och att anvinda.

v Mycket hog applicerings hastighet med
stor precision.

v Underhallet reducerat till ett minimum,
samtidigt som underhalls kostnaderna &r
mycket laga.

v Moduluppbyggnad

v Reducerade dimensioner

v Enkla att anvinda.

v I specialutforande efter 6nskemal, vid
speciella applikationer.

v Stor noggrannhet under planering och
tillverknings stadiet.

PREOQO’s kompletta produktprogram av
limpistoler bestar av:

® ”LONG LIFE” serien: I bade standard
och i hogtemperatur utférande kan dessa

limpistoler erhallas i olika modeller ( en
eller flera moduler med varierande distans-
er mellan modulerna, och med en mingd
olika munstycken och en eller flera soleno-
id ventiler),for att tillgodose kundens olika
specifika behov. Stringventiler med hog
tillforlitlighet som anvinds i olika applika-
tioner med en maximal hastighet av upp
till 4000 cykler per minut. Med utbytbara
tdt-nings patroner och sjilvrengorande
”zero cavity” munstycken. Samt dven
mojlighet att anvinda 90° eller
flerhalsmunstycken och dven
slapmunstycken enligt det speci-fika
behovet.

Stringventilerna ir tillverkade utan yttre
isolering, men &r forsedda med en skydd-
ande “non-stick” beldggning. De elektriska
kablarna ligger skyddade under kapor for
storsta mojliga sikerhet.

Tack vare det avancerade produktionssittet
sker uppvdrmningen jamt dver limpistolens
hela kropp. Uppvéarmningen sker med
mycket palitliga elektriska virmeelement.
Temperaturstyrningen sker med mycket
exakta sensorer. Vilka tillsammans med
det effektiva filtret av rostfrittstal. Som kan
demonteras utan att slangen behover mon-
teras bort. Filtret forhindrar att férorening-
ar i limmet passerar limpistolen och stor
limappliceringen.

® ”Low Profile ” serien: I likhet med
”Long Life” serien, kan dessa pistoler for-
ses med 2 eller 4 moduler. Och med 90°
munstycken. De anvinds for speciella app-
likationer. Tack vare den laga profilen dr
de mycket ldmpliga att anvindas vid topp
och botten forslutning av kartong och well-
lador. Pistolerna kan tack vare den laga
profilen placeras mellan kartongflikarna
nir limmet appliceras.

® ”’Slim” serien: PAminner om “Long
Life” serien och kan forses med sjdlvrens-
ande” zero cavity” munstycken med léng-
der pa upp till 65 mm. Vilket gor att de kan
anvindas for appliceringar av jimna lim-
stringar dven pa tranga djupa stillen dér
det normalt &r svart att applicera lim.

11



Dessa nya munstycken ér tillverkade av en
special legering som i huvudsak anvénds
inom rymdindustrin. PREO har sedan man-
ga ar erfarenhet som underleverantor till
denna sektor. Det valda materialet har en
viarmeledningsformaga som &r 8 ganger
hogre @n vad som &r normalt f6r en vanlig
missinglegering. Detta ger hela munstyck-
et en jamn temperatur utefter hela dess ldn-
gd. Dessa pistoler med forlingda munsty-
cken &r ofta lampliga for applikationer
inom livsmedel, keramik eller den bokbin-
deri producerande industrin.

® ’Spray och Spiral melt” serien:
Dessa limpistoler paminner om “Long
Life” seriens och &r konstruerade for att
beldgga stora ytor med lim, dér en lag lim-
vikt per ytenhet 6nskas. Limpistolerna har
invindigt forsetts med ett nytt virmeblock
vilket garanterar en konstant temperatur av
den luft som anvinds som sprayluft. Spray
versionen anvinds for en jimn spraybelidg-
gning av lim, medan spiralmelt versionen
ger ett spiral format limmonster.

® ”New Life” serien: Ar en kompakt
limventil som dven dr den snabbaste i
PREOQ’s sortiment. Limventilerna paminn-
er mekaniskt om “Long Life” serien, men
karakteriseras av de kompakta matten och
den hoga applicerings hastigheten (upp till
6500 cykler/minut). I standard utférandet
forses ”"New Life” modulen (som dven den
dr forsedd med ett titningspatron system,
med ett sjédlv rensande “’zero cavity” muns-
tycke for bésta funktion. Dessutom ér pis-
tolkroppen och modulen skyddade med en
“non-stick” beldggning. De elektriska ka-
bel dragningarna ar skyddade med kapor,
och ventilens limfilter 4r sa placerat att det
enkelt kan monteras bort och rengoras utan
att slangen maste demonteras .

® ”Revolution” serien: Erbjuder den
bista tekniska 16sningen for de flesta
applicerings problem, tack vare de sma
matten och att modulerna &r svingbara.
Pistolerna kan ersitta vanliga fler moduls
pistoler med fasta limmonster. De &r for-

sedda med sjédlvrensande munstycken och
2 eller flera moduler med centrum avstand
enligt kundens 6nskemal. Avstandet mell-
an modulerna kan enkelt dndras genom att
modulen vrids i 6nskat lige. Denna mojlig-
het att justera limmonstret gor att endast en
limpistol behovs for ett stort antal varianter
av limappliceringar. Detta garanterar en
stor flexibilitet, dr tids besparande, och ger
ett minskat behov av underhall, mindre be-
hov av reservdelar och firre produktions-
storningar.

MODULER: Denna viktiga kompon-
ent i limsystemet finns i olika utféranden:

®”’Long Life” seriens moduler &r de for-
sta pa marknaden som ér forsedda med en
titningspatron, vilken garanterar hogsta
kvalitet och tillforlitlighet. Tack vare sin
langa erfarenhet som leverantor till flyg
och rymd industrin, har PREO S.r.l. begag-
nat sig av dessa erfarenheter for att utveck-
la och producera moduler av hogsta effekt-
1vitet, utforande och snabbhet, vilka dven
ir enkla att renovera. Limsystemets preci-
sion och palitlighet dr helt beroende av
mo-dulens funktion. Stor omsorg har
darfor la-gts pa design och tillverkning.
”Long Life” modulerna &r inviandigt
utrustade med en specialdesignad ny
tiatningspatron. Som garanterar en perfekt
titning vid hoga tryck och hoga
temperaturer. Modulen kommer darfor att
fungera problemfritt under sin livslidngd.
For att byta tdtningspatron be-hdver man
bara skruva ur den gamla patro-nen och
ersitta den med en ny. Nu dr mod-ulen ater
i perfekt skick.

De viktigaste tekniska egenskaperna for
limpistolens modul ir:

¥ Modulkropp i méssing

v Special teflonbeldggning, och utvindig
beldggning av induktionshidrdade kom-
ponenter.

v Nalenhet tillverkad i hardmetall, samt
med ytbeldggning av titan.
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v Flodesutjimning, for att garantera en
jamn kontroll av nalrérelsen i modulen.

v Enkelt att byta modul

v Mojlighet att dndra ”zero-cavity” mo-
dulen till en traditionell 16sning med
adapter och munstycke.

v Hog hastighet

v Exakt applicering av limmet.

Dessutom ér det nya ”Cover Clack” skydd-
et ocksa tillgingligt for dessa limventiler.
Det dr enkelt att anvinda och mycket anv-
andbart da det haller modulen ren och sky-
ddad. Denna stridvan att stidndigt tekniskt
utveckla produkterna géor PREO’s ”Long
Life” moduler ldmpliga for varje typ av
limapplicering.

® ”Coating serien”: Ar idealisk for alla
applikationer dir slapmunstycken skall an-
véindas vid kontinuerlig, eller intermittent
beldggning av lim, med varierande tjocklek
och med en briddd av upp till 100 mm).
Denna modul 4r utrustad med en special
designad och ny utvecklad titningspatron
som garanterar perfekt tithet mot system-
trycket, och en ekonomisk, problemfri lang
livsldangd.

® ”New Life” serien: Har samma kar-
akteristika som ”Long Life” seriens
modul-er, men har mindre utvindiga matt
och en snabbare reaktionstid. Modulerna ar
invin-digt utrustade med en
specialdesignad, ny-utvecklad
titningspatron som garanterar perfekt
tithet mot systemtrycket och en
ekonomisk, problemfri lang livsldangd.

® New Age” serien: PREO S.r.l. har
utvecklat och lanserat en vérldsnyhet vad
géller moduler for sméltlimapplicering. Vi
har konstruerat vérldens minsta modul med
’zero-cavity” munstycken. Denna unika
uppfinning bestar av en modul med en br-
idd av 38 mm, och ett ¢/c avstand mellan
munstyckena av endast 11 mm, och m&j-
lighet att kontrollera varje munstycke ober-
oende av de 6vriga. Modulens flexibilitet
gor att den kan monteras separat eller i

serie. Den ér forsedd med det for PREO
unika titningspatron systemet som garan-
terar en perfekt och siker titning av mo-
dulen.

UPPVARMDA SLANGAR
Dessa finns i olika standard och special ut-
forande, med varierande langder fran 0,8
meter och upp till 5 meter. Slangarna finns
att fa i foljande modeller: STANDARD,
HOGTEMPERATUR, SPRAY, VATTEN-
TATA och SPECIAL.

MUNSTYCKEN
Kan erhallas i olika standard och special
utféranden, och bestar av féljande mod-
eller:

® ZERO CAVITY MUNSTYCKEN
serie ZC/KV och ZC/LV.
Tillverkas i rostfritt stal, och levereras som
standard pa modulerna. De kan erhallas
med munstycks oppningar fran 0,3mm upp
till 1,2mm. Och kallas ”"Zero-Cavity” dér-
for att nalen stinger direkt i munstyckets
séte, i munstyckets 6ppning. Detta gor
munstyckena sjdlvrensande, da eventuella
fororeningar trycks sonder av nalen och
forsvinner, vilket konsekvent ger en myck-
et god drift sikerhet.

® RAKA NDS MUNSTYCKEN och

90° NDS-O MUNSTYCKEN:
Tillverkas i méssing, och dr forsedda med
ginga som gor att de passar till modulens
adapter. Dir det raka munstycket (NDS-
serien) eller det i 90° (NDS-O) monteras.
Da munstyckena finns med olika hal stor-
lekar for varje applicerings behov. Mun-
styckena anvinds vanligen nér behovet pa
justering och precision av limstridngen ir
extremt stort.

® FLERHALS MUNSTYCKEN serie
MVN med 1-2-3-4 hal:

Munstyckena i méssing anvénds tillsam-

mans med en adapter i rostfritt stal. Munst-

yckena finns i utféranden med 1 eller flera

hal i olika storlekar och vinklar. Dessa
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munstycken viljs vanligen nér pistoler
med flera moduler inte kan anvindas.

® ”COATING” munstycken serie CH:
Bestar av en kropp i rostfritt stal forsett
med en spalt som anpassas med ett shims
for att ge ritt bredd och tjocklek pa limbe-
laggningen. Dessa munstycken viljs nér
det dr nodvindigt att applicera en film av
lim med minsta tjocklek dver en storre yta
4n vad som dr mojligt med traditionella
munstycken.

OBS: I slutet pa denna manual, under sek-
tionen BILAGOR finns mer information
om de olika maskinkomponenterna i
PREQO’s smiltlim system.

2.7 SAKERHETS UTRUSTNING

Smaltlim applikatorn levereras enligt f6l-
jande sékerhets standard:

v Utrustningen levereras enligt maskin-
direktivet CE 89/392.

v Instruktionsbok (MANUC{\L FOR
DRIFT OCH UNDERHALL).

v Las for pumppanel (med nyckel)
v Las for tangentbord (med nyckel)

2.8 KARAKTERISTIK, VIKT OCH

STORLEK
Ljudniva under en arbetscykel 0db
Max. ljudniva 0db

Max. ljusstyrka vid produktion 60
lux

Vikt limaggregat 45 kg
Limaggregatet har féljande dimensioner,
enligt nedanstaende matt skisser:

SEKTION 3
INSTALLATION

3.1 KONTROLL AV INKOPT
UTRUSTNING

Innan installationen paborjas skall de leve-
rerade maskinkomponenterna noggrant
kontrolleras sa att inga skador uppstatt
under transporten, eller under lagringen.
Kontrollera ocksa att alla komponenter
levereras Overensstimmelse med bestélln-
ing och foljesedel.

Kontrollera:

v Kontrollera att limaggregatets ytter-
holje ar oskadat och fritt fran bucklor,
sprickor, repor eller skav mirken.

v Niér ytterholjet med mikroprocessorn
Oppnas, kontrollera att alla elektriska
anslutningar sitter pa plats, och att de
inte lossat under transporten.

v Att slangarnas anslutningar (bade elek-
triska och hydrauliska) &r hela och os-
kadade.

v Att limpistolerna inte har skadade ansl-
utningar eller i 6vrigt visar mekaniska
skador.

v Att samtliga anslutningar {for lim &r
efter dragna nér utrustningen dr uppe i
arbetstemperatur (aggregatet, slangar,
pistoler).

3.2 VILLKOR FOR INSTALLATION

Enbart kvalificerad personal som last
denna manual med storsta noggrann-
het far utfora installationen av Preo”s
smiltlim system.

Forbered limaggregatets installation
genom att tillverka ett golvfast vil
avpassat fundament, eller en special
konsol. Aggregatet skall installeras sa
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att det under produktion star stadigt
och inte utsitts for skakningar eller
vibrationer.

Forvissa Er om att de miljokrav som
foreskrivs for utrustningen dr upp-
fyllda.

Undvik att lyfta eller flytta limaggre-
gatet pa annat sitt &n genom att bela-
sta dess bottenplatta.

3.3 FRI YTA RUNT AGGREGATET

For att mojliggora for operatdr och service
personal att arbeta obehindrat runt aggreg-
atet skall foljande minimiavstand fran vig-
gar och andra hinder respekteras. Se skiss
pa nésta sida:

3.4 PLACERING

Limutrustningen far inte anvindas i

miljoer dér temperaturen ir ldagre
an

- 6°C eller hogre dn + 50°C.

Undvik att placera limaggregatet pa
konsoller eller stativ som skakar
eller vibrerar nir maskinen &r prod-
uktion, eller didr miljon dr dammig.

Montera limaggregatet pa den till-
verkade konsollen med hjilp av de
pa aggregatet gingade fotterna.

Skédrma av och skydda limventiler-
na om de kommer att befinna sig i

ett omrade dir det forekommer
luft-
strommar eller kalldrag.

Stora temperatur variationer foror-
sakar oregelbunden limapplicering.

Utrustningen ir inte vattentit, und-
vik kontakt med fukt och vita.

3.5 ELEKTRISK INKOPPLING

Innan limsystemet kopplas till el-
néatet, kontrollera att N1 ansluter rétt
spanning

Forsikra Er om att nétet dr kapabelt att
mata systemet med (380V, 3-fas), under
gillande sikerhetsforeskrifter (se tabellen
gillande foreskrifter under sektion Bilagor)
Vid inkoppling skall installatoren kontroll-
era att hela utrustningen &r jordad pa ett
riktigt sétt. Hantera alltid utrustningen en-
ligt de foreskrifter som géller for Volt och
Ampere, sikringarna maste alltid vara av
foreskriven typ och styrka.

Andra drifts forhallanden vad giller
spanning och amperestyrka, dvs.
avvikande fran vad som foreskrivs i
manualen kan férorsaka potentiella
risker, kontakta tillverkaren om av-
vikelser forekommer.

Enbart FAS + JORD far under
inga villkor anvéndas !

3.6 PNEUMATISK ANSLUTNING

Det dr viktigt att enbart torr filtrerad tryck-
luft anvénds. Utrustningen kriver att tryck-
luftsnétets max. tryck inte understiger 4,5
bar. Optimal funktion erhalls om tryckluft-
en kan regleras fran O till 10 bar.

Limsystemet far inte anvéndas vid
ett hogre lufttryck dn 7 bar.

3.7 MASKINKOMPONENTER
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Limsystemet levereras férmonterat av till-
verkaren, slangar och limventiler skall dér-
emot anslutas pa plats.

SLANG MONTERING

Slangarna far inte monteras och
slut

dras i kallt tillstand. Om sa sker fin-

ns det risk for skador pa giangor och

overfallsmuttrar Vilket i sin tur kan

orsaka lickage.

Anslut slangarnas elektriska kontakter till
anslutningarna pa aggregatets vénstra sida
(14-pinnars anslutning) och montera slan-
gen till aggregatets fordelningsblock. Om
nagon av anslutningarna i férdelningsbloc-
ket inte skall anvindas, maste den pluggas
med ldmpliga pluggar.

Det nummer som slangen kommer
att identifieras med av aggregatets
PC idr beroende av till vilken elekt-
risk anslutning som slangen kopp-
lats, och helt oberoende av var pa
fordelningsblocket slangen mon-
terats.

Vid programmering ir det nddvindigt att
referera till det nummer som indikeras pa
panelen, for ovrigt hinvisas till informa-
tionen som finns atergiven under sektion 7.

Undyvik att klimma slangarna i nag-
on form av rinna eller behallare.
Varje slang skall monteras fritt fran
de 6vriga och pa sadant sitt att de
far sin naturliga avkylning.

Undvik att montera slangarna sa att
de pa nagon punkt &r i kontakt med
golvet i lokalen, eller med nagon
annan kall yta.

Kalla punkter (avkylning). Om slangens
yttre kommer i kontakt med kalla detaljer
kan detta orsaka storningar av limflodet
genom slangarna. Och i vérsta fall

resultera i daliga limfogar, eller stopp av
limflodet.

Slangarna skall installeras sa att de
skyddas mot n6tning (skavning av
ytterholjet) eller vridning (torosions
skador). Observera att slangens boj
radie inte far vara mindre dn 150
mm.

PISTOL INSTALIATION

Skydda limpistolerna fran vibrationer och
forvissa Er om att de &r fast monterade och
inte dndrar position nir maskinen &r i prod-
uktion.

Limpistolerna far aldrig anvéndas
om nagon av dess delar saknas. Pis-
tolkroppen innehaller delar som
star under spanning.

Vidrér aldrig pistolerna nér de ar
uppvirmda. Risk for brannskador
foreligger. Normalt haller pistolen
en arbetstemperatur av 160°C.

Rikta aldrig pistolen mot nagon.

Anslut limpistolen till 6nskad slang, mon-
tera pistolen sa niara som mojligt till prod-
ukten som skall limmas (2/3 mm — 50 mm)
Anslut tryckluft med 6 bars tryck till pist-
olens riktningsventil. Koppla samman pis-
tolens och slangens elektriska kontakter.

SEKTION 4
SAKERHETSFORESKRIFTER

4.1 SAKERHETSFORESKRIFTER
Alla PREO’s limaggregat ér utrustade med
flera separata sikerhets system for att sky-
dda och garantera operatorens hilsa och

sikerhet. De olika sikerhetssystemen dr
som foljer:

Skyddskapa 6ver pump
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Tank forsedd med 6verhettnings
skydd

Sikerhetsventil som 6ppnar om try-
cket i systemet overskrider max. vir-
det.

Mikroprocessor kontrollerar de oli-
ka temperaturzonerna i systemet

Nyckel for att lasa mikroprocessorns
tangentbord

Elektriska kontakter i sikerhets ut-
forande

Mikrobrytare bryter strommen till
aggregatet nir skyddskapan over el-
ektronik delen 6ppnas.

Signallampor som visar stopp eller
klar maskin

Sikerhetsslangar for hoga tryck

Montera aldrig bort de skydd
som dr listade hir ovan. Anvind
aldrig utrustningen om nagot av
sikerhetssystemen eller skydden
dr ur funktion.

Sikerhetsanordningarna &r konstruerade
for att garantera operatorens sikerhet nér
han arbetar med maskinen. Materialet som
anvinds i utrustningen (enligt géllande
standard) har tillverkats i sidana dimensi-
oner, och av sadan kvalitet att de motstar
mekanisk och termisk forslitning. Alla
material som kops utifran dr certifierade,
och denna dokumentation arkiveras av
PREO i maskinens TEKNISKA DOKU-
MENTATION

Skyddskapa 6ver pump

Tilltrdde till aggregatets bakre och frimre
sektioner skyddas av holjen och kapor i
stal. Skyddskapan 6ver pumpen forhindrar
att frimmande foremal eller operatorens
hand eller fingrar av misstag kommer i

kldm nér pumpaxeln ror sig. Kapan ér for-
sedd med ventilationshal for battre avkyln-
ing av pumpen. For att montera bort kapan
skall 3 st kryss skruvar skruvas bort.

Skyddskapan skall alltid sitta pa
plats ndr maskinen ér i drift.

Overhettningsskydd for tank

Maximal tank temperatur som kan prog-
rammeras dr 255°C, detta oberoende av
vilket lim som anvénds.

Sikerhetsventil

Sikerhetsventilens nédrvaro garanterar att
ett eventuellt for hogt dvertryck i limsyst-
emet frigors och leds i retur till tanken.
Likvil som justeringen av limflodet forblir
konstant genom att lufttrycket halls oforéin-
drat.

Temperatur 6vervakning genom

Mikroprocessor
Arbetstemperaturen (0°C - 255°C) pro-
grammeras med hjilp av tangentbordet.
Temperaturen 6vervakas med hjidlp av en
sensor som placerats i tankens gods. En av
mikroprocessorns specialfunktioner &r att
larma 6ver displayen om temperaturen na-
gonstans i systemet Overstiger instéllt vér-
de med mer &n 8°C.

Kontrollera displayen for att for-
vissa Er om att limsystemet funger-
ar korrekt. Om systemet larmar sto-
ppa maskinen och konsultera man-
ualen for att finna ut vad som ér fel.

OBS: Fel eller larm i virmekretsen sign-
aleras med foljande meddelande pa disp-
layen:

S.oc.: (sensorn kortsluten). Indikerar att
sensorn inte ldngre kan “’ldsa” temperatu-
erna och dérfor har uppviarmningen av
respektive virmeelement upphort. (tank,
slang, pistol).
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S.in.: (kontakt med sensorn avbruten). In-
dikerar att komponenten inte &dr ansluten
till PC-styrningen och dérfor kan ingen
uppvéarmning ske. Alla elektriska anslutn-
ingar som inte &r anslutna skall i PC'n vara
programmerade till O (noll).

Exempel: Om 3 slangar och 3 pistoler &r
anslutna till limsystemet, sa maste slang nr
4 och pistol nr 4:s temperaturvéirden (Set
point’s) vara programmerade till O (noll).

Om denna procedur inte foljs, kommer sy-
stemet, med det kontinuerliga felsoknings
programmet att larma om kanalen dér nag-
on komponent inte anslutits, samt jaimfora
med programmerat virde (nér helst detta
virde varierar fran ”0””) och larma opera-
toren att kontakten med sensorn i kanal 4
ar bruten. Detta sker genom att S.in. blink-
ar pa displayen.

€ Last tangentbord

Mikroprocessorns tangentbord kan lasas
med nyckel, laset dr placerat pa panelens
front.

Nyckeln till tangentbordets las skall
forvaras hos ansvarig service tekni-
ker. Den far aldrig forvaras vid ma-
skinen eller i sitt las.

Elektriska kontakter

Alla elektriska kontakter for hogspianning
eller for signaler som finns monterade i
PREQ~s utrustningar har valts med hénsyn
till sitt andamal. Och i ett utforande som
utesluter felkopplingar, som skulle kunna
skada utrustningen. Vil isolerade anslutn-
ingar och kabelavlastningar har valts dér
matningen av 380V skall anslutas, medan
det for signal och drifts anslutningar, valts
kontakter med hog kapacitet. Detta for att
undvika felsignaler eller missade signaler

beroende pa dalig kontakt i anslutningarna.
Externa kontakter levereras med skydds-
plugg som skall sitta kvar om de ej skall
anvindas. Alla elektriska kontakter 4r i
overensstdimmelse med géllande CE stan-
dard.

Séikerhets mikrobrytare for chassi

For att undvika att nagon arbetar inuti lim-
aggregatet nir det dr satt under spanning,
har en mikrobrytare placerats i aggregatets
chassi i kontakt med frontpanelen. Om pa-
nelen Oppnas bryter mikrobrytaren strom-
men.

Signallampor for stopp eller klar
maskin

Limaggregatet dr utrustat med tva varning-
slampor som informerar om utrustningen
dr klar for produktion eller ej. Nér huvud-
srombrytaren slas till tinds den roda varn-
ingslampan och nér alla komponenter upp-
natt programmerat temperaturvirde tinds
den grona lampan. Om nagot fel rapport-
eras till PC-styrningen ténds den roda var-
ningslampan och signalerar till operatéren
att vidtaga lampliga atgirder for att avhjél-
pa det fel som uppstatt. Och att direfter at-
er starta produktionen.

Sédkerhetsslangar for hoga tryck

Forbindelsen mellan limaggregatet och
dess limpistoler sker genom flexibla slan-
gar av varierande lingder. Slangarna &r
forsedda med temperaturreglering och &r
av hogtrycks typ. Slangarna &r uppbyggda
av en teflon slang med en diameter av 8
mm som dr forstiarkt med en armerad stal-
wirefldta av hogvirdigt rostfritt stal. Var-
mebandet och 6vriga elektriska ledningar
ligger spirallindade utvindigt om armer-
ingen och &r isolerade med ett PTFE 6ver-
drag, de ér skyddade och téckta av ett glas-
fiberband och dven utrustade med en jord-
ad kabel. En sensor har placerats pa ett
lampligt stille i slangen for att avldsa och
styra slangens temperatur. En tjock silikon
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isolering garanterar en perfekt virmeisoler-
ing, medan ett overdrag av polyester skyd-
dar mot utvéndigt slitage, och nétning (se
skiss nedan). Slangarna ir tillverkade for
att motsta tryck pa upp till 110 bar, och i
overensstimmelse med géllande CE stan-
dard (kopian pa certifikaten arkiveras hos
PREOQ i den specifika filen for en viss ma-
skin).

1. Teflonslang med 8mm

diameter

2. Armerad rostfri stalwire-
flita.

3. Elektriska kablar, virme-
band

4. Silikon isolering
5. Polyester strumpa
4.2 SAKERHETSOMRADE

Nedanstéende skiss visar det sikerhetsav-
stand som anses som minimiavstand fran
limutrustningen for att god sidkerhet for
operator och 6vrig personal skall rada.

4.3 SKYDDSKLADER

For att undvika olyckor skall skyd-
ds handskar, skydds glaségon och
skydds skor anvindas, nér person-
alen arbetar med eller i nidrheten av
limutrustningen.

For ovrigt hdnvisas till gidllande arbetar-
skyddslag (LAW 626/94).

Bir aldrig halsband, armband eller
kldder sa som skarvs eller skjortor
med 16st hingande manschetter
som kan fastna i maskinen.

4.4 SAKERHETSSYMBOLER
Pa limaggregatet finns foljande skyltar:

Forsta hjilpen vid brinnskador:
Om det varma limmet kommer i
kontakt med huden, spola linge
med kallt vatten. Kontakta ldkare.

Varning, fara for bran__d:
Brandfarliga smaltlim. Overskrid

aldrig leverantorens rekommender-
ade max. temperaturer for limmet.
Forvara aldrig briannbart material i
anslutning till limaggregatet.

Varning, nirvaro av hoga tryck i
limsystemet:

Overskrid aldrig max. matnings-
tryck 5 bar, pa matningen av tryck-
luft till aggregatets pump. Koppla
alltid bort matningsluften till lim-
aggregatet innan service, eller rep-
aration av utrustningen pabdrjas.

Varning, hogspénning i elektro-
nikdelen:

Bryt strommen till limaggregatet
och dvriga komponenter innan luc-
kan till elektronikdelen Sppnas.
Eller om elektriska undersokningar
och reparationer skall utforas.
Varning, hoga temperaturer:
Smaéltlimmet dr varmt och satt
under tryck, anvénd alltid skydds-
klidder, handskar och skyddsglas-
Ogon nir arbete med limsystemet
skall utforas.

4.5 OVRIGA RISKER

Ovriga risker i samband med limsystemets
skotsel kan summeras enligt féljande:

Sakrings byte nir maskinen &r satt
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under spinning.

Risk for briannskador foreligger om
man kommer i kontakt med aggre-
gatets fordelningsblock eller med
nagon av limventilerna.

Risk for att varmt lim droppar fran
limpistolernas munstycken.

4.6 FELAKTIG OCH FARLIG
ANVANDNING

Limutrustningen skall inte anvindas for
andra @ndamal dn vad den dr godkind for.
I annat fall kan utrustningen forstoras eller
operatoren utsittas for fara.

Anvind inte utrustningen for app-
likationer av farliga, explosiva
och/eller giftiga @mnen.

For applicering av speciella material, som
inte beskrivs som lampliga under sektion 2
i manualen, kontakta fabriken eller Er ater-
forsiljare for godkédnnande.

4.7 NODSITUATIONER
Brand
Anvind enbart pulverslidckare vid sldck-
ning av brand i limsystemet. Enligt gillan-
de lag skall brandslédckare finnas i fabriken
nira limutrustningen. (lag 626/94).
Anvind inte vatten.
Personalen skall ha utbildning, och vara
tranade pa hur de skall upptrida om brand
skulle uppsta i lim eller limutrustning.
SEKTION 5
UNDERHALL

5.1 UNDERHALL

Det forebyggande underhallet utgor en av-
gorande faktor for limutrustningens funk-
tion. Och garanterar en problemfri drift
under liangre tid, om det skots pa ett riktigt
sitt. Underhallet skall endast utforas av ut-
bildad personal som har utrustats med en
personlig skyddsutrustning. Denna perso-
nal har utbildats att arbeta enligt de séker-
hetsforeskrifter som finns beskrivna i nédsta
kapitel.

5.2 RISKER VID UNDERHALLS-
ARBETE

Beakta foljande risker nédr Ni utfor service
och underhallsarbete pa limutrustningen:

Vidror inte oisolerade ledningar,
kontakter eller komponenter utan
att strommen dr bruten (huvud-
strombrytaren skall stéllas i ldge
OFF).

Bryt strommen till maskinen innan
nagon av de skyddande panelerna
Oppnas eller monteras bort. Eller
innan nagon komponent plockas
bort eller byts ut.

Bir inte ringar, halsband, armband
etc. ndar underhallsarbete utfors pa
limutrustningen.

Sta alltid pa en isolerande gummi-
matta nir underhéllsarbeten utfors,
undvik att arbeta pa vata golv eller

mycket fuktig miljo.

Anvind alltid skyddshandskar och
skyddskldder som ér tét slutande
och skyddar utsatta kroppsdelar.

Anvind aldrig 6ppen laga, vassa
eller spetsiga foremal vid rengoring

av limaggregatet.

ROk inte nir Ni arbetar med limutr-
ustningen.
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5.3 NORMAL RENGORING

Limutrustningen skall dagligen och vid
varje arbetspass slut rengoras. Den skall
vara ren och i gott skick nir arbetet startas
nista dag.

Rengor kontrollpanelen, och maskinens
ytterholje med en fuktad trasa eller med
annat limpligt milt rengdringsmedel.

Anvind inte sprit eller andra 16s-
ningsmedel vid rengdringen.

Bryt alltid strommen innan nagra
underhéllsarbeten eller rengorings
operationer paborjas.

5.4 DELAR SOM FORSLITS

Endast PREO originaldelar far an-

vindas nér reparationer eller om-

byggnader skall utforas. Kontakta

Er aterforsiljare eller PREO.
Studera den aktuella ’RESERVDELS
LISTAN” under avdelning BILAGOR
langst bak i manualen nér Ni behover be-
stilla reservdelar.

5.5 BYTE AV FILTER

Limutrustningens filter (placerat i aggre-
gatets fordelningsblock) maste med jimna
mellanrum goras rent, eller bytas ut. Detta
pa grund av att filtret sétts igen av féroren-
ingar i limmet. Kontrollera filtrets kondi-
tion varje vecka. Nir filtret skall bytas ut
maste skyddet 6ver fordelningsblocket
monteras bort, ddrefter giingas filtret ur
med hjélp av en lamplig fast nyckel eller
ringnyckel. Rengor eller byt ut filtret. Vid
atermontering skall filtrets gdnga smorjas
med ett lampligt fett.

Vidror inte fordelningsblocket, risk
for brannskador.

Kontrollera att trycket i limsystem-

et dr utjimnat innan filtret monteras
bort.

5.6 RENGORING AV TANK

Foljande atgirder far endast utforas
av trinad och utbildad personal.

Fortsitt med takrengoringen enligt foljande
anvisningar.

v Placera ett uppsamlingskirl som klarar
hoga temperaturer under tankens av-
tappningskran.

v Om limmet i tanken dr fullstéandigt
smilt, 6ppna avtappningskranen som
ar
placerad pa maskinens underrede.

Avtappningskranen skall vara fullt
Oppen, annars finns risk att kranens
packningar skadas.

v Tom tanken fullstindigt pa lim, sting
direfter avtappningskranen.

v Anvind endast ECOCLEANER 96
nir limsystemet skall rengoras.

Anvindandet av andra produkter
kan ohjélpligt skada packningar
och titningar.

PREO rekommenderar denna rengorings-
vitska da den r fullstidndigt nedbrytbar,
kemiskt stabil, ogiftig och inte skadar tank-
ens viggar, utan garanterar en fullstindig
och perfekt rengoring av limutrustningen.

5.7 BYTE AV SAKRINGAR

For att byta sékringar (som finns i den el-
ektroniska delen av limaggregatet) pa elek-
tronikkortet, Oppna aggregatets frontlucka
med nyckeln, sdkringarna &r placerade pa
kortet som &r monterat bakom kylfldnsarna
pa frontluckan. Byt den trasiga sdkringen.

5.8 PROBLEM OCH LOSNINGAR
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Nedan f6ljer anvisningar pa hur Ni 16ser de
vanligaste problemen som kan uppkomma
nir utrustningen anvidnds. Symbolen (®)
visar pa det specifika problemet. Symbolen
(v) Lamnar forslag pa hur problemet skall
16sas.

PROBLEM MED MEKANISKA KOM-
PONENTER ?

® Pumpen fungerar inte?

v Kontrollera att limmet i tanken ar smalt
och héller ritt temperatur.

v Kontrollera att tryckluften till pumpen
dr ritt justerad (se manometer). Om
trycket #r ligre #n 0,3 bar. Oka trycket
med aggregatets regulator, om det inte
gar att oka, kontrollera att fabrikens
tryckluftnit haller minst 6 bar.

v Kontrollera vixlingsmekanismens
pneumatiska ventiler

v Kontrollera de tva mikrobrytarna

v Kontrollera att pumpens inlopp ér fritt
fran fororeningar. Om sa ej ir fallet,

kontakta PREO~s eller Er leverantors
service avdelning.

PROBLEM VID APPLICERINGEN
AV LIMMET ?

® Vagig (boljande) limstring?

v Limmet &r for kallt. Kallare dn rekom-
enderad applicerings temperatur.

v Omgivande temperatur édr kallare dn
normalt.

v Limpistolen eller dess munstycke ir ut-

satt for drag eller kalla luftstromar.

Limpistolen &r for kall, den program-
merade temperaturen dr for lag.

Limpistolens munstycken &r pa for
langt avstand fran dmnet som skall
limmas. Flytta pistolen nirmare (max.

avstand fran dmnet skall vara 50 mm).

Overskott av lim vid limstringens
borjan ?

Otillréackligt matningstryck till lim-
pumpen.

Munstycket &r placerat for langt fran
dmnet som skall limmas.

Delvis igensatta munstycken. Rengor
och rensa munstyckena.

For 1agt lufttryck till limpistolens el-
ventil.

Overskott av lim vid limstringens
slut ?

Byt Tétningspatron i modulen
Limpistolens elventil dr defekt
Rengor limpistolens munstycken
Varierar limstringens tjocklek ?
Limpistolerna dr monterade pa for
langt avstand fran dmnet som skall
limmas

Limmet har for hog viskositet

Limmet ar for kallt

Limpistolen reagerar for langsamt pa
signalen (konsultera teknisk service)

Limmet &r for gammalt



® Skviitter eller expanderar limmet

(V]

(V]

nar det traffar &mnet ?
Limmet ar for varmt

Matningstrycket (tryckluft) till pumpen
ar for hogt

Limmet har for lag viskositet
Munstycket &r for stort

Limmet &r for gammalt

PROBLEM MED ELEKTRISKA ELL-
ER ELEKTRONISKA KOMPONEN-
TER SOM STYR TEMPERATURER-
NA ISYSTEMET

® Sjunker temperaturen i tanken ?

(V]

(V]

Kontrollera veckoprogrammet

Kontrollera om ekonomifunktionen ar
inkopplad

Kontrollera att tanksé@kringen inte har
16st ut

Kontrollera att programmerade virden
inte har dndrats

Mikroprocessorn larmar, vid tank-
temperatur visar displayen meddel-
andet S.in.

Kontrollera att tankens temperaturav-
kédnnare (PT 100) ar i funktion (den
skall visa en resistivitet av 100 Ohm
vid rumstemperatur). Om den é&r felak-
tig byt avkénnare

Mikroprocessorn larmar om att en
speciell slang eller pistol inte haller
ritt temperatur. Pa displayen vid
temperatur visas meddelandet S.in.

Kontrollera att tankens temperatursens-
or (PT 100) fungerar (den skall visa en

resistivitet av 100 Ohm vid rumstemp-
eratur Om det dr nddvindigt byt avkin-
nare.

Mikroprocessorn larmar vid en spe-
ciell slang eller en speciell limpistol,
vid temperatur visar displayen med-
delandet S.in.

Kontrollera att temperaturvirden inte
ar programmerade pa nagon kanal dér
slang och pistol inte &r anslutna, om sa
ar fallet, kommer systemet, med det
kontinuerliga felsokningsprogrammet
att larma om kanalen dér nagon komp-
onent inte anslutits samt jamfora prog-
rammerat viarde (ndr helst detta virde
varierar fran ’0”"), och larma operator-
en om att kontakten med den berdrda
kanalen &r bruten. Detta sker genom att
S.in. blinkar vid temperatur pa display-
en. Alla elektriska anslutningar dér in-
gen komponent &r ansluten skall i PC:n
vara programmerade till noll ("0”).

Om alla vérden ir ritt programmerade
enligt foregaende paragraf, kontrollera
kvaliteten pa signalen fran PT100 sen-
sorn i den komponent som mikropro-
cessorn larmar om. Vid kontrollmiit-
ning skall PT100 sensorn visa en res-
istivitet av 100 Ohm vid rumstempera-
tur. Om kontrollen visar ett annat vir-
de, och komponenten som larmar &r en
limpistol. Byt sensor i pistolen. Om
larmet kommer fran en slang ber vi Er
kontakta Er leverantors service avdeln-
ing for assistans.

Mikroprocessorn larmar for en viss
kanal och temperaturen sjunker fr-
an det programmerade virdet.

Kontrollera och byt vid behov virme-
elementet. Kontrollera och byt vid be-
hov den berdrda sékringen.

Mikroprocessorn signalerar en bes-

taende temperaturforindring for en
viss komponent.
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v Kontrollera berorda kontakter och den
specifika signalen fran temperatur sen-
sorn for komponenten. Den skall visa
en resistivitet av 100 Ohm. Om kont-
akterna dr OK skall sensorn bytas, da
den slutat fungera.

PROBLEM MED ELEKTRISKA ELL-
ER ELEKTRONISKA KOMPONEN-
TER SOM STYR LIMMONSTER
PROGRAMMET?

® Limmonster programmet startar
utan nagon speciell orsak.

v Kontrollera att inte nagon maskinkom-
ponent i bas maskinen stor eller paver-
kar programmet genom att stora foto-
cellen.

® Limmonster programmet startar
inte

v Kontrollera att 24V strombrytaren ir
paslagen.

v Kontrollera att fotocellen inte paverkas
av nagon frimmande komponent.

v Kontrollera att fotocellen sitter i rétt
lage och pa ritt avstand, och att signal-
en dr av ritt styrka.

v Kontrollera att beroérda sikringar &r
hela.

v Kontrollera de elektriska anslutnin-
garna for pistol — slang. Slang — agg-
regat och interface — mikroprocessor,
sa att inget glapp i kontakterna foreko-
mmer.

v Kontrollera transformatorn.
v Om en pulsgivare (encoder) anvinds,

kontrollera att dess signal nar mikro-
processorn pa ett riktigt sitt. Om sa

inte dr fallet kommer limmonsterpro-
grammet att stoppas.

Lim appliceras endast pa varannan
lada (kartong)

Fotocellen borjar ldsa av nista kartong
innan limmonsterprogrammet f6r den
forsta kartongen avslutats. Oka avstin-
det mellan kartongerna eller flytta foto-
cellen ndrmare limpistolens munstyc-
ke. Programmera dérefter om
limmons-terprogrammet

Limstringen varierar nir maskinen
okar eller minskar sin hastighet

Gor om installationen av pulsgivaren,
proportionalventilen. Kontrollera att
mikroprocessorn r i encoder ldge, dvs.
arbetar mot pulsgivaren.

Limstringen flyttar sig bakat nir
maskinens hastighet 6kar trots att
enkoderprogrammet ir inkopplat
och proportionalventilen ér aktiver-
ad

Kontrollera och programmera vid be-
hov om den automatiska korrektions-
faktorn (se manualen under den sektion
som beskriver mikroprocessorns progr-
ammering).

5.9 UNDERHALLSTABELL

Hir foljer en enkel CHECK-LISTA 6ver
rekommenderade/foreskrivna underhalls
atgdrder som skall utforas inom vissa
tidsintervaller.

T

v

VAR SJATTE MANAD

Kontrollera limpistolernas kabelisoler-
ing.

Kontrollera ledningarnas isolering och
jord anslutningar.
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v Kontrollera limpistolens kabelavlast-
ning.

v Kontrollera alla elektriska anslutningar
Skadade kontakter skall omgaende byt-
as.

n  VARIERANDE UNDERHALL BE-
ROENDE PA HUR LIMUTRUST-
NINGEN ANVANDS

Gor en allmén underhallsplan schema-

lidigg och kontrollera med jimna mellan-

rum:

v Mikroprocessorn.

v Elektriska anslutningar och kontakter.

Rengor vid behov:

v Limaggregat.

v Munstycken.

v Limpistoler.
v Filter.

v Byt vid behov packningar och o-ringar.
SEKTION 6

LAGRING & SKROTNING

6.1 LAGRING AV LIMUTRUST-
NINGEN

Limutrustningen kommer inte att anvéndas
inom en bestdmd tidsperiod. Det &r da lam-
pligt att vidtaga foljande atgirder:

v Stidng av limsystemet.

v Koppla bort matningsspénningen.

v Koppla bort matningen av tryckluft.

v Kontrollera med storsta noggrannhet
att alla pneumatiska ledningar ir oska-

dade och fria fran brytveck, byt ut alla
skadade slangar.

v Rengor pa lampligt sitt alla synliga
delar.

v Tom och rengdr aggregatets limtank.
Folj de metoder som foreskrivs i ma-
nualen under sektion 5.

v Skydda alla delar som kan korrodera
med en tunn film av en ldmplig kons-
erverings olja.

v Téck hela utrustningen med en tit
presenning.

v For att skydda alla elektriska och elekt-
roniska komponenter skall utrustning-
en lagras i rumstemperatur (20 - 25°C)
och far under inga villkor utsittas for
fukt eller vita.

6.2 SLUTLIG SKROTNING

Om limutrustningen av nagon orsak skall
skrotas &r det nodvindigt att folja de lagar
och regler som giller for att omhénderta,
atervinna, eller destruera de olika material-
en pa lampligt sitt. Och darmed skydda var
miljo. Chassi, smiltlimslangar, kompon-
enter av plast eller icke metaller skall mon-
teras bort och atervinnas var for sig. Mek-
aniska och elektriska komponenter, som
ventiler, solenoidventiler etc. skall monter-
as bort och om majligt ateranvindas.

OBS: Limsystemet innehaller inga
skadliga oljor.

SEKTION 7

NORMAL ANVANDNING

7.1 INTRODUKTION

Denna avdelning &r avsedd att informera

operatoren om alla de kontrollsystem som
finns tillgédngliga for att utnyttja
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utrustning-en pa ratt sitt niar limsystemet dr
1 produk-tion.

Da limsystemet &r utrustat med ett
flertal kontroll och korrigerings en-
heter, dr det viktigt att den som ar-
betar med limsystemet noggrant l4-
ser igenom och lér sig hur dessa an-
vinds.

7.2 SAKERHETSFORESKRIFTER

Det dr att rekommendera att de personer
som arbetar med PREO’s limsystem alltid
foljer dessa forsiktighetsatgérder:

Anvind alltid tétslutande kladsel
sakerhetshandskar och sidkerhets-
skor vid arbete med limsystemet.

Om arbete skall utforas néra limpi-
stolerna skall alltid skyddsglasdgon
anvindas.

Arbeta aldrig i ndrheten av flyktiga
vitskor, gaser eller explosiva dmn-
en.

Anvind alltid de skydd, isolerande
material och paneler som limaggre-
gatet utrustats med.

Arbeta inte med utrustningen om
den omgivande temperaturen r 13-
gre dn -6°C eller hogre @n + 50°C.

Limsystemets slangar far inte klam-
mas eller kapslas in i rédnnor eller
liknande. De skall ligga fritt sa att
de naturligt kan ventileras.

Undvik om mojligt langa limslan-
gar, slangarna far inte ligga i kon-
takt med fabrikens golv eller andra
kalla ytor.

Smailtlimmet svalnar snabbt, men
det haller vid appliceringstillfillet
en hog temperatur, och far darfor
inte vidroras forrdn det svalnat

(inom nagra minuter).
7.3 TRATTO 4 Programmering

Alla PREO’s- ECLYSS seriens applika-
torer dr forsedda med den senaste ver-
sionen av TRATTO 4 mikroprocessorer.
Dessa har efter ingaende studier konstru-
erats for att pa ett overskadligt sitt halla
fullstdndig kontroll 6ver samtliga tempera-
turer i de olika temperaturzonerna.
Programmering av de olika virdena i mik-
roprocessorn underléttas av det littbegrip-
liga digitala tangentbordet vilket &r indelat
pa foljande vis:

Tre displayer i dubbel storlek for att under-
ldtta avldsning av instéllda vdrden samt en
normal display.

Sex fyrkantiga gula tangenter forsedda
med symboler, vilka avser systemets 3
huvud sektioner (tank slangar, pistoler)
Och 3 huvudfunktioner (klocka, ekonomi,
veckoprogram).

Tio runda orange tangenter forsedda med
siffror.
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Tva fyrkantiga tangenter for programmer-
ing av nya virden.

Sex fyrkantiga och runda tangenter f6r
programmering av limmonster samt test av
limpistoler.

Efter det att limsystemet anslutits pa ett
riktigt sétt och forsetts med lim samt att
slangar och pistoler monterats, kan lim-
aggregatets strombrytare slas pa. Nu kan
temperaturvirdena for de olika temperatur
zonerna i systemet programmeras. Detta
gar till pa foljande vis. Nér huvudstrom-
brytaren slas pa visas automatiskt tank
temperaturen pa displasyen samtidigt med
symbolen t1 och programmerad tempera-
tur. Temperaturen och respektive program-
merat virde vid 6vriga kanaler
(H1_..._H4G1_..._G4) mitt i grader
celsius (°C)visas pa displayen. Onskad
pistol/slang identifieras genom att trycka
pa lamplig symbol samt 6nskat nummer.
Det temperaturomrade som givaren klarar
av att avldsa ligger mellan -2°C och
249°C; alla temperaturer ldagre dn -2°C
visas pa displayen som ”’S.co” (givare
kortsluten) medan temperaturer dver +
249°C larmas som ’S.in”” (kontakt med
givare dr avbruten).Omkring det program-
merade virdet for varje kanal finns det ett
alarm band -9° - +8°C. Om alla tempera-
turer for samtliga kanaler ligger inom detta
band, sa tinds den grona lampan som vi-
sar att limsystemet &r klart att startas. Om
det ddremot av nagon anledning visar sig
att temperaturen (dven om det bara giller
en kanal) ligger utanfor detta band och blir
kvar dér for atminstone en period av 4 se-
kunder, sa kommer virdet pa displayen att
borja blinka och den réda varningslamp-
an att tdndas, och maskinen stoppas. Nér
samtliga temperaturzoner rapporterat ma-
skin klar, och efter ytterligare 30 sekunder

fran det att den sista programmeringen
slutforts, kommer mikroprocessorn auto-
matiskt att scanna (med ett stopp pa 5 sek-
under for varje zon) de verkliga tempera-
turerna och respektive programmerat virde
for alla kanaler (med ett instéillt virde > 0).
Genom att trycka pa tangenten for den ber-
orda kanalen, sa kommer displayen att 1as-
as till denna kanal. Uppvéarmningen av de
olika zonerna sker pa ett gruppindelat sitt,
vilket innebir en proportionell integrerad
rorelse omkring det programmerade
virdet. Nar limsystemet startas borjar
tanken (t1), ddr den storsta méngden lim
finns, att vdr-ma. Nér tank temperaturen
uppnatt ett vir-de som motsvarar 50°C
lagre temperatur in den som
programmerats, sa borjar sla-ngarna
vdrmas. Nir slangarna uppnatt ett virde
som ligger 50°C under instillt virde borjar
pistolerna att virmas. Fordelen med detta
ar att systemets olika komponenter uppnar
den Onskade arbetstemperaturen samtidigt.
Vilket dr energibesparande sam-tidigt som
risken for att limmet skall koksa reduceras.

7.4 Nyckel for att lasa tangentbordet

Tratto 4:s PC — styrning &r forsedd med
ett 1as (placerat pa chassits framsida) som
gor det mojligt att 1asa tangent bordet. Och
didrmed forhindra att programmerade vir-
den av misstag dndras eller raderas.

7.5 Kontroll av display funktion.

Genom att trycka pa WEEK. PROG. tva
ganger i foljd, sa kommer samtliga disp-
layens led att tindas. Samtidigt som mikro-
processorns samtliga funktioner kontroll-
eras.

7.6 Max absolut temperatur dir larm-
funktionen startar.
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I PC — styrningen finns ett max. virde av
230°C programmerat, om temperaturen i
nagon programmerad kanal overskrider
denna gréns startar alarm funktionen. Nér
temperaturen i nagon programmerad kanal
overskrider 230°C under en period ldngre
an 15 sekunder, sa kommer den grona lam-
pan (maskin klar) att slas av, och den roda
varningslampan (maskin stopp) att tindas.
Uppviarmningen av de programmerade ka-
nalerna avbryts omedelbart. Vid SET
POINT visas ”AL.t” samt vid channel bl-
inkar alarm. For att aterstilla (koppla bort
alarm funktionen) &dr det nodvindigt att
stinga av aggregatets huvudstrombrytare
samt att ddrefter ater sla pa den samma.
Forst maste dock orsaken till varfor alarm
meddelandet skapats atgérdas.

7.7 Programmering av tank tempera-
tur.

Genom att trycka pa den gula tangenten
med symbolen for TANK samt dérefter pa
1, sd kommer det pa displayen att visas
(t1) Genom att trycka pa den grona
tangenten mirkt SET, borjar virdet vid
”SET PO-INT” blinka. Detta virde kan
nu dndras med hjilp av siffertangenterna.
Nir 6nskat virde programmerats, bekrifta
med den grona ENTER tangenten.

Om ENTER tangenten inte paverkas inom
30 sekunder, sa atergar systemet till det
tidigare programmerade virdet. Tempera-
tur virdet pa displayen kommer nu att bli-
nka till dess att temperaturen i tanken ligg-
er 9°C under instéllt virde.

7.8 Programmering av temperaturer i
slangar och pistoler.

Genom att trycka pa den gula tangenten for
slang (HOSE) och dérefter pa onskat sl-
angnummer (1,...,4), borjar virdet vid

SET POINT att blinka, vid CHANNEL
visas identifikationen H1,...,H4 fér den
slang som skall programmeras. Vilj 6nsk-

ad temperatur med siffertangenterna samt
bekrifta med ENTER.

Pa samma sitt programmeras temperatur-
erna for pistolerna. Tryck pa GUN
tangent-en, samt direfter det numret pa
den limpi-stol som skall programmeras
(1,...,4), vid SET POINT visas det
tidigare virdet och vid CHANNEL
pistolens identitet G1,.,G4.

Upprepa operationen for alla 6vriga slang-
ar och pistoler. Viktigt: de kanaler dcir
slang och pistol inte dr anslutna skall pro-
grammeras till viirde noll; da mikroproces-
sorn annars om den finner ett temperatur
virde i anslutning till en kanal dir kompo-
nenter saknas kommer att larma S.in. (vilk-
et betyder att kontakten med den aktuella
sensorn 4r avbruten).

7.9 ECONOMY

Ekonomi funktionen &r ett system som sén-
ker limsystemets temperatur med ett forut-
bestamt virde vid kortare maskin stopp.
Detta for att skydda limmet mot nedbrytn-
ing. Denna funktion dr anvéndbar nir man
stannat maskinen for att t.ex. stilla om till
ett annat jobb. Atergéng till produktions-
temperatur sker snabbare, och limmet kan
hallas uppvarmt vid den ldgre
temperaturen

under ldngre tid utan att brytas ned. Ekono-
mi funktionen startas genom att trycka
ECONOMY och ENTER. Vid SET
POINT visas vérdet i °C. Genom att tryc-
ka onskat virde med nummer tangenterna
och bekrifta med ENTER kan detta virde
dndras.
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Nir ekonomi funktionen kopplas in kom-
mer temperaturen hos systemets samtliga
komponenter att sinkas med det program-
merade virdet (t.ex. 30°C enl. exemplet).
Pa displayen visas nu ECY on. For att
koppla ifran ekonomi funktionen tryck
ater pA ECONOMY.

7.10 Programmering av klocka

PREO:s computer typ TRATTO 4 ir for-
sedd med klocka. Detta dr mycket anvind-
bart nir man Onskar anvinda sig av vecko-
programmering med automatisk start och
stopp av limsystemets uppvéarmning. For
att programmera korrekt tid och rétt datum,
tryck pa CLOCK tangenten, pa displayen
visas nu den nu programmerade tiden, och
det indikerade vérdet blinkar. Detta bety-
der att tiden kan @ndras med hjélp av num-
mertangenterna, bekrifta med ENTER.
Nir tiden for timmar och minuter stimmer
tryck ater ENTER for att komma till vec-
kodag (1 motsvarar Mandag, ...., 7 Sondag)
Vilj ritt dag med nummertangenterna
samt bekrifta med ENTER.

7.11 Programmering av vecko-
program.

TRATTO 4:s computer kan automatiskt
starta och stoppa uppvidrmningen av limsy-
stemet, sa att det dr klart for produktion vid
onskad tidpunkt. Limaggregatets huvud
strombrytare maste vara i lige ”ON”. Gen-
om att trycka pa WEEK PROG. Sa kom-
mer displayen vid TEMPERATURE,
SET POINT att blinka och samtidigt visa
Enb YeS, vilket innebir att veckoprogram-
met dr pa kopplat, eller Enb no vilket
bety-der att veckoprogrammet 4r bort
kopplat. Bekrifta instillt virde med
ENTER eller dandra med SET och bekrifta
med ENT-ER.

Om Enb no ir bekriftad, sa innebir det att
veckoprogrammet automatiskt dr
bortkopp-lat ingen automatisk
uppvarmning sker, om

Diremot enb YeS ir bekriftad, sd kommer
systemets uppviarmning att startas enligt
det veckoprogram som visas pa displayen,
med start dag 1 (Mandag), och som avslut-
as med stopp dag 7 (Sondag). De olika in-
stdllningarna avléses pa displayen genom
att upprepade ganger trycka pa ENTER.
For att dndra instéllda tider: Tryck onskat
klockslag med NUMMER TANGENT-
ERNA och bekrifta med ENTER.

Om limsystemet inte skall starta pa Lordag
eller Sondag men ater startas foljande
Mandag, skall foljande operation utforas,
Sitt start-tiden sa att den ligger senare &n
stopp-tiden, se nedanstaende exempel:

1 Mandag on 7,30 off 18,30

2 Tisdag on 7,30 off 18,30

3 Onsdag on 6 off 17
4 Torsdag on 6,3 off 17,3
S Fredag on 7,2 off 18,2

6 Lordag on 6,3 off 12,3
7 Sondag on 10 off 9
OBS: For att programmera decimaler, an-
vind siffrorna mellan 1 och 5, dvs. 11.5 =
11:50.

7.12 Programmering av limmonster.

Innan vi paborjar forklaringen av hur lim-
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monster programmeringen gér till. Ar det
betydelsefullt att veta att mikroprocessorn
kan arbeta i tva olika arbetssitt: | TIMER
liage eller i ENCODER lige. I TIMER
ldge arbetar man nér produktions maskinen
har en konstant hastighet. Det dr vidare
mojligt att programmera tidsskalan sa att
varje kanal arbetar i en annan hastighet dn
de ovriga. | TIMER lige dr de instéllda
vérdena uttryckta i millisekunder.

ENCODER lédge viljer man nir maskinen
dir limsystemet 4r monterat arbetar med
varierande hastighet, och da det dr nod-
vindigt att kunna f6lja hastighets varia-
tionerna. Pulsgivaren (ENCODERN) skall
mekaniskt kopplas samman med maskin-
ens bana. Detta skall goras sa att dess imp-
ulser motsvarar 1 mm maskinforflyttning.
Nir PC:n dr stilld i ENCODER lige skall
de instéllda vdrdena berdknas i MILLI-
METER.

7.13 Val av limmonster program

TRATTO 4 har mojlighet att lagra 99
limmonster program, dir varje program
innehaller data som hanfor sig till limmon-
stret for en kanal (pistol 1-2). Dir kan lim-
monster programmeras sa att fyra limstréin-
gar erhalls. Genom att trycka pa P.N. tang-
enten sa visas Pr.n pa displayen vid
TEMPERATURE medan det vid SET
POINT blinkar ett nummer mellan 1 och
99. Detta virde motsvarar det program
som for tillfdllet dr aktuellt. Vilj onskat
pro-gram med nummer tangenterna
bekrifta med ENTER. Starta limmonster
program-met genom att sla pa den roda 24
volts strombrytare som kontrollerar
spanningen till limventilernas solenoid.

7.14 Programmering av onskad kanal

Tryck CH1, vid CHANNEL visas det tid-
igare valda programmet (dvs. 1), vid
TEMPERATURE 1.b.1 (Kanal 1 ford-
rojning 1) och vid SET POINT visas ett

virde Mellan 000-999 vilket motsvarar den
forsta fordrojningens langd. Tryck SET,
virdet borjar nu blinka, med hjélp av num-
mer tangenterna kan virdet #ndras. And-
ringen bekriftas genom att trycka ENTER.
Tryck ENTER igen 1.G.1 (Kanal 1 lim-
strang 1) visas nu pa displayen. Samma
procedur upprepas for alla fyra CH 1 kan-
alerna.

Om de limstriangar som skall program-
meras dr farre dn 4, skall de oanviinda
stéllas till virdet 0. Om 4 limstringar som
ar 50 mm langa skall programmeras, skall
foljande virden viljas:

1.bl1 1GI1 1.b2 1G2 1.b3 1G3 1.b4 1G4
50 50 50 50 50 50 50 50

Om endast 2 limstringar behovs:

1.b1 1G1 1.b2 1G2 1.b3 1G3 1.b4 1G4
50 50 50 s0 0 O O O

Tillviagagangssittet for att programmera
CH.2 ir identiskt med det for att program-
mera program 1. Det dr mojligt att lagra de
limmonster program som &r aterkommande
i Er produktion. Det gar att spara fran 1 till
99 program. Nar sedan programmet ater
behover anvindas, dr det tillrackligt att at-
erkalla det genom att trycka: P.N. num-
mer tangenter samt ENTER.

7.15 Programmering av en kontinuerlig
limstrang.

Genom att programmera 1.b1 = X (dir X
programmeras till ett viirde mellan 0 och
999) och 1.G1 = 0, kommer limstringen
att fortsétta i en odndlig string, till dess att
pro-grammet kopplas bort genom att insig-
nalen stings (RESET).

7.16 Programmering av limménster i
punkter ”DOT” programmering.
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Denna funktion omformar alla limstringar
1 samma program och for varje kanal ob-
eroende fran de ovriga, till mycket korta
strangar eller punkter med onskad storlek.
Borja programmeringen med att stélla
mas-kinen i grundinstéllning genom att
trycka TANK. Tryck direfter CLOCK
foljt av 6771.

Nu visas C1 pa displayen vid CHANNEL.
Detta visar vilken kanal som kommer att
programmeras, vid TEMPERATURE visas
dot och vid SET POINT visas XXX dér
XXX =1-999 motsvarar DOT léngd.
Andra dessa data genom att trycka SET
NUMMER tangenter samt ENTER.
Tryck ater ENTER nu visas pa displayen
C1 SPC XXX dir XXX =1 -999 ir lang-
den pa uppehallet mellan strangarna (punk-
terna). Andra dessa data genom att trycka
SET =>NUMMER TANGENTER samt
ENTER.

Med detta program delas de programmer-
ade limstrdngarna i punkter och bestdmda
mellanrum:

1.G1 =100
dot =10
SPC =10

Den erhallna limstrangen blir enligt
foljande:  _ _ _ _ _ __ _
OBS: For att koppla bort ”’dot” program-
met dr det nddvéndigt att programmera dot
och SPC virdena lika med O (noll).

7.17 Manuell test av limpistol

Genom att trycka TEST och ENTER visas
vid SPEED TIMER pa displayen tEst.
PC:n &r nu omkopplad till testprogrammet.
Pistolerna som dr anslutna till de olika kan-
alerna kan nu aktiveras genom att tangent-
erna CH1...CH4 paverkas. Motsvarande
LED diod ténds vilket visar att signalen till

pistolen fungerar som den skall. I TEST
programmet dr utflodet fran limpistolerna
stangt. Dirfor kan TEST utforas nédr mask-
inen star still. For att aterga till det tidigare
programmet tryck ater pa test.

7.18 Programmering av limmaonster i
timer programmet.

Tryck CLOCK och 0392. Pa displayen bl-
inkar nu Enc vid TEMPERATURE, och
vid SET POINT visas antingen Yes eller
No.

Andra Yes till No (eller tviirt om) gen-
om att trycka SET, och bekrifta med EN-
TER. Om No viljs kommer mikroproces-
sorn att arbeta i TIMER lidge. Detta inne-
bir att foljande kommer att behdva prog-
rammeras:

Maskinens konstanta hastighet i m/min.
och senare limstringarnas lingd i mm.
Detta maste programmeras for varje kanal
ddr komponenter &r anslutna. Lim-
ventilernas 6ppentid beriknas efter den
programmerade maskinhastigheten. Efter
att ha bekriftat att maskinen skall arbeta i
TIMER programmet bekrifta med ENT-
ER. Pa displayen vid SET POINT kom-
mer alla maskindata att visas i en foljd
(detta genom upprepade tryckningar pa
ENTER). Och vid SPEED/TIMER ko-
mmer instillda virden att kunna &ndras
genom att trycka SET NUMMER TAN-
GENTER samt direfter ENTER.

Foljande maskindata kommer att visas pa
displayen:
Param. Virde Mattenh. Beskrivning.

OF.1 xxxx xxxx =mm fotocell-pistol Chl
OF.2 xxxx xxxx =mm fotocell-pistol Ch2
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OF3  xxxx xxxx=mm fotocell-pistol Ch3

OF4  xxxx xxxx=mm fotocell-pistol Ch4

CH.1 Stx x=1eller2 koppl.ch fotocell Chl
CH.2 Stx x=1eller2 koppl.ch fotocell Ch2
CH3 Stx x=1eller2 koppl.ch fotocell Ch3
CH4 Stx x=1eller2 koppl.ch fotocell Ch4
SP.1 XXX x=m/min. konst. m.hast vid ch.1
SP.2 XXX x=m/min. konst. m.hast vid ch.2
SP.3 XXX x=m/min. konst. m.hast vid ch.3
Sp.4 XXX x=m/min. konst. m.hastvid ch.4

OF 1...4: Denna funktion gor det mojligt
att nollstilla avstandet mellan fotocell och
limpistol, for att gora det mojligt att 1ata
den forsta limstridngen starta vid program-
meringen 1 ms. Men detta dr inte mojligt
om man tar i beaktande fotocellens och
pistolens reaktions tider. Darfor dr off-set
virdet en fordrojning av limmonster prog-
rammets start, efter det att fotocellen pa-
verkats av dmnet som skall limmas. Varje
gang fotocellen startar limcykeln, startas
“off-set” dvs fordrdjningen i ms innan for-
sta limstridngen appliceras.

CH 1...4: gor det mojligt att koppla foto-
cellen till nagon av de fyra limmonster
kanalerna med hjélp av tangentbordet.

SP 1...4: hanfor sig till omrikningsfaktorn
for maskinens hastighet, virdet motsvarar
den tid i sekunder som maskinen behover

for att forflytta &mnet som skall limmas 1

mm.

7.19 Programmering av limménster i
enkoder programmet.

Tryck CLOCK och 0392, Enc blinkar nu
pa displayen vid TEMPERATURE och
vid SET POINT visas antingen Yes eller
no.

Andra till 6nskat virde genom att trycka
SET och bekrifta med ENTER. Om Yes
viljs, sa kommer limmonstret att styras
over encoder programmet. Dédr motsvarar
ett varv pa pulsgivarens (encoderns) axel
1000 impulser.

Efter det att ENTER tangentens paverkats
sa visas vid SET POINT tidigare progra-
mmerade data i en f6ljd (genom att trycka
upprepade ganger pa ENTER) och vid
SPEED / TIMER kan de programmerade
virdena dndras genom att trycka SET =
NUMMER TANGENTER = ENTER.
Maskin data kommer att visas enligt f6lj-
ande.

Param. Virde Mattenh. Beskrivning.

Att XXX XXX = % dampningskoeff-
icient 0 — 20 mA
0-100%

inF XXXX  XXXX =m/min. min. hastighet ut
0 —20 ma.

SUP XXXX  XXXX =m/min. max. hastighet ut
0 —20 ma.

E.C.1 xxxx  xxxx =mm/r forflyttning i mm
vid ett varv av enc.
ansluten till Ch.

E.C2 xxxx  xxxx =mm/r forflyttning i mm
vid ett varv av enc

ansluten till Ch. 2

E.C3 xxxx  xxxx =mm/r forflyttning i mm
vid ett varv av enc

ansluten till Ch.3.

E.C4 xxxx  xxxx =mm/r Forflyttning i mm
vid ett varv av enc.

ansluten till Ch.4.

OF.1 XXXX  XXXX = mm avstand fran foto-
cell till pistol Ch.1

OF.2 XXXX  XXXX = mm avstand fran foto-

cell till pistol Ch.2

OF.3 XXXX  XXXX = mm avstand fran foto-
cell till pistol Ch.3

OF 4 XXXX  XXXX = mm avstand fran foto-
cell till pistol Ch.4

CH.1  Stx x = 1eller2 matchar ch fotocell
och Ch.1

CH.2 Stx x = 1eller2 matchar ch fotocell
och Ch.2

CH.3  Stx x = leller 2 matchar ch fotocell
och Ch.3

CH4  Stx x = leller 2 matchar ch fotocell
och Ch.4

In.1. XX.X ms start av fordrojning
vid ch.1

Fi.l  xx.x ms slut pa fordrojning
vid ch.1

In.2 XX.X ms start av fordrojning
vid ch 2

Fi.2 XX.X ms slut pa fordrojning
vid ch 2

In.3 XX.X ms start av fordrojning
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vid ch. 3

Fi.3 XX.X ms slut pa fordréjning
vid ch. 3

In4 XX.X ms start av fordrojning
vid ch 4

Fi.4 XX.X ms slut pa fordréjning
vid ch 4

Att:  uttrycks i procent, och inkluderar
ddmpnings koefficienten; det instillda vér-
det skall avse max. tryck levererat av pum-
pen (eller av maximal motor hastighet ):
om detta virde programmeras till 50%,
kommer motorn, under produktion att vid
maximal maskinhastighet arbeta med 50 %
av sin maximala hastighet. I de flesta fall
dr detta virde programmerat till 100%.

InF och SUP: motsvarar det arbetsomrade
1 m/min. inom vilket pulsgivaren (encod-
ern) som &r ansluten till huvudmaskinens
drivbana skall arbeta.

E C 1...4 : avser encoder hastigheten ; vér-
det som skall programmeras &r det avstand
i mm av maskin forflyttning som motsva-
ras av ett varvs rotation av encodern. Anv-
dnd 1000 impulser/varv. Och programmera
endast virden mellan 200 och 9999.

OF 1... 4 :-Med denna fordrojning reducer-
as avstandet mellan fotocell och limpistol
till noll, for att fa den forsta limstrdngen att
startas inom 1 ms. Detta dr inte mojligt ut-
an kompensation, da hdnsyn dven maste
tas till fotocellens och elventilens
reaktionstid. Off-set virdet &r en
fordrojning av lim-monstrets start fran det
att fotocellen akti-veras av @mnet som skall
limmas. Genast da foto cellen aktiverats,
startar PC:n pro-grammet for off-set, vilket
motsvarar vér-det innan limmonster
programmet startas.

CH 1 ... 4: Gor det mgjligt att koppla sam-
man fotocellerna till nagon av systemets
fyra kanaler. Detta sker med hjélp av tan-
gentbordet.

In. 1...4eFi. 1... 4: dr korrektionsfaktorn
vid limprogrammets start punkt., baserad
pa maskinhastigheten.

For varje kanal Chl — Ch2, kan en start
och stopp fordrojnings tid i ms. (millisek-
under) kopplas till start och stopp signalen
for limpistolernas limmonster, i avsikt att
uppna limstrangar med konstanta dimen-
sioner oberoende av produktens utseende.
Som ett exempel, eftersom start och stopp
fordrojning, med en tid i ms. skall prog-
rammeras (med en decimal) vilket skall
hinfora sig till 6ppna stidng fordrojningen
av den elventil och modul som anvinds for
den aktuella limmonster kanalen.

7.20 Elektriska anslutningar

De elektriska kontaktdonen har valts enligt
gillande standard och for att vara sa lamp-
liga som mojlig for sitt &ndamal. Och de
har dven valts sa att enbart det ritta kontakt
donet kan kopplas samman med motsvar-
ande del utan mojlighet till misstag.

ANSLUTNING AGGREGAT - SLANG

1 -3 Uppviarmning Pistol

4 -6 Sensor (PT100)Pistol
5 Jord

7-9 Elventil

11 — 12 Sensor slang

13 — 14 Uppvérmning slang

ANSLUTNING SLANG LIMPISTOL

1 -3 Uppvirmning
4 -6 Sensor (PT 100)
Pistol
5 Jord
7 -9 Elventil Limpistol

7.21 Tratto 4 elektriska anslutningar
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7.22 Analog utsignal 0 — 20 mA

Den analoga ~out put” funktionen i encod-
er programmet kan anvindas for att styra
lufttrycket till aggregatets kolvpump. Den-
na reglering av lufttrycket sker linjért och
foljer helt maskinens hastighet. I Timer
programmet &r denna funktion bortkopplad
(alltid 0 mA). I Manual Test programmet
kommer det antagna virdet 0 — 100% som
dr programmerat under Encoder machine
data” i PC:n att gélla. Maximal impedans
ar 600 ohm.

7.23 Signal anslutningar

Fotocell: anslut fotocellen till aggregatets
terminal block enligt instruktionen i tabell-
en pa nista sida. Mikroprocessorn har tva
passande gula LED dioder (Start 1 och 2)
som tdnds nir fotocellen arbetar. Den min-
sta accepterade impulsen &dr 1 ms. Impuls-
erna kan styras av en mikrobrytare med
normalt 6ppen kontakt, eller genom foto-
celler, eller induktiva givare i NPN utfor-
ande (dessa givare dr matade med 15V
DC).

Mikrobrytare: Om en mikrobrytare skall
anvindas 1 stéllet for en fotocell. Anslut
dess tva kablar till terminal blocket.

Reset: Forutom de tva start sa finns dven
en digital signal for Reset denna nollstéller

alla pagaende program. Detta program &r
anvindbart for att stoppa limventilerna vid
t.ex. nddstopp av huvudmaskinen. Konta-
kten dr normalt sluten, och pa displayen
finns en rod LED for kontroll. Om reset
ansluts till ett Iimpligt reld i maskinen, och
nér detta bryts sa stoppas automatiskt f16-
det av lim ur limventilerna. Eftersom
utrus-tningen 4r ansluten till maskinens
huvud relé stoppas limflédet om den
automatiska produktionen stoppas.
Spanningen 24V DC till elventilen bryts
och flodet av lim upp-hor.

Pulsgivare ’ENCODER”: Anslut puls-
givaren till terminalblocket enligt anvisnin-
garna hir nedan. Den digitala anslutningen
for pulsgivaren accepterar en kontinuerlig
insignal av 5 — 15V DC; (push/pull eller
PNP utgang); den hogsta frekvensen som
accepteras vid denna utgang dr 20 kHz och
motsvarande hastighet i m/min visas pa
displayen vid SPEED/TIMER. Om en puls-
givare av annat fabrikat 4n det som lever-
erats av oss skulle anvindas, méaste den
vara av den typ som har utsignal = fyrkant-
svdag.

Vidstaende tabell visar hur de olika signal
anslutningarna skall goras i terminal block-
et.

Encoder Reset Start 2 Start 1
E3 R3 S6 S3
E2 R2 S5 S2
E1l R1 S4 S1

El | Signal |R1|Signal |S4 | Signal |S1 | Signal

E2 | Jord (-) | R2 | Jord (-) | S5 | Jord (-) | 2 | Jord (-)

E3 | 15V(+) [R3 | 15V(+) [S6 | I5V(+) | S3 | I5V(+)

Obs: anslut ledningarna till terminal
block-ets nedre del, dér uttagen ir fria.
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Bilagor

Tekniska data limaggregat,
ECLYSS serien

Tekniska data mikroprocessorer
Tekniska data slangar

Produkt information Ecocleaner
96

Tabell siakringar (tabell 1)

Lista rekommenderade reserv-
delar

Lista rekommenderade reserv-
delar (komplettering)

Reservdelslista — pneumatisk
pumpenhet — ritning PP2000EC

Sprangskiss — pneumatisk pump-
enhet — PP2000EC

Reservdelslista - limtank - ritning
VV2000EC

Sprangskiss — limtank VV2000EC

Reservdelslista — fordelnings-block
—ritning VV2000EC

Springskiss — fordelningsblock
DD2000EC

Reservdelslista — overstromnings-
ventil — ritning BS1000

Sprangskiss overstromningsventil
BS1000

Reservdelslista - elektrisk vix-
lingsmekanism - ritning IE2000EC

Springskiss — elektrisk vaxlings-
mekanism IE2000EC

Reservdelslista - pneunatiska
kom-ponenter - ritning

TG2000EC

Springskiss — pneumatiska komp-
onenter — TG2000EC
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Reservdelslista — chassi — ritning
CC2000ECS

Spriingskiss - chassi — CC2000ECS
Reservdelslista TRATTO 2/4 — el-
ektrisk enhet — ritning —

WDECTRA4

Sprangskiss TRATTO 2/4
elektrisk enhet WDCTRA4

Elektriskt kopplingsschema
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