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GIBBSCAM VOLUMILL - dynamisk frasning

Dynamisk frasning har kommit for att stanna. Teknologin har nu funnits ett antal ar,
men ar att betraktas som en smarre revolution jamfort med traditionell "fickfrasning”.
GibbsCAM VoluMill erbjuder ett enkelt men hogeffektivt satt att CAM programmera
dynamisk grovfrasning.

Frasning med konstant last

GibbsCAM VoluMill varierar matningshastigheten med ACTC (Active Chip Thickness Control) s&
att belastningen pa verktyg och spindel halls sa gott som KONSTANT &ven vid hoga matningar
och hdg avverkningstakt. Teknologin innebdr att man fraser med sma sidskar men i gengald har
stora ingreppsdjup. Pa sd vis nyttjar man frasens hela skarkantlangd battre. Varmeavledningen
blir da battre och slitaget fordelas pa en storre del av skaret, istéllet for bara pa spetsen vid
traditionell frasning. For dynamisk frasning anvands med fordel 4-, 5- och 6-skériga solida
hardmetall pinnfrasar med kraftig kdrna.

Dynamisk verktygsbana, bestaende till stor del av cirkelrérelser
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Idealisk for svara material

Fraser du i hardat, inconel eller harda stal ar dynamisk frasning att betraktas som ett maste om
du skall vara konkurrenskraftig. Den som kor med dynamisk frasning producerar detaljer
snabbare med lagre verktygskostnad och har dartill mycket god kontroll dver restmaterial vid
programmering.

Snabb programmering pa solid

GibbsCAM Volumill kan dven grovbearbeta
direkt pa solidmodell, bdde plana 2D ytor och
svarare vilvda former. Klicka bara pa
ytan/ytorna och sedan pa "KOR" - enkelt! Man
behdver inte rita ndgra geometrier eller
selektera nagra kanter pa 3D modellen. Detta
innebar i de flesta fall en mycket snabb och
smidig programmering. GibbsCAM VoluMill har
aven fullt stod for restmaterial.

Fordelar med GibbsCAM VoluMill:

 Kortare kortid (30-70% kortidshesparing ar inte ovanligt)

« Okad livslangd for verktygen (sarskilt vid frasning i harda/hardade material)

« Jamnare spindelbelastning, skonsamt for maskinen (traditionell fickfrasning ger
elaka belastningstoppar)

o Mijuka rorelser (verktygshanan bestar av cirklar, kraver ej highspeed funktion i
maskin, korta NC program)

o HogMatning mellan ingrepp minimerar tiden som verktyget ror sig i luften

o Fullt stod for restfrasning

« Kan anviandas i bade frds och i svarvar med drivna verktyg och/eller frasspindel

 VoluMill teknologin hanterar bade enklare 2D och mer avancerade 3D former

 Sist men inte minst — GibbsCAM VoluMill ar mycket latt att anvanda

Dynamisk bearbetning skulle egentligen kunna dversattas "frasning med konstant last”.
Konstant last kan uppnas pa nagra olika satt - man kan variera sidsteget, eller, sa kan man
variera matningen vartefter belastningen okar. GibbsCAM stdder bada dessa teknologier. | var
Adaptiva Frasning varieras sidsteget for att uppna konstant ingreppsvinkel. | VoluMill anvands
variabel matning som minskar belastningen nar verktygsbanans radier blir sma (vid exempelvis
invandiga horn). Dessa teknologier ger mdjlighet att kdra med extremt hoga matningar.

Se film - GibbsCAM VoluMill dynamisk frasning med 8000mm/min i SS1650 stal
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