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CCMold Solotion förebygger och minimerar:

    Kletande nötning

    Repande nötning

    Korrosion

    Vidhäftning och påkletning av plast

    Frekvent rengöring av verktyget

Bättre produktivitet med CCMold Solution

Genom individuellt anpassade ytbeläggningar för 
varierande behov ökar CCMold Solotion dramatiskt 
livslängden på dina verktyg för plastformning och 
kvaliteten på produkten.

… gör din plastformning mer lönsam  
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Fördelar med CCMold Solution:

    Förlängning av livslängden upp till 15 gånger
    jämfört med icke belagda verktyg

    Lägre tillverkningskostnader

    Förkortad cykeltid

    Minimerar stillestånd och uppsättningskostnader

    Minimerar rengörings cykler

    Tydlig kvalitetsförbättring i producerade detaljer

    Minimerar eller tar helt bort smörjmedel

    Tillför ett högre värde på hela
    produktionsutrustningen

    Optimal användning av tillgänglig kapacitet

    Reducerar produktionskostnader med upp till
    40% jämfört med icke belagda verktyg
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