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Kalldragna stalprofiler

Produktfordelar

Eftersom kostnaden fér en komponent satts redan i konstruktionsstadiet vid val av tillverkningsmetod,
finns det mycket att vinna pa att anvanda ratt tillverkningsmetod redan fran borjan — genom att anvanda
en kalldragen stalprofil kan man i tillampliga fall ersatta tillverkningsmetoder som frasning, smide, gjutning
och sintring. Foérdelarna med en kalldragen stalprofil ar bland annat:

® Mycket goda dimensionstoleranser och ytjamnhet
® Mycket god rakhet for langa langder

Anvandningsomraden

Produkterna anvands i manga olika applikationer, nagra exempel ar tunga och latta fordon (transmission,
startmotorer, AC-system mm), verktyg for trabearbetning, axlar fér t ex pumpar och kraftdverféring samt
lassystem (dorrstangare, lashus mm).

Stalsorter Dimensicner Toleranser Rakhet Ytjamnhet
Kolstal Tvarsnittsarea Standard 1-1.5 mm/m Ra25-3.5um
Automatstal 25-10 000 mm? + 01 mm eller enligt
Konstruktionsstal anskemal
Seg- och satthardningsstal Bredd Option
Kullagerstal 6-180 mm +0.02 mm
Fiaderstal

Tiocklek
Rostfria stal 380 mm
HAustenitiska
Ferritiska Vikt
Martensitiska 00575 kg/m
Duplexa
Kvalitetskontroll [option) Poststorlek Leveranstid | Verktygskostnad Langder
Hallfasthets-/ Min 1 ton [rostfritt) 4-6 manader 1000-7000 Euro Standard
hardhetsprovning Min 2 ton [kolstal) beraende p& 34 eller 56 mm
Kemisk analys dimension och Option
Ytjamnhet komplexitet pa Upp til10 m
Metallografiska prov geometri
[struktur, avkalning,
inneslutningar, etc.)

Ni &r varmt valkomna att maila sales@sonnebring.se eller ringa 070-202 43 64 for en narmare
diskussion om vad vi kan gora for just er!
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