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Grunden ar 6-axliga robotar.

Foretaget finns i samma

lokaler som BA Plastservice. VR 3
De bada foretagen kan Prodion | namaon | Poaons Enbatar 1| ner 2 Il
samarbeta vid Konstruktion

av komplett produktions-
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RobotTeknik har utvecklat ett eget grafiskt
granssnitt for enkel hantering fOor operatoren




obotTeknik startades av Magnus

Johnson i mars 2008. Tidigare

var han programmerare for 6-

axliga robotar vid Animex.

Innan dess arbetade han vid GP Plast-

industri i Gislaved och byggde robot-

automatisering for Tetra Paks produktion.

Han reste runt i vadrlden och startade
upp robotceller for Tetra Paks rakning.

Efter detta var han servicetekniker vid

Engel i Jonkoping och arbetade da bl.a.

med robotautomatisering.

Automatiseringslosningar

- RobotTeknik arbetar med hela auto-
matiserings med 6-axlig robot, integre-
ring av robotgripdon, mekanisk och
elektrisk konstruktion, programmering,
igangkorning av robotceller och ut-
bildning, sdger Magnus Johnson. Vi
gor service och erbjuder dven kontrakts-
service.

- Dessutom marknadsfor vi 6-axliga
robotar samt automationstillbehor och
extern utrustning fran kinda leveran-
torer.

Forenkla for operatoren
- Vi anser att automation inte skall vara
for svar for operatoren. Vi har tagit fram
grafiska granssnitt, HMI, genom Robot
Application Builder mjukvara for att pa
detta satt forenkla for operatéren

- Vara system forenklar ocksa genom
att externa sekvenser styrs med roboten
vilket i stor utstrackning gor externa
PLC-system onodiga. Allt styrs och pro-
grammeras fran ett stalle vilket gor att
man far en battre overblick Gver syste-
met och att man enbart behéver kunna
robotprogrammering.

- Vi har ingen egen tillverkning men
kan fa de produkter jag behover genom
ett natverk med sex olika foretag i nar-
heten. Vi tar t.ex. fram losningar pa grip-
don som tillverkas at oss.

- RobotTeknik arbetar nira ABB och
ar med och utvecklar mjukvara som
bl.a. anvands for att simulera olika para-
metrar.

Utstallningshall

- Jag startade foretaget i min bostad
men redan hosten 2008 flyttades det till
BA Plastindustris lokaler. Har har vi nu
utstillningshall for robotar och Ovrig
utrustning. Det gor att vi har méjlighet
att demonstrera ABB-robotar och test-
kora speciella applikationer infor projekt.

- Nadr BA Plastservice sdljer en robot-
bestyckad maskin kan vi samarbeta i en
komplett produktionscell.

- I anslutning till utstillningshallen
finns dven en stor verkstadsdel for
mekaniskt, pneumatiskt och elektriskt
montage.

Uppdaterad mjukvara
- Pa PC-mjukvarusidan har det skett en
rejal uppdatering av ABB:s simulerings-
mjukvara RobotStudio och givetvis har
vi uppdaterat vara system med denna.

- ABB utvecklar dven avancerade
mjukvaror sasom TrueMove och Quick-
Move som gor att robotarna kan lyfta
100-tals kilo med hog hastighet och full
last med millimeterprecision.

- Genom ABB:s "Remote Service
Center" ges mojlighet att stilla fel-
diagnos via Internet och dessutom forut-
se eventuella driftstopp och darmed av-
hjalpa problem innan de uppstar.

Simulerar i 3D
- Vi simulerar alltid alla projekt i 3D-
miljo for att optimera atkomst, flode
och cykeltid. Vi programmerar och test-
kor offline med hjilp av avancerad
simuleringsmjukvara for att inte stora
produktionen.

- Vi arbetar mycket med funktionali-
teten i robotcellen, t.ex. felhantering. Det
ar systemet ska ta hand om mycket av
avvikelserna fran den normala program-
korningen och inte operatoren.

Enkelt handhavande

- Vart egna operatorsgranssnitt ger enkel
igangkorming efter stopp vilket i sin tur
reducerar onodig stillestandstid. Den
automatiska hemkdérningen gor att man
undviker skador pa robot/utrustning
vilket i sin tur ocksa reducerar onodig
stillestandstid.

- Vi simulerar projekten i 3D-miljo
innan byggnation for att minimera
kostnader och tid p.g.a. ombyggnader
samt for att optimera flode och cykeltid.

Styrs fran ett stille

- Allt styrs och programmeras fran
robotsystemet och kan darfor latt modi-
fieras vid behov via Internet. Upp-
koppling via Internet ger dessutom
korta stillestand och laga kostnader
vid felavhjdlpning och en god hjalp vid
programandringar.

- En av fordelarna med automation
med 6-axliga robotar ar att stationerna
kring roboten ofta kan vara ganska
enkla da roboten ér flexibel i sig.

- Produktspecifik utrustning blir en
liten del av kostnaden vilket gor att vid
genomforandet av forandringar i pro-
dukterna, t.ex. storlek, packsitt och
andra kundspecifika onskemal, kan
ombyggnad av robotcellerna ske till
relativt laga kostnader, sager Magnus
Johnson.
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