PRESTIGE

Big Projects Need

Experience
Capability.™




H Honed and Hardened
. Chromed Hydraulic Cylinders

: Laser / Light Barrier . Geschliffene, gehdrtete und Crom
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tw. Laser/Lichtvorhang . . .
P Fingerschutzsystem > Monoblok Korper
Control Unit 4 '
Bedienpult 4 .
® @ [
o
[ ) . L I
Q
S
@
" P
0
L R I R R N I I .
Q.
1 @ «c ittt
L o
=
(7]
o
(a
: ‘P Siidi ‘P Type Tool
Promecam Type Quick Release : :> Sliding Front Support Arms :> uropean Type Tools

: . . Tool Clamping System  W. : , . :
: > Motorized Crowning Promecam Typ O ben/verkzeug< :> Verschiebbare Vordere Auflegedirme :> Europdisch Art Werkzeuge

> Motorisch Bombierung Schnellklemmsystern
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. 7 Schaltkasten
2-4-6-8 Achsen <« X2R1R221 22 X5 X6 Optionen
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S STANDARD FEATURES

« Standard 3 Axes (Y1, Y2, X)
Manual R Axis

* Cybelec Cybtouch 12 2D
/ Step Autormation SA12 2D
graphical control panel

* Bosch Rexroth / Hoerbiger
hydraulic system

* Front light guard protection
system

* Photocell (Cat.04) rear guard
« Side guards with switch

* European type segmented top
and bottom tool system

* Promecam quick release
clamping system

* Front sliding support system
with flip stop

* Portable control panel for
operator

* Foot pedal confirming EC
regulation

» Emergency stops

* Electrical cabinet confirming
EC regulation

« Manual crowning (300 TN
machines)

* Motorized crowning (400 TN
and over 6 meter machines)

@ STANDART AUSRUSTUNGEN

« Standart 3 Achsen (Y1, Y2, X)
Manuelle R-Achse

* Cybelec Cybtouch 12 2D
grafisch Steurung

Step Automation SA10 + 2D
grafisch Steurung

* Rexroth-Hydrauliksystem

* Fotozelle (Cat.04) hinterer
Schutz

« Seitliche Schutztiren mit
Endschalter

* Eurostamp Ober- und
Unterwerkzeugsystem 85 °©

* Promecam
Schnellklemmsystem

« Vordere Auflegedrme mit Flip-
Stop

* Klappbarer Bedienpult fur den
Bediener

* FuBpedal nach CE- Normen
* Not-Ausschaltung

« Schaltschrank nach der CE-
Vorschriften

« Manuelle Bombierung (300 to.
Maschinen)

* Motorisierte Bombierung

(400 to. und Uber 6 Meter
Maschinen)

> WILA Mechanic Clamping

> PROMECAM Mechanic Clamping

S OPTIONAL FEATURES

« CYBELEC / STEPAUTOMATION

/ ESA / DELEM Controllers

« DSP / AKAS Laser Safety

System or Light Guard System
(obligatory for EC regulation)

* Promecam Type Hydraulic

/ Pneumatic Top and Bottom

Clamping System

« WILA Type Hydraulic /

Pneumatic / Mechanic Top and

Bottomm Clamping System

« CNC Controlled Motorized

Crowning (C Axis)

« Oil Heater / Cooler

» Automatic Rear Sliding Doors

« Additional Backgauge Finger

blocks and Front Support Arms

* Rear Light Guard

* Please contact us for more

options

> WILA Pneumatic Clamping

> PROMECAM Pneumatic Clamping

@ 0OPTIONALE AUSRUSTUNGEN

« Alle Cybelec, Delem, ESA und
IDEA CNC-Steuerungen

« DSP / AKAS LASER SAFETY
ILC2000 Laser-Fingerschutz
(Pflicht fdr CE-Veerordnung)

* Hydraulisch/Pneumatisch
Promecam Typ Ober- und
Unterwerkzeug Klemmsystem

» CNC-gesteuerte motorisierte
Bombierung (C-Achse)

« OlkUhler

« Olheizung

« Wila Hydraulisches /
Mechanisches Klemmsystemn

* Hintere Schutztiren

* Zusdtziiche
Hinteranschlagsfinger und
Auflegedrme

* Lichtvorhang auf der RUckseite
* Weitere Optionen auf Anfrage

> WILA Hydraulic Clamping

> PROMECAM Hydraulic Clamping
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Front Support Arms 4

Vordere Auflegedrme 4

Square Ended Back
Gauge Holder

> Eckige
Hinteranschlagsfinger

>

Motorized Crowning 4
Motorisch
Bombierung
Double Linear
Backgauge Lines
Doppelte lineare
Hinteranschlaglinien
Back Light Curtain 4
Safety System
Lichtvorhang auf 4
der Ruckseite

Anti Panic Protected
Foot Pedal

FuBpedal mit
Anti-Panik Stop

> 3 Point Guiding System
with Ball Bearings

> 3 Punk FUhrungssystem
mit Kugellagern

DSP Laser Safety 4

DSP Lasersicherheit 4

Bosch Rexroth
Hydraulic
System

> Bosch Rexroth
Hydrauliksystem

European Type Seperated Top
and Bottom Tools System

Europdisch art Ober und
Unterwekzeugsystem

> Linear Encoder

> Lineal Messtab

<

Round Ended
Backgauge Holder

Rund Hinteranschlags 4

Finger Block




BENDING | BENDING g?:;,’;’gﬁ YRAPID | YWORKING | YRETURN | oo | TRAVELIN BA’_?IZGG‘;% CE
LENGTH Power | geTivErl SPEED SPEED * SPEED X AXIS FINCER

bLLE A O] oI THROAT

SHEET SUPPORT CAPACITY STROKE DAYLIGHT DEPTH LENGTH HEIGHT WEIGHT
(Sliding front arms)
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Hinteran- .
. Biegeldnge | Presskraft | Stdnderweite siz%nggg‘:’. " s;’:ﬁfds'g i;'. " f:,’;‘;,’,fs,f; i;.'t Bombierung Hi"';::fzr;,ﬂe’;g = GZ‘;ZSS;- I-:g[i;%;g Vordel;':zﬂ ege- Oltal;zé(tap & HZZ{; ?3:;0' Hublinge | Einbauhéhe Stﬁ;ggﬁzus- Tisch Héhe | Tisch Breite Gewicht
digkeit inger
— | | ¢ | o | e | F | o | 1 | n | w |
| mm/s | Adet/Ps. Adet /Pcs. | It. | kW | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Kg.
CNC-HPB.40.15/12 1550 40 1200 160 10,0 150 - 750 250 2 2 75 4 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 3000
CNC-HPB.70.15/12 1550 70 1200 140 8,0 130 = 750 250 2 2 75 55 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 3500
CNC-HPB.100.15/12 1550 100 1200 130 8,0 120 - 750 250 2 2 75 7,5 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 4000
CNC-HPB.135.15/12 1550 135 1250 120 12,9 130 = 750 250 2 2 80 7.5 265 450 410 800 90 1950 2250 1200 4750
CNC-HPB.45.20/17 2050 45 1700 130 8,0 120 - 750 250 2 2 120 4 265 450 410 800 90 2500 2000 1500 3600
CNC-HPB.70.20/17 2050 70 1700 130 8,0 120 = 750 250 2 2 120 55 265 450 410 800 110 2500 2000 1500 4500
Q) CNC-HPB.100.20/17 2050 100 1700 130 8,0 120 - 750 250 2 2 120 7,5 265 450 410 800 110 2500 2000 1500 5300
x CNC-HPB.70.25/21 2550 70 2100 130 8,0 120 = 750 250 2 2 150 585] 265 450 410 800 110 2950 2020 1500 5500
D CNC-HPB.100.25/21 2550 100 2100 120 8,0 130 - 750 250 2 2 150 7,5 265 450 410 850 110 2950 2200 1500 5800
5 CNC-HPB.135.25/21 2550 135 2100 120 8,0 120 = 750 250 2 2 150 7,5 265 450 410 850 110 2950 2200 1500 6000
CNC-HPB.170.25/21 2550 170 2100 120 8,0 120 - 750 250 2 2 150 11 265 450 410 850 140 2950 2200 1500 6300
U) CNC-HPB.70.30/25 3050 70 2550 140 9,0 130 = 750 250 2 2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 6500
8 CNC-HPB100.30/25 3050 100 2550 140 9,0 130 - 750 250 2 2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 6500
k CNC-HPB.135.30/25 3050 135 2550 140 9,0 130 o 750 250 2 2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 7000
Q CNC-HPB.170.30/25 3050 170 2550 130 8,2 120 - 750 250 2 2 180 11 265 450 410 870 170 3500 2400 1500 7500
I CNC-HPB.225.30/25 3050 225 2550 110 71 95 = 750 250 2 2 180 15 265 450 410 880 250 3520 2620 1700 7800
CNC-HPB.260.30/25 3050 260 2550 100 7,3 95 Manual 750 250 2 2 180 15 265 450 410 930 220 3520 2830 1900 8200
m CNC-HPB300.30/25 3050 300 2550 90 7.3 90 Manual 750 250 2 2 180 18,5 265 450 410 960 360 3520 2830 1900 12000
w CNC-HPB435.30/25 3050 435 2550 80 6,8 70 Manual 750 250 2 2 180 22 265 450 410 1010 400 3520 3110 2150 17500
— CNC-HPB.540.30/25 3050 540 2550 80 6,8 70 Motorized 750 250 2 2 260 22 265 450 410 880 250 3520 3500 1700 22500
H CNC-HPB.135.37/31 3700 135 3100 120 8,0 125 Manual 750 250 2 2 250 171 265 450 410 900 140 4050 2500 1290 7800
m CNC-HPB.170.37/31 3700 170 3100 120 8,2 100 Manual 750 250 2 2 250 1 265 450 410 920 170 4050 2600 1500 8300
CNC-HPB.225.37/31 3700 225 3100 110 71 95 Manual 750 250 2 2 250 15 265 450 410 930 220 4070 2820 1700 9500
m CNC-HPB.300.36/31 3600 300 3100 100 7,3 95 Manual 750 250 3 3 260 18,5 265 450 410 1010 360 4070 3030 1900 16000
m CNC-HPB.435.36/31 3600 435 3100 80 6,8 70 Motorized 750 250 3 3 260 22 265 450 510 1010 400 4150 3110 2150 19500
m CNC-HPB.135.40/31 4050 135 3100 130 8,0 125 Manual 750 250 2 2 250 11 265 450 410 900 140 4500 2500 1290 8100
CNC-HPB.170.40/31 4050 170 3100 120 8,2 100 Manual 750 250 2 2 250 11 265 450 410 920 170 4500 2600 1500 8900
CNC-HPB.225.40/31 4050 225 3100 120 71 100 Manual 750 250 2 2 250 15 265 450 410 930 220 4520 2820 1700 12200
CNC-HPB.260.40/31 4050 260 3100 100 71 95 Manual 750 250 2 2 250 18,5 265 450 410 930 220 4520 2820 1700 12800
CNC-HPB.300.40/31 4050 300 3100 90 7,3 90 Manual 750 250 2 2 250 18,5 265 450 410 1010 360 4520 3130 1900 14000
CNC-HPB.435.40/31 4050 435 3100 80 6,8 70 Motorized 750 250 2 2 250 22 265 450 410 1010 400 4600 3310 2150 21500
CNC-HPB.540.40/31 4050 540 3100 80 6,7 78 Motorized 750 250 2 2 300 30 315 500 510 1010 400 4600 3360 2250 26000
CNC-HPB.640.40/31 4050 640 3100 80 6,7 78 Motorized 750 250 2 2 300 30 315 500 510 1010 400 4600 3360 2250 28000
CNC-HPB.225.60/41 6050 225 4100 100 7,3 95 Manual 750 250 3 3 300 18,5 265 450 410 1010 360 6500 3130 1900 22500
CNC-HPB.300.60/51 6050 300 5100 90 7,3 90 Manual 750 250 3 3 400 18,5 265 450 510 1010 360 6500 3130 1900 27500
CNC-HPB.435.60/51 6050 435 5100 80 6,8 70 Motorized 750 250 3 3 400 22 265 450 510 900 400 6650 3500 2150 36000
CNC-HPB.540.60/51 6050 540 5100 80 6,7 78 Motorized 750 250 3 3 400 30 315 500 510 900 400 6650 3750 2250 40500
CNC-HPB.640.60/51 6050 640 5100 80 7,3 70 Motorized 750 250 3 3 400 B 365 550 510 900 500 6650 3800 2550 45000
CNC-HPB.800.60/51 6050 800 5100 80 7,2 70 Motorized 750 250 3 3 400 45 365 550 510 900 500 6750 3900 2650 56000
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CYBELEC MODEVA PAC

DELEM 58T

N L3
<

a natural evolution of Cybelec’s
famous numerical controls. Its the

latest evolution of the Cybelec’s user

interface empowers the operator
to interact in a quick, convenient
and more efficient manner with his
machine, ultimately increasing his
productivity.

Please visit our website for
more technical detdils.

The new generation DA-Touch con-
trols offers an even higher grade of
efficiency in programming, operation
and control of today’s press brakes.
Ease of use combined with state-of-
the-art technology go hand in hand,
improving productivity. The touch
screen gives access to the proven
Delem user-interface and enables
direct navigation between program-
ming and production.

Please visit our website for

more technical details.

CYBELEC CYBTOUCH 12

@ ModEva Pac ist eine natlrliche

Weiterentwicklung der berGhmten
numerischen Steuerungen von Cy-
belec. Der groBe 15 “~Touchscreen
in Kombination mit der neuesten
Evolution der ModEva-Benutzerober-
fldche ermdglicht dem Bediener eine
schnelle, bequeme und effizientere
Interaktion mit seiner Maschine,

was letztendlich seine Produktivitcit
steigert.

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.

DELEM 69T

@ Die DELEM-Stevergerdte der neuen

Generation bieten ein hohes MaB3 an
Flexibilitét bei der Programmierung,
Bedienung und Steuerung heutiger
Abkantpressen. In Kombination mit
der neuesten Technologie erhéht die
Benutzerfreundlichkeit die Produktiv-
itét. Der Touchscreen bietet Zugriff
auf die Delim-Benutzeroberfldche
und ermadglicht eine direkte Naviga-
tion zwischen Programmierung und
Produktion

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fur weitere Informationen.

dlk
K1

dlk
K1

* The perfect solution for every
need

SA touch series CNC offers a versa-
tile range of solutions and is able to
meet all the demands of bending.

* Easy to handle, intuitive and
practical.

* Successfully controlling precision
and productivity.

* Full compatibility.

Please visit our website for
more technical details.

STEP AUTOMATION ROCK

« Scheduled Maintenance Manage-
ment for a machine always efficient
 Advanced programming assisted
by attachments and video

« Sampling of the material for an
accurate production

* Exporting of computed flat pat-
terns as DXF files

« Tools and parts import from CAD
* 3D Simulation with automatic best
bend sequence identification with
collision detection

» Automatic tool selection and ma-
chine tooling

Please visit our website for more
technical details.

STEP AUTOMATION SA10/ SA12 / SA15

@ Die perfekte Lsung fur jeden

Bedarf.

SA touch series CNC bietet ein viel-
seitiges Losungsangebot und erfullt
alle Anforderungen des Biegens.

« Einfach zu bedienen, intuitive und
Praktisch

« Steurung von Prdzision und
Produktivitdt

« Volle Kompadibilitcit.

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fur weitere Informationen.

@ - Geplantes Wartungsmanagement

fur eine Maschine immer effizient

* Erweiterte Programmierung unter-
stutzt durch Anhdnge und Video

* Probenahme des Materials fir eine
genaue Produktion

* Exporting of computed flat pat-
terns as DXF files
« Tools und Teile importiert von CAD

» 3D-Simulation mit automatischer
Erkennung der besten Biegefolge mit
Kollisionserkennung

» Automatische Werkzeugauswahl

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fur weitere Informationen.




Problem der Erwdrmung in Oltanks,
dank der Start Stop Technologie.

P2 Start Stop Series Advantages @ Start Stop Series Vorteile
<>
.« The Start Stop Series Press Brakes .« Die Start Stop Series Abkant-
. are eco-friendly using %40 less . pressen sind Umweldfreundlich und
¢ energy then a classic press brakes. * verbrauchen 40% weniger Energie
: : dlseine Prestige series Abkantpres-
° < The Start Stop Series Press Brakes + se
. life times longer then classic press :
- brakes 2 times. « * Die Lebensdauer der Start Stop Se-
. . ries Abkantpressen sind 2 mal lénger
-« The Start Stop Series Press Brake - dis die Standart Abkantpressen.
. 63db. Nois. .
: .« Die Start Stop Series Abkant-
.« The Start Stop Series Press Brakes . pressen 63ab. Ldrm.
. oil tanks are not heat up because of .
:  start-stop technologie. ¢+ Die Start Stop Seri beseitigt das
® ®

PRESTIGE - press Brake

START

STOP
ENGINE

ENERGY SAVING
TECHNOLOGY




Backgauge
Systems 4

Hinteranschlag
Systemn 4

L
2
aa]
2
Q
N
1
LU
O
-
n
LUl
o
(a8



sald wpXqy - 39|1S3dd

aypig ssaid - J9|1SJdd




> Special Tandem
Press Brake

135 Ton
3 meter

Heavy Duty Press Brakes
2000 Ton > o

14 meter > Schere Art Abkantpressen
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1250 Ton
4 meter




Discover
the potential

Industrivej 3-9, 9460 Brovst, Denmark
Tel. +45 98236088

Fax +45 98236144

Mail info@scantool-group.dk
Web www.scantool-group.com






