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i GibbsCAM ger mojlighet att svarva

i alla riktningar pa ett mycket mer
effektivt och produktivt satt jamfort

med konventionell svarvning.
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_ Ett nytt satt att svarva
Upp till 5X

Sandvik Coromant PrimeTurning™ méjliggdr svarvning i alla riktningar

verktygslivslangd pa ett mycket mer effektivt och produktivt séatt jamfért med
PrimeTurning™ skarets lutning konventionell svarvning. Metoden anvander dedikerade CoroTurn®
ger tunnare span vilket Prime skar som finns integrerade i GibbsCAM.

mojliggor storre skar samt
spridning av skarkrafter och
varme over en storre del av
skarkanten.

> 50 % snabbare

Snabbare avverkning

innebar fler detaljer per
kérning tack vare férdubblad
hastighet och matning.
Battre maskinutnyttjande och
mindre tid med riggning och
verktygsbyten.

Mangsidighet
PrimeTurning™ anpassar Metod: PrimeTurningTM
matningen (utmarkt vid konisk
svarvning) for att standigt
styra spantjockleken, vilket ar
idealiskt for stora volymer och
obemannade miljoer.

PrimeTurning™ anvander skar med liten
ingangsvinkel i kombination med en specifik
verktygsbana som dramatiskt 6kar bade
produktivitet och verktygslivslangd.

Lagre kostnader Verktyg: CoroTurn® Prime

Extremt snabb avkastning PrimeTurning™-metoden kraver sarskilt utvecklade
pa investering, hogre verktyg - CoroTurn® Prime A & B foér grov- och
produktivitet och mindre finbearbetning - fler verktyg kommer i framtiden.

kapitalkostnad ger lagre

kostnad per detalj. Program: GibbsCAM

GibbsCAM integrationen av PrimeTurning™

har verifierats av Sandvik Coromant, med alla <. -n
programmeringskoder, verktyg, skardata och :
metoder fér att stalla in ratt parametrar och N/

variabler for att uppna maximal produktivitet. CoroPlus® Verktygsbanor
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Invandig svarvning Multi-task verktyg

Framgangsfaktorer

Tre viktiga egenskaper hos PrimeTurning™ som
leder till 6kad produktivitet och langvariga
resultat.

Liten ingangsvinkel i matningsriktningen
skapar tunna och breda span som sprider
belastning och varme bort fran nosradien.

Effektivt kantutnyttjande - Genom att
anvanda skarets bada intilliggande kanter fordelas
slitaget och varmen flyttas bort fran skarzonen.

PrimeTurning™ utvéndig axel

Ingen spénklémning - Genom att svarva
baklanges, fran chucken, elimineras risken for
spanklamning.

Langre verktygslivslangd

Varfor langre verktygslivslangd? Konventionell
svarvning koncentrerar kraften pa skarets
spets som i praktiken ar verktygets svagaste
del. Spetsen har ocksa minst mangd hardmetall
som absorberar varme och leder till plastisk
deformation. PrimeTurning™ invandig
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FORDELAR

* Mer an 50 % produktivitetsokning
+ Flexibilitet att svarva i alla riktningar
+ Langre livslangd for skar

+ Snabbare avverkning med férdubblad hastighet
ger fler producerade detaljer

« Extremt snabb avkastning pa investering, hogre
produktivitet och lagre kapitalkostnad ger lagre
totalkostnad / detalj

+ Hoégre maskinutnyttjande och mindre tid med
riggning och verktygsvaxling

I PrimeTurning™ daremot anvands istallet en liten
ingangsvinkel som gor att en storre yta kan forma
dtaljens yta. Det forbattrar ytkvalitet och tolerans
och férdelar aven belastningen dver ett mycket
storre omrade. Denna fordel ger mojlighet att
drastiskt 6ka skarhastigheten och uppna mycket
langre verktygslivslangd. Man kan forvanta sig en
O6kning av verktygslivslangd med 150-200 %, och
med upp till 500 % vid svarare material.

Den andra stora faktorn ar att PrimeTurning™
anvander fler kanter pa skaret eftersom svarvning
utférs i mer an en riktning. Vid konventionell
svarvning sker slitaget pa en enda tryckpunkt, men
for en CoroTurn® Prime skar sprids belastningen
over bada kanterna.

Conventionell svarvning

PrimeTurning™

Okad effekt vid svarvning

Den lilla ingadngsvinkeln som anvands med
PrimeTurning™ skar ger bredare och tunnare span.
Det mojliggér hégre matningshastighet och mer an
fordubblad produktivitet jamfért med konventuell
svarvning.

Aven om férdelarna med sma inmatnings vinklar
har varit kanda lange har det kravts tva eller tre
verktygsbyten for att komma at i snava horn.
Kombinationen PrimeTurning™- och CoroTurn®
Prime skar gor det mojligt att bearbeta snava
omraden med ett enda verktyg. Upplev styrkan
och fordelarna med PrimeTurning™ i din GibbsCAM
programvara.
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