MultiControl reducerar stalltider
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SMV Styrsystem MultiControl

SMVs Styrsystem MultiControl har manga méjligheter. Systemet
ar moduluppbyggt, det ar enkelt att komplettera nar verksam-
heten férandras.

En avgjord fordel ar att systemet kan natverksintegreras. Detta ger anvédndaren mgjlighet att
skapa bra rutiner for backup-hantering av styrprogrammen. Ytterligare férdelar med natverks-
integrering ar att felsdkning pa distans blir majlig.

Andra fordelar ar farre driftavbrott, ndgot som i dagens tuffa klimat med sténdigt hégre tempo
och kortare ledtider blir allt viktigare.

Omstallningarna gar snabbare. Korta stalltider ger hogre produktivitet och darmed battre
[6nsamhet.

Tack vare MultiControl skapas ocksa mera stimulerande arbetsuppgifter.

En klar fordel med detta system &r att reservdelsforsériningen ar tryggad da systemet &r upp-
byggt av standard komponenter.

Styrsystemet ar ett modernt, lattprogrammerat system med minnesfunktion. | och med att
instaliningarna ligger kvar i minnet minimeras risken for kostsamma verktygshaverier.
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Styrsystem MultiControl

Styrsystemet MultiControl &r ett modernt, lattprogrammerat system med minnesfunktion vilket ger 6kad [6nsamhet
och produktivitet. Systemet & moduluppbyggt av standardkomponenter och kan kombineras efter de funktioner

kunden har behov av. Féljande funktioner finns att tillga.

Generellt

® Nétverksintegrering och programmering offline
e Granssnitt mot webb, e-mail och affarssystem

® Behandling och presentation av driftsdata

® Minnesfunktion for driftsdata och historik

Automatpress

Basfunktioner for automatkérning
e Loparhojdsjustering

e Slaglangdsomstallning

® Reglerbar hastighet

e Temperaturdvervakning

Plockpress

Pressmodulen baseras pa ett sdkert och underhallsfritt
system for plockarbete. | tillagg behdvs mekaniska
nockar och tvdhandsmandverdon alternativt ljusrida.

Valsmatare
e Matningslangd, acceleration och retardation
- Optimerad hastighet och acceleration valbar
e Sekvensmatning
- Skyttelstyrning
e Bandavlastning
* Hojdinstéllning

Applikationsexempel
* Ny presslinje

* Ny automatpress

* Ny plockpress

¢ Ny valsmatare

Programverk

® Programmerbara in- och utgangar

e Teach in funktion

e Dynamiska nockar

* Automatisk toppléageskorrigering fér olika hastigheter
och slaglangder
- Programmerbar stoppunkt

Energi- och presskraftsméatare

* Overvakning av presskraft med toppstopp
e Programmerbar hoger-vanster och min-max
e Visning av helt presslag

e Energiberdkning

e Stopptidsmatning

Fordelar
e Ett gemensamt styrsystem for hela presslinjen
e Styrsystemet dr moduluppbyggt
- Komplettering i efterhand ar méjlig
e Enkel programmering
e Reducerar stalltider
e Support via natverksanslutning (internet)
e Systemet ar uppbyggt av standardkomponenter

e Utbyte av gamla styrsystem pa befintliga presslinjer, automatpressar, plockpressar och valsmatare

¢ Utbyte av gamla programverk och presskraftsmatare
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