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- Att vara forst pa marknaden ir bade negativt
och positivt. Det negativa ir oftast att det man ger
sig in pa dr niagot som ibland ger extremt lingsam
pay-off - om det blir nigon!

- Det positiva dr dock forstas att man som etta pa
banan ofta kan rikna in bide ekonomiska och
PR-missiga fordelar.

Det séger Solweig Fransson, Gnosjo
Automatsvarvning, angdende foretagets tradition att
vara pa alerten nir det géller att anamma - och pa
egen hand ocksa utveckla - nya tekniker inom béde
produktion och administration.

- Jag minns var forsta fax pa 80-talet, salig 1
aminnelse. Den var nog bra men vi hade ju ingen att
faxa till eftersom vi var ensamma om den!

Och nu gar Gnosjo Automatsvarvning i frontlinjen
igen. Den hér gangen satsar foretaget pa en ny form
av efterbearbetning av produkter: det handlar om
renhetsanalyser och renhetsmétning av komponenter,
oljor och vitskor.

Gnosjo Automatsvarvning dr ett genuint
familjeforetag. Hir ses Solweig, Olle
och Linda tillsammans med Jens
Ringborg som ansvarar for

renhetsanliggningen. Fokuserin

g

- Kraven fran en del av vara kunder, som 1 sin tur
levererar till bland annat biltillverkare, har borjat
fokusera pd produkternas renhet. Det hinger givetvis
samman med att livslingden for t.ex. en vixelldda v e~
har samband med hur mycket oonskade partiklar som Jens Rlngbor g arbetar 1 ett laboratorium
foljer med leveransen, siger Linda Fransson. med stranga krav pé renhet for att
Diirfor erbjuder nu Gnosjd automatsvarvning maétningarna ska bli sé tillforlitliga som
renhetsanalyser av inte bara komponenter utan ocksa négonsin dr mojligt.
av oljor och tvéttvitskor.

Jens Ringborg dr ansvarig for den nya avdelning med ny hog teknologi pé foretaget som
sysslar med renhetsmétning av inte bara Gnosjo Automatsvarvnings produkter utan ocksé for
andra foretag.




Externa uppdrag

- Den hér utrustningen har kapacitet ocksa for
externa uppdrag at andra foretag som ocksa borjar fa
renhetskrav pa sig, papekar Jens Ringborg.
Renhetsmitning av komponenter gors for att

. faststélla den méngd smuts som finns kvar och som
ar rester fran produktionsprocessen. Det finns flera
sétt att méta renhet, vilken metod som anvands beror
pa materialet och vilka forutsdttningar som finns for
att erhalla ett bra resultat.

- Vi gor ofta renhetsanalyser i en provserie om 3-5
prover, dér detaljerna tvéttas pa olika sétt - spolning,
vickningvickning och ultraljudstvétt - varefter de
frigjorda partiklarna i tvéttvétskan samlas upp pa ett
filter. Dérefter sker partikelrdkning eller gravimetrisk
analys plus en enklare karaktéristik av partiklarna i
ljusmikroskop.

Utrustningen dr hogteknologisk och ér

givetvis automatiserad och datorbaserad

s langt det gar. Men en hel del maste Dokumentering

dnda goras manuellt, sarskilt nér det

handlar om komplicerade produkter

vars alla skrymslen ska rengéras fran - I rapporten till kunden presenteras uppgifter som

smuts och partiklar. antalet partiklar, ISO-klass, bilder pa storsta partiklar
och andra intressanta partiklar etc. Vi redovisar ocksa

hur vi gjort métningarna och kommenterar utforligt analysresultaten, sdger Jens Ringborg

Renhetsmétning har snabbt blivit en viktig del 1 Gnosjé Automatsvarvnings kvalitetstinkande.

Det dr ett led 1 foretagets langsiktiga satsning pé kvalitets- och miljoarbetet, som har hogsta

prioritet.

- Redan 1995 certifierde vi oss enligt SS-EN ISO 9002, vi var alltsa tidigt ute ockséa den

géngen, sdger Solweig Fransson.

Kvalitetsarbetet omfattar hela foretaget och &r indelat i fyra grupper: lager, Hydromat, NC och

administration. Idag &r foretaget certifierat enligt SS-EN ISO 9001, ISO/TS 16949 och SS-EN

ISO 14001.



