CI MCO A/S WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO A/S

- Utvecklar och levererar en av varldens ledande mjukvarulésningar for "Computer Integrated Manufacturing”.

CIMCO A/S grundades 1991 och vi har sedan starten fokuserat pa att erbjuda mjukvarulésningar till
verkstadsindustrin och utbildningsenheter. Idag utvecklar vi och marknadsfor ett brett sortiment av produkter.

Vi kan bland annat erbjuda CNC-editorer, DNC-servrar, CNC-program simulering, databasprogram for hantering av
NC-program, MDC ldsningar och utbildningsverktyg.

CIMCO Integration har salt mer &n 100 000 programvarulicenser via vara aterforsaljare och konsulter 6ver hela
varlden.

Tack vare den nara kontakten och snabba aterkopplingen mellan vara aterforsaljare, experter och vara kunder har vi
en ledande stallning inom vart omrade. Var vilia och férmaga att uppfinna och utveckla garanterar oss och vara
kunder konkurrenskraftiga produkter.

Foretagets huvudkontor och huvudutbildningsanlaggning finns i Képenhamn, Danmark. Var servicepersonal reser
Over hela varlden och vi har lokala kontor i utvalda lander.
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WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO levererar mjukvarulésningar till
kunder dver hela varlden. Nedan ser ni
nagra av vara kunder.

3M ABB AEG Alcatel Alcoa AlfalLaval Allison Transmission APV Assa Abloy Bacho AB BAE Systems
BBC Research & Development BenQ Black & Decker Power Tools BMW Boeing Bombardier Transport Borg Warner Bosch
Bose Corporation Braun Briggs & Stratton Corporation CAE Inc Carl Zeiss AG Caterpillar Inc. Coloplast
Continental Automotive Systems DaimlerChrysler Danfoss Deckel Maho Gildemeister Denso Dynamit Nobel Dynaudio
Electrolux EMI Fanuc Fender Musical Instruments Corporation Ford Motor Company Gemag General Dynamics
General Electric  Gibson Guitar Company Gillette GKN Wheels Goodrich Goodyear Gorenje Grundfos Heidenhain
Hayes Lemmerz Hilti Hitachi Honda Honeywell Hurco Hydro Aluminium Ilmor Ingersoll Rand Irish Rail ITT
Kaman Aerospace Kawasaki LEAX Lego Lernia Utbildning Leitz Liebherr Aerospace Lockheed Martin Space Systems L'Oreal
Lufthansa Shannon Turbine Technologies Mack Trucks, Inc. Man B&W Diesel Mazak Max Planck Society Mitutoyo Mori Seiki
Motorola Nokia Northrop Grumman Novo Nordisk Palfinger Pirelli Pratt & Whitney Rolls Royce Royal Mint
SAAB Training Systems Sandvik Shell Siemens Sikorsky Aircraft SKF Sperry Marine Stanley Tools  Still
Stryker Orthopaedics Tag Heuer Tetra Pak Thyssen Krupp Tiffany & Company Titleist & Footjoy Worldwide Toshiba Toyota
Triumph Motorcycles Limited United States Navy US National Radio Astronomy Observatory Vestas Machining Volkswagen Volvo

Webasto Westland Helicopter YKK Stocko Fasteners
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CIMCO Edu Software Version 7 WHEN RELIABILITY MATTERS

Kort presentation av CIMCO Edu Software

CIMCO Edit Edu 7 Sida 4-9
CIMCO CNC-Calc Edu 7 Sida 10-13
CIMCO TeachWare Sida 14 — 29
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CIMCO Edlt Edu 7 WHEN RELIABILITY MATTERS
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En professionell, tillforlitlig och fullfjddrad CNC-editor fér CNC-program med
NC Assistant, cykler/makro och simulering.
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CIMCO Edlt Edu 7 WHEN RELIABILITY MATTERS

Den professionella editorn for CNC-program

CIMCO Edit Edu 7 ar i grund och botten samma program som Cimco Edit 7 férutom att Edu versionen
har inbyggd licensnyckel och nagra extra menyer med hjalp- och lankfunktioner.

. CIMCO Edit 7 editorn ar ett tillforlitligt, fullfjadrat och professionellt editerings- och
kommunikationsverktyg for professionella CNC-programmerare.

. CIMCO Edit 7 ar den senaste versionen av den popularaste editorn fér CNC-program pa
marknaden. Med 6ver 80,000 distribuerade licenser de senaste aren ar CIMCO Edit editorn ett
tillforlitligt, fullfjadrat, kostnadseffektivt och professionellt editerings- och kommunikationsverktyg
for professionella CNC-programmerare.

. Hela layouten i CIMCO Edit 7 &r ny, fran fliklayouten med flera fonster till de dynamiska
verktygslistorna och menyerna.

Praktiska integrerade funktioner

+ Att samtidigt 6ppna flera program for redigering.

+ Enkel VERSALER / gemener konvertering och borttagning av odnskade tomrum.

* Anvandaranpassad bearbetning och mdjlighet att valja verktygslistor.

* IS0 utskrift inklusive s6kvag och filnamn, datum och tid.

» Enkel installation och konfiguration

Som tillval

* DNC: integrerad DNC 6verforing och mottagning av NC-program genom flera portar.
Kompatibel med de flesta serieportar och multiportar.

+ CNC-Calc: 2D CAD / CAM-program for snabb berdkning av komplexa 2D geometrier. CNC-Calc har funktioner for
att generera verktygsbanor och borrménster for ISO och Heidenhain Klartext.
(DNC och CNC-Calc ingar i Edu versionen).

CiMcO
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CIMCO Edit Edu 7

WHEN RELIABILITY MATTERS
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NC-Assistenten gor editering
av NC-kod snabbare och
enklare an nagonsin !

Peka pa en M eller G-kod och NC-Assistenten
identifierar koden och later dig modifiera varden
genom ett interaktivt granssnitt som ar kopplat till
CNC-koden.

Skriv in 6nskat varde for varje register och NC-
Assistenten uppdaterar automatiskt CNC-koden.

Med NC Assistant kan du ocksa lagga till och redigera
komplexa operationer pa valfri plats i NC-programmet.
Ett 100-tal operationer som ofta anvands sasom
Program Start, Program stopp, och Verktygsvaxling
finns fordefinierade i CIMCO Edit 7.

Du kan ocksa skriva egna cykler och makron for ofta
aterkommande basprogram eller till exempel spara
ofta upprepade NC-block som cykler.

CimcO
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CIMCO Edit Edu 7

WHEN RELIABILITY MATTERS

Oppna och arbeta
med flera program
samtidigt

« Attt samtidigt 6ppna och arbeta med flera
program.

+ Fargkodning av NC text genom modala
kommandon eller bokstavsfarger.

* Konvertera alla gemener till versaler med
en knapptryckning.

«  Enkelt att ga till radnummer, N nummer
eller Verktygsvéxling position.

« Justering av matning och spindelhastighet.

* Borttagning av odnskade mellanrum och
tomrader.

*  Tabort och numrera om NC radnummer.
«  Avstandsmatare for XYZ och mera...

£ www.cimco.com
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CIMCO Edit Edu 7

WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCQ Edit v7.0
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Intelligent
filamforelse

CIMCO Edit 7 innehaller en snabb och fullt
konfigurerbar sida-vid-sida-filjamforelse som
mojliggor for anvandare att snabbt hitta
foérandringar i sina CNC-program.

Filjamforelsen identifierar forandringar och
borttagna/insatta rader men ignorerar triviala
skillnader som blockomnumrering och
mellanslag.

Skillnaderna visas antingen en rad i taget,
alla skillnader samtidigt eller sa kan de
skrivas ut sida vid sida for kontroll.
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CIMCO Edit Edu 7

WHEN RELIABILITY MATTERS
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Grafisk simulering

Simuleringen av 3D-frasning/ 2D-svarvning.
Hanterar era CNC-program med steg for
steg eller steglds simulering. Mgjlighet att
simulera bade framlanges och baklanges.

Andra CNC-programmet och forandringen
uppdateras automatiskt i simuleringen.
Analysera simuleringen med dynamisk
zoom, panorering, rotering och
matfunktioner.

CIMCO Edit stodjer aven solid visualisering
av NC-koden med kontroll av
verktygshallarkollision.

Backplot: Visar dina NC-program som verktygsbanor och / eller solid modeller.
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CIMCO CNC-Calc Edu 7

En enkel CAD/CAM for verkstaden eller for
utbildning.

CNC-Calc ar ett snabbt och effektivt 2D-
CAD tillagg for CIMCO Edit 7.

Det ger en mojlighet att rita och importera
(dxf) komplexa 2D-geometrier, generera
NC-kod for konturer, borrning, fickor etc.

Mojlighet att skapa egna eller kbpa maskin
specifika postprocessorer.

CIMCO CNC-Calc 7 ar designat for enkel
anvandning och later dig rita konturer
snabbt och enkelt.

Den innehaller vanliga funktioner for att rita
linjer och cirklar i forhallande till ett
koordinatsystem och/eller en existerande
geometri. Funktionerna stracker sig fran
den enkla "Horisontell linje” till den mer
komplexa "Cirkel tangent till tre element”.
Den inkluderar avancerade
trimningsfunktioner och en enkel "peka och
klicka”-metod for att lagga ut
verktygsbanor.

) www.cimco.com

WHEN RELIABILITY MATTERS

CNC-Calc Edu 7: Enkelt och snabb berakning av komplex geometri

Xy | s Y O

Xre | v. .‘ . / " Rektangulart let:ulart
XY d||OX bulthiisménster bulthlsmonster
_____Andra | Fasta | ___Monster |

@ Q-4 A A« — Il X

Centyumradie ™A "J v :\ Text a / A e 2
punkter & \ N SRR a l },_ < :

Rita oekiar / b gar :

nnnnnn
\\\\\\

nnnnnnnn

W3l inaanasounkt

Select contours to reverse 3 190,440 Y: 110.160 NS 1607:03 i}
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CIMCO CNC-Calc Edu 7

WHEN RELIABILITY MATTERS
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£ www.cimco.com

Trimma objekt med ett klick: Trimma korsningar
med ett enda klick. Elementet bryts automatiskt i tva
och trimmas till de tva skarningspunkterna narmast
dar du klickade.

Intelligenta Hal Monster:

Skapar rektanguléra (rader och kolumner) och cirkular
(full cirkel eller cirkelsegment) halmonster pa nagra
sekunder. Detta underlattar aterkommande uppgifter
och sparar tid.

Lagga radie mellan tva linjer:
FILLET: Rundar av horn. Skriv bara in radien du vill ha
pa ditt hdrn och valj at vilket hall du vill ha den.

CiMcO
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C”VlCO CNC-CaIC Edu V4 WHEN RELIABILITY MATTERS

bulthalsmanster |bulthalsmanster Snapp Flexibilitet
Manster En mangd olika tryckalternativ gor det enkelt for dig
att valja specifika punkter i ritningen. Snap alternativ
sasom "snapp till skarningspunkter" och "snapp till
cirklar och bagar centrumpunkter" kan aktiveras
separat, i kombination eller alla pa en gang.

Bl s
ALK
| =<0

Rita punkter / li...

(O B
Cen@mradie Q J sx‘! 3.
punkter \b} "\ e

Rita cirklar / bagar

Textinmatning

Text

Transformationer

CNC-Calc innehaller alla omvandlings funktioner som
forvantas av en modern 2D CAD-system. Offset,
spegel, rotera, forflytta och skala en del av eller hela
den geometri.

Textfrasning

Ange bara startkoordinater, vinkel, mellanrum och
teckenhdjd sedan ar det bara att skriva texten ni vill
frasa.

CimcO
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

TeachWare

Molnbaserad e-Learning for skolor och laroanstalter

o~ . CiMCO

Wwww.Cimco.com Integration



C| MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO TeachWare ar utvecklat for att anvandas i skolor och laroanstalter for att
introducera eleverna till att arbeta med digitala verktygsmaskiner.

CIMCO TeachWare underlattar och systematiserar forstaelsen av NC, CNC och CAD/CAM-varlden.

Programmet ar ett e-Learning program dar studenten via internet pa en dator, surfplatta, smartphone eller andra enheter
gar igenom laromedlet.

CIMCO TeachWare lar ut grundlaggande kunskaper inom omraden som:
Maskinuppsattning

CNC-teknik

NC-Programmering

Verktyg och skardata

Matning och toleranser

Sakerhet

Frasning och svarvning behandlas var for sig i separata avsnitt.

CiMcO
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C| MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO TeachWare Eleven, Lararen och Administratdren

Programmet bygger pa en databas dar eleverna ar indelade i olika kurser och alla har sina individuella login.
Detta gor att lararen/instruktoren latt kan hantera enskilda elevers prestationer/statistik och pa sa satt utvardera deras
kunskapsniva.

CIMCO TeachWare ar utformat sa att administratoren kan komplettera valda omraden av programmet med ytterligare
innehall, foton och videoklipp. Detta innebar att lararen sjalv kan fora in nytt material i programmet eller inaktivera det
befintliga materialet. Nar kursmaterialet val har anpassats till verksamheten frigérs den del av lararens tid som annars
skulle ga till grupplektioner. Lararen kan da fa mer tid till personlig undervisning nar det behovs.

Meny Bdécker Svarvning  Koordinatsystemet Min Profil  Logga ut

Kvadranter

Bold ftalic Underline IMG >Indent <outdent Subhead Text Left Center right

Ett 2D-koordinatsystem delas in i 4 olika falt som kallas for kvadranter.
Kvadranterna namnges motsols med bérjan i den dvre hogra kvadranten.

ae 4 -
Generera QR-kod Inaktivera sida
Delete page Copy page

%CIMCO

Integration
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO TeachWare moln

Eftersom CIMCO TeachWare ar molnbaserat kan det anvandas bade i och utanfor klassrummet. Undervisningen kan ske
overvakad av en larare eller som distansutbildning.

Anvandandet av en dator eller surfplatta ger aven tillgang till manga andra funktioner som t.ex. internet, e-mail, ordbehandling

och presentationsprogram. Programmeringen kan goras i en enkel editor eller i en mer avancerad NC-dedikerad applikation
som t.ex. CIMCO Edit.

TeachWare

TeachWare

<

“‘* WWW.cimco.com CIMCO
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Startsida

Anvandarnamn Losenord Logga in

Har loggar vi in pa var egna databas http://féretag eller skolnamn.cimco-edu.com/

%CIMCO

Integration
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Biblioteket

Meny Dialogprogrammering Min Profil  Logga ut

Anteckningar

Anvandarhandbok Highlights

CIMCO
Praktiska Ovningar

Nar vi &ar inloggade kommer vi till vart bibliotek. Har kan vi vélja vilken bok vi ska lasa.

«*Clmco

Integration
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Kapitel i en bok

Min Profil  Logga ut

Symboler
Mattsattningsmetoder

Nar vi valt var bok kommer vi till kapitelsidan, har kan vi vélja vilket kapitel vi ska lasa eller om vi ska gora ett slut prov.

«*Clmco

Integration
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C| MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

En sidai ett kapitel

Meny Rita Féregdende |14.v’17\ Néasta Min Profil  Logga ut

Rita - Viyer

Kompletterande vyer

Kompletterande vyer

Vilken eller vilka vyer ska vi komplettera med?

Vy fran vinster? - Om vi valjer den sa ar sparet pa framsidan skymt.

Vy fran héger? - | den vyn &r bade sparet pa framsidan och det pa vansterkanten skymda, det ar en samre val.

Vy nerifran? - Visar djupet pa framsidans spar men fasen pa éverkant blir skymd.

Vy uppifran? - | denna vy sa ser vi fasen pa ovansidan, vi ser djupet pa framsidans spar. Forefaller vara den tydligaste vyn.
Vi valjer den.

Starta filmen for att se hur det blir.

i

0:05 o) oa=g

Nar vi dppnat ett kapitel kommer vi till sidan 1. Vi gar vidare med Nasta knappen nar vi last fardigt eller svarat pa
eventuella kontrollfragor.

%CIMCO
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WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO TeachWare

Kontrollfraga

Féregdende \12;’13\ Nésta Min Profil  Logga ut

| vilken kvadrant ligger X-5 Y-6?

1:a kvadranten
2:a kvadranten
3:e kvadranten

4:e kvadranten

Kontrollfragor kan laggas in var som helst i ett kapitel.

%CIMCO

Integration
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Grafiska fragor

Min Profil  Logga ut

17

Berakna C, Avrunda till narmaste heltal.

Grafiska fragor kan skapas som ett prov eller bara som en utbildningsdel.

) www.cimco.com %g&gﬁg



Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Programmeringsévning

Min Profil  Logga ut

NC ovning

Programmeringsovningar kan skapas till bade svarv och fréas.

) www.cimco.com *g\:tg;@gng




CIMCO TeachWare

WHEN RELIABILI

TY MATTERS

Meny

Slutprov (flervalsprov)

Frasprov
Vilket av féljande pastaende &r korrekt?

Koordinaterna X-50, Y50 ligger i 1:e kvadranten Koordinaterna X-50, Y2 ligger i 4:e kvadranten

Koordinaterna X50, ¥-75 ligger i 3:e kvadranten Koordinaterna X25, ¥-25 ligger i 4:e kvadranten

I vilken kvadrant ligger X20, Y80

Vilken av foljande koder anvands for att starta spindeln moturs?

e “
MD3 Go3

Vilken av foljande koder anvands for att starta spindeln medurs?

Vilken av foljande koder anvands for att stoppa spindein?

MO5 Mo3
N

Min Profil

Logga ut

Slutprov sparas pa anvandaren, har kan lararen valja om man bara ska kunna gora provet en gang eller hur manga

WWwWw.cimco.com

ganger som helst.

¥
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Matverktyg

Min Profil  Logga ut

Stalskala
Skjurmatt
Mikrometer
Djupmikrometer
H&lmikrometer
Mikrometerstickmatt

Gradskiva

Ovanstaende matverktyg ligger med fran borjan men det gar att lagga till egna 6vningar.

«*,CIMC_O
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CIMCO TeachWare

WHEN RELIABILITY MATTERS

Teoretiska matovningar

Halmikrometer

Halmikrometer - invandig trepunktsmikrometer
En halmikrometer &r ett instrument som med hjalp av tre rérliga delar kan mata diametern av ett hal med en

noggrannhet pa mindre &n 0,01 mm.

De finns vanligtvis fran @3,5 mm upp till @350 mm med anvandning av upp till 27 olika instrument, eftersom

matomradet ar ganska begransat.
Matomradet kan vara fran 0,5 mm for den minsta diametern upp till 25 mm fér den stdrsta diametern.

17,15

Min Profil  Logga ut

Nar man valt vilket matverktyg man vill 6va pa sa kommer man forst till en sida som beskriver méatverktyget och sedan

) www.cimco.com

kan man fortsatta att Gva pa matverktyget pa flera sidor.

¥
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

Praktiska matovningar

Min Profil  Logga ut

Ovning Miatévning 1

Mat bredden pa detalj nummer 1 ur lddan med matuppgifter. Mat med Stalskala, svara i halva mm. Alla sidor ar
lika langa sa du kan mata pa vilken som. T.ex 25,0

Det finns &ven mojlighet att Iagga in egna matdvningar med toleranser. Toleranserna definieras enkelt med hjalp av /
(T.ex. 25,05/25,35 Detta ger ett godkant varde mellan 25,05 till 25,35)

«*Clmco
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Cl MCO TeaChware WHEN RELIABILITY MATTERS

CIMCO Edit Edu, CIMCO CNC-Calc Edu och CIMCO TeachWare
| ett komplett paket - det sjalvklara valet for er skola.

For offert pa CIMCO Edu paketet kontakta :

Bjorn Olander

Sales Manager, Sweden

Box 2024
Skéggebyvagen 11 Phone (+46) 122-440000
612 02 /| 612 44 Finspang Fax (+46) 122-440005

bjorn@cimco.se WWW.cimco.se

e CiMcO
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